ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E CONTRATOS

EDITAL

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 00072/2026

LICITACAOQ N°, 90013/2026

MODALIDADE: PREGAQ ELETRONICO - REGISTRO DE PRECOS
CRITERIO: MENOR PRECO POR ITEM

LEGISLACAO: LEI 14.133/2021

Orgo Reatizador do Certame:

PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA - 981911

RUA ROSEMIRO FERREIRA, 168 —~ CENTRO - ALHANDRA - PB.
CEP: 58320000 — E-mail: comissaodelicitacao@althandra.pb.gov.br.

Torna-se piiblico, para conhecimento dos interessados, que a PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA,
realizara PREGAQO ELETRONICO para formagdo de ata de REGISTRO DE PRECOS, utilizando critério de
MENOR PRECO POR ITEM, nos termos da Lei Federal n° 14.133, de 1° de Abril de 2021; Lei Complementar r°
123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Municipal n° 181, de 03 de Janeiro de 2024; Decreto Municipal n° 183, de 03
de Janeiro de 2024; bem como as demais normas aplicaveis & espéeie e 4s disposigdes do presente Edital.

- PR T B Portal deCompras do € Governo Federal |
07 de Agosto de 2026 09:00 horas www.comprasnet.gov.br

1. DO OBJETO

L1 O objeto da presente licitagiio ¢ o REGISTRO DE PRECOS PARA FORNECIMENTO DE MOBILIARIO
ESCOLAR PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAOQ, conforme condigles,
quantidades ¢ exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos,

1.2 A licitagéio serd dividida em itens, conforme tabela constante do Termo de Referéncia/Projeto Bésico, facultando-se
ao licitante a participagio em quantos itens forem de seu interesse.

1.3 O critério de julgamento adotado sera o MENOR PRECO POR ITEM, observadas as ex1gencms contldas neste

o Edital e seus Anexos quanto as especificagdes do objeto.

1.4 O critério para anélise e aceitag3o da proposta serd o de menor valor.

2. DO VALOR ESTIMADO

2.1 O valor estimado da presente licitagdo importa em R$ 634.038,00 (SEISCENTOS E TRINTA E QUATRO MIL, E
TRINTA E OITO REAIS)

3, DO REGISTRO DE PRECOS

3.1 As regras referentes aos drgiios gerenciador ¢ participantes, bem como a eventuais adesdes sdo as que constam da
minuta de Ata de Registro de Pregos.

4. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

4.1 Informagdes ou esclarecimentos sabre esta licitagfo, serfio prestados nos horérios normais de expediente: das 07:00
85 13:00 horas.

4.2 Qualquer pessoa - cidaddo ou licitante - é parte legitima para impugnar o Edital deste certame por irregularidade

ou para solicitar esclarecimento sobre os seus termos, devendo encaminhar o respectivo pedido, dirigido a0
Pregoeiro,
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até 03 (trds) dias Witeis antes da data de abertura da sessdo piiblica, por meio eletronico, exclusivamente, da seguinte
forma:

a} No enderego: www.comprasnet.gov.br; ou
b) Peloe-mail; comissaodelicitacao@alhandra.pb.gov.br:
¢} Nessa hipétese, a integra do pedido serd divulgada no sistema eletrénico utilizado.

43 O Agente de Contrataciio respondera aos pedidos de esclarecimentos ou impugnagio no prazo de até wés dias tdteis,
contado da data de seu recebimento, limitado ao Gltimo dia il anterior & data da abertura do certame e poderd
requisitar subsidios formais aos responsdveis pela elaboragiio deste Edital e dos seus anexos.

4.4 A impugnagio ndo possui efeito suspensivo, sendo a sua concessdo medida excepcional que deverd ser motivada
pelo Agente de Contratagfio, nos autos do processo de licitagio.

4.5 Acolhida a impugnagfio contra o Bdital, serd definida e publicada nova data para realizagio do certame, observados
os prazos fixados na norma vigente,

4.6 As respostas aos pedidos de esclarecimentos e impugnagdes serdo divalgadas em sitio eletrdnico oficial do ORC e
no sisterna, dentro do prazo estabelecido no item 4.3, e vinculardio os participantes e a Administragiio,

5, DOS PRAZOSE DA VIGENCIA

5.1 O prazo maximo para a execugiio do objeto desta contratagdo e que admite prorrogagdo nas condigdes e hipoteses
previstas ng Lei 14,133/21, esté abaixo indicado e serd considerado da emissdo da Ordem de Fornecimento:
a} Entrega: 30 (dias) dias;

b) Conclusdo: 12 {doze) meses;

5.2 A vigéncia da presente contratagho serd determinada: 12 (doze) meses, considerada da data de assinatura do
respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipéteses ¢ nos termos dos Arts. 105 2 114, da Lei
14.133/21;

5.3 As despesas decorrentes do ohjeto deste certame, correrfic por conta da seguinte dotagfio: Recursos previstos no
orgamento vigente. A indicagiio da dotagio or¢amentiria especifica, com o devido nivel de detathamento necessario,
somente serd processada quando da formalizagdo do conirato ou cutro instrumento habil;

5.4 Quando a validade da Ata de Registro de Pregos ulirapassar o exercicio financeiro atual, as despesas decorrentes de
eventuais contratagdes futuras, correriio por conta das respectivas dotagbes previstas no orgamento do exercicio
financeiro posterior;

5.5 A domagdo relativa a exercicios financeiros subseguentes, quando for o caso, sers indicada apds aprovagio da Lei
QOrcamentdria respectiva e liberagfio do crédito correspondente, podendo ser realizada mediante apostilamento,

6. DO CREDENCIAMENTO

6.1 O Credenciamento & o nivel bésico do registro cadastral no SICAF, gue permite a participagio dos interessados na
modalidade licitatéria Pregio, em sua forma elstrfnica.

6.2 O cadastro no SICAF poder4 ser iniciado no Portal de Compras do Governo Federal, no sitic www.comprasnet.gov.br
por meio de certificado digital conferido pela Infraestrutura de Chaves Pablicas Brasileira — ICP — Brasil e/on com a
solicitacio de login e senha pele interessado.

6.3 O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do lcitante ou de seu representante legal
¢ a presunciie de sua capacidade téenica para realizaghio das transages inerentes a este Pregiio.

6.4 O licitante responsabiliza-se exciusiva ¢ formalmente pelas wansagfes efetuadas em sen notoe, assume como firmes
e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente on por seu representante, exclufda
a responsabilidade do provedor do sisterna ou do érgiio responsdve! por esta licitagio por eventuais danos decorrentes
de uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.
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6.5 A perda da senha oy a quebra de sigilo devero ser comunicadas imediatamente ao provedor do sistema para imediato
bloqueio de acesso.

6.6 E deresponsabilidade do cadastrado conferir a exatido dos seus dados cadastrais no SICAF ¢ manté-los atualizados
junto aos érglos responsdveis pela informacio, devendo proceder, imediatamente, & corresdio ou A alteragfio dos
registros tio fogo identifigue incottecfio ou aqueles que se tornem desatualizados.

6.6.1 A ndo observincia do disposto no subitem anterior poderd ensejar a desclassificagiio no momento da habilitagio.

7. DA PARTICIPACAO NO PREGAO

B . Lake]
LT .-_.?}_e}{_\
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7.1 Somente poderdo participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto desta
Heitaglio e que estejam com Credenciamento regular no Sistems de Cadastramento Unificado de Fomecedores —
SICAF, conforme disposto no art. 9° da IN SEGES/MP n°. 03/2018.

7.2 Nio poderfo participar desta licitag8o os interessados:

a) Penalizados com as sancdes da Lei 14.133/2021, ou, ainda, aqueles cujos contratos tenham sido rescindidos
vnilateralmente por inadimplanento culposo;

b) Estrangeiros que n3o tenham represeniacdo legal no Brasil com poderes expressos para receber citagdo e
responder administrativa ou judicialinente;

¢) Inadimplentes com obrigacles assumidas perante a Prefeitura Municipal de Alhandra, Estade da Paraiba;

d) Sociedades cooperativas, considerando 2 vedagfio contida no art. 10 da Instrucio

¢} Mormativa SEGES/MP n° 5, de 2017;

f)  Que se enquadrem nas vedagBes previstas no artigo 14 da Lei 14.133/2021;

2) Que estejam sob faléncia, concurso de credores ou insolvéncia, em processo de dissolugfio ou liquidagfio;

h) Entidades empresariais que estejam reunidas em conséreio;

i} Que tenham socios, gerentes ou diretores na condigio de cinjuge, companheiro ou parente em linha reta,
colateral ou por afinidade, até o terceiro grau de servidores ocupantes de cargos de direcdio, chefia ou
assessoramento ¢ Membros da Prefeitura Municipal de Athandra, da Paraiba;

) Organizagbes da Sociedade Civil de Interesse Pliblico — OSCIP, atuando nessa condigio (Acordio n® 746/2014-
TCU-Plenério);

k¥) Que tenham empregados gue scjam parentes até o terceiro grau de servidores ou mernbros da Prefeitura
Municipal de Alhandra, Estado da Paraiba;

I} Cujo estatuto ou contrato social nio incluir o objeto desta Heitaggo;

m) Que ndo atendam ds condigdes deste Edital e seu(s) anexo(s).

7.3 Como condigio para participagfo no Pregdo, o licitante assinalard “sim” ou “ndo" em campo proprio do sistema

cletrfnico, refativo ds seguintes declarages:

7.3.1  Que esti ciente ¢ concorda com as condicles contidas no Edital e seus anexos, bem como de que cumpre
plenamente os requisitos de habilitagio definidos no Edital e que a proposta apresentada estd em conformidade
com as exigéncias editalicias;

7.3.2  Que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagico no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores;

733 Quenfdo emprega menor de 18 anos em trabatho noturno, perigoso ou insalubre, ndo emprega menor de 16 anos,
salvo menor, a partir de 14 anos, na condigio de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXX, da Constituigio
Federal e que néo possid, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabatho degradante ou forgado,
observando o disposto nos incisos Il € IV do art. 1° e no inciso I do art. 5° da Constituigio Federal;

7.34  Que o objeto £ prestado por empresas que comprovem cumprimento de reserva de carges prevista em lei para
pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam 3s regras de acessibilidade
previstas na legislagdio, conforme disposio no art. 93 da Lei n® 8.213/1991;
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7.3.5 O licitante enquadrado como Microempresa ou Empresa de Pegueno Porte devera declarar, ainda, em campo
proprio do sistema eletrénico, que cumpre os requisitos estabelecidos ne Art. 3°, da Lei 123/06, estando apto a
usuftuir do tratamento favorecido previsto em seus Arts, 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1® ao 3°, do Art.
4° da Lei 14,133/21:

a) No item exclusivo para participagiio de microempresas e empresas de pequeno porte, & assinalagiio do campo
"nic" impedird o prosseguimento no certame, para aquele item; ¢

b} Nos ifens em que a participagio nfo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeso potte, a
assinalagio do campe "nfo" apenas produzira o efeito de o licitante nfio ter direito 2o tratamento favorecido
previsto na Lei 123/06, mesmo que microempresa ou empresa de pequeno porte.

7.4 A declaraghio falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitagio e proposta sujeitara o licitante as sangdes

previstas neste Edital.

7.5 O presente Edital ndo possibilitard a participacio das pessoas fisicas.

7.6 E permitida a participagdo de pessoas juridicas que estejam reunidas em consércio, observadas as seguintes normas:

7.6.1  Comprovagio da existéncia de compromisso pitblico ou particular de constituigo de consdrcio, subserito pelos
consorciados, com indicagfio da empresa lider do conséreio, que serd responsdvel por sua representagio perante
o0 ORC;

7.6.2  Apresentagio dos documentos de habilitagio exigidos neste instrumento, por parte de cada consorciado, com
admissdo, quando for o caso, para efeito de habilitagfo técnica, do somatdrio dos quantitativos de cada
consorciado e, pars efeito de habilitagio econdmice-financeira, do somatdrie dos valores de cada consorciado:

7.6.2.1 Serd estabelecido para o consdreio acréscimo de 30% (irinta por cento) sobre o valor exigido de licitante

individua! para a habilitagdo econdmico-financeira. O referide acréscimo ndo se aplica aos consércios
compostos, em sua totalidade, de microempresas e pequenas empresas, assim definidas em lei;

7.63  Impedimento de a empresa consorciada participar, na mesma licitago, de mais de um consdrcio ou de forma
isolada;

7.64  Responsabilidade soliddria dos integrantes pelos atos praticados em conséreio, tanto na fase de licitagic guanto
na de execucdo do contrato;

7.6.5 O licitante vencedor é obrigado a promover, antes da celebrag3o do contrato, a constitui¢iio e o registro do
consdreio, nos termos do respectivo compromisso anteriotmente subscrito pelos consorciados;

7.66 A substituigBo de consorciado devers ser expressamente autorizada pelo ORC e condicionada & comprovagiio de
que a nova empresa do consdreio possui, no minimo, os mesmos quantitativos para efeito de habilitagio técnica
e 0s mesmos valores para efeito de qualificagio econfmico-financeira apresentados pela empresa substitiida
para fins de habilitagdo do conséreio no processo licitatdrio que originou o contrato; ¢

7.6.7 A proposta seré enviada pela empresa respansivel pelo consdrcio.

7.7 Ndo serd permitida a participagZo de sociedades cooperativas.

8. DA APRESENTECAO DAS PROPOSTAS E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAOQ

8.1 Os licitantes encaminharfio, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os documentos de
habilitagdo exigidos no editai, proposta com a descricio do objeto ofertado e o prego, até a data ¢ o horério
estabelecidos para abertura da sess3o poblica, quando, entdo, encerrar-se-4 automaticamente a etapa de envio dessa
documentagio,

8.2 O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagio exigidos neste Edital, ocorrers por meio de chave
de acesso e senha.

8.3 Os licitantes poderfio deixar de apresentar os documentos de habilitagio que constem do SICAF, assegurade aos

demais licitantes ¢ direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.
8.4 No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do sistema, que:
8.4.1  estd ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta
apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na
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Constituicko Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos
termos de ajustamento de conduta vigentes na data de sus entrega em definitivo e que cumpre plenamente os
requisitos de habilitagio definidos ne instrumento convocatdrio;

842  no emprega menor de 18 anos em trabalko noturno, perigoso ou insalubre e néo emprega menor de 16 anos,

salvo menor, a partir de 14 anos, na condicio de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituigdo;

8.4.3  nlio possui empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos ¢ [V

do art. 1° e no inciso I do art. 5° da Constituig8o Federal;

844  cumpre as exigéneias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia ¢ para reabilitado da Previdéncia Social,

previstas em lei e em outras normas especificas,

8.5 Incumbira ao kicitante acompanhar as operagbes no sistema eletrénico durante a sessiio pliblica do Pregéo, ficando
responsavel pelo dnus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservincia de quaisquer mensagens emitidas
pelo sistema ou de sua desconexdo,

8.6 Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta € os documentos de habilitagio
anteriormente inseridos no sistema.

8.7 Nio ser4 estabelecida, nesta etapa do certame, ordem de classificago entre as propostas apresentadas, o que somente
ocorrerd apds a realizagfio dos procedimentos de negociagio ¢ julgamento da proposta.

8.8 Os documentos que compdem a proposta e a habilitagio do licitante methor classificado somente serdo
disponibilizados para avaliagfo do Agente de Contratagio e para acesso publico apés o encerramento do envio de
lances.

8.9 Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante poderd parametrizar o seu valor final minimo
quando do cadastramento da proposta e obedecerd as seguintes regras:

a) A aplicagio do intervalo minimo de diferenca de valares, que incidird tanto em relagdo aos lances intermedidrios
quanto em relagdo ao lance gue cobrir a methor oferta; e

b) Os lances serfio de envio automaético pelo sistema, respeitado o valor final minimo estabelecido e o intervalo de
que trata o subitem anterior.

9. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

9.1 O licitante deverd preencher sua proposta no sistema eletrnico, nos seguinies campos:

a} Valor unitirio e total do item ou percentual de desconto: expresse em moeda corrente nacional;

B} Quantidade: conforme fixada no Termo de Referéncia — Anexo |

¢) Marca: se for da prépria empresa deverd ser informado "prépria”;

d} Fabricante;

€) Descrigio detalhads do objeto, contendo as informagbes similares 4 especificagio do Termo de Referéncia,
indicando, no que for aplicivel, o modelo, prazo de validade ou de garantia, nimero do registro ou inscrigio do
bem no érgfo competente, quando for o caso;

9.1.1 E vedada a identificagio da empresa licitante no preenchimento da proposta no sistema eletrfnico.
9.1.2 Nos casos em que a empresa seja fabricante do item a ser fornecido, ne preeschimento dos campos '™ ¢ “¢” deverd
ser adotada a expresséo “fabricagio prépria”, sob pena de DESCLASSIFICACAO.

9.2 Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Coniratada.

9.3 Nos valores propostos estarfio inclusos todos os custos operacionais, encargos previdencirios, trabalhistas,
tributérios, comerciais ¢ quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornscimento dos materiais.

9.4 Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serfio de exclusiva responsabilidade do
licitante, n&o Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragio, sob alegagio de erro, omissio ou qualquer outro
pretexto.

9.5 O prazo de validade da proposta n&o serd inferior 2 90 {(noventa) dias, a contar da data de sua spresentacgo.
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9.6 Os licitantes devem respeitar os pregos méximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes publicas

municipais, quando participarem de lcitagbes pablicas;

9.6.1 O descumprimento das regras supramencionadas pela Administra¢do por parte dos contratados pode ensejar a
fiscalizagdo dos Tribunais de Contas competentes €, apés o devido processo legal, gerar as seguintes
consequéncias: assinatura de prazo para ado¢3o das medidas necessérias ao exato cumprimento da lei, nos termos
do art. 71, inciso IX, da Constitui¢ic Federal ou condenagic dos agentes piblicos responséveis e da empresa
coniratada ao pagamento dos prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por
sobreprego na execugio do contrato,

10. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAQ DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

10.1 A abertura da presente licitagdo dar-se-4 em sess3c piblica, por meio de sistema eletrénico, na data, hordrio & local
indicados neste Edital;

10.20 Pregoeiro verificard as propostas preenchidas no sistema eletrfnico, desclassificando desde logo aquelas que ndo
estejam em conformidade com os requisitos definidos neste Edital, contenham vicios insanavets, ilegalidades, ou no
apresentem as especificagbes téenicas exigidas no Termo de Referéncis;

10.2.1 Também serd desclassificada a proposta que identifique o licitante;

10.2.2 A desclassificagfio serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real por

todos os participantes;

10.2.3 A nfo desclassificaglio da proposts nfo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrério, levado & efeito
na fase de aceitagdo.

10.30 sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participario da fase de

lances.

10.40 sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagens enfre o Agente de Contratagio e o5 licitantes.

10.50 critério de julgamento adotado serd o MENOR VALOR POR ITEM, conforme definido neste Edital e scus
anexos.

10.6Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema, eletrBnico,
sendo imediatamente informados do seu recebimento ¢ do valor consignado no regisiro.

10.6.1 O lance deverd ser ofertado pelo valor unitdrio do item.,

10.70s licitantes poderfio oferecer lances sucessivos, observando ¢ horério fixado para abertura da sessdo e as regras
estabelecidas no Edital.

10.80 licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao (ltimo por ele
ofertado e registrado pelo sistema.

10.8.1 O intervalo minimo de diferenga de valores entre os lances, que incidird tanto em relacfio aos lances

intermedirios guanto em relagio 4 proposta que cobrir a methor oferta deverd ser de R$ 1.00.

10.9Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema:

10.9.1 O licitante podera, uma tinica vez, excluir seu tltimo lance ofertado, no intervelo de quinze segundos apds o
registro no sistema, na hipdtese de lance inconsistente ou inexequivel;

1092 O Agente de Contratagio poderd, durante a disputa, como medida excepeional, excluir a proposta ou o lance que
possa comprometer, restringir ow frustrar o cardter competitivo desse processo licitatério, mediante comunicagdo
eletrinica automdética via sistema. Eventua! exclusdo de proposta do licitante implica a retirada do licitante do
certame, sem prejuizo do direito de defesa,

10.10  Serd adotado para o envio de lances neste certame o modo de disputa "aberto”, em que os licitantes apresentario

lances piblicos ¢ sucessivos, com prorrogagdes.

10.11 A etapa de lances da sesso pOblica terd duragBo de dez minutos e, apos isso, serd prorrogada automaticamente
pelo sistema quando houver lance ofertado nos Gltimos dois minutos do periodo de duragdo da sess&o piblica.

Pigina 6 de 21




£
£
K

;*15,5_11, ; |

ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
DEPARTAMENTO DE LICITACOES E CONTRATOS

10.12 A promogagio automdtica da etapa de lances, de que trata o #tem anterior, serd de dois minutos ¢ ocorrerd
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacio, inclusive no caso de lances
imermediirios.

10.13 Ndo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessio piblica encerrar-se-a
automaticamente, e o sistema ordenaré e divulgari os lances conforme a ordem final de classificagdo.

10.14 Definida a methor proposta, se a diferenga em relagdo A proposta classificada em segundo Iugar for de pelo
menos 5% (cinco por cento), o Pregoeire podera admitir o reinicic da disputa aberta, para a defini¢do das demais
colocagdes: )

10.14.1 Apés o reinicio previsio no item acima, os licitantes serfio convocados para apresentar lances intermediarios.

10.15 Encerrada a etapa de que trata o subitem anterior, o sistema ordenard e divalgard os lances segundo 2 ordem
crescente.

10.16 Nio serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aguele que for recebido e registrado em
primeiro lugar,

10.17 Dumnate o transcurso da sessdo piblica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do melhor lance
registrado, vedada a identificagiio do licitante,

10.18 No caso de desconexdo com o Agente de Conirataglo, no decorrer da etapa competitiva do Pregiio, o sistena
eletrénico poders permanecer acessivel aos licitantes para a recepgio dos lances.

10.19  Quando a desconexdo do sistema eletruico para o Pregoeire persistir por tempo superior a dez mininos, a sessio
phblica seri suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicag@o do fato pelo
Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrdnico utilizado para divulgaciio.

10.20  Caso o Heitante niio apresenie lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

10.21  Em relagiio a itens nfio exchisivos para participacio de microempresas € empresas de pequeno porte, uma vez
encerrada a etapa de lances, serd efetivada a verificaciio automdética do pornte da entidade emgresarial. O sisterna
identificard em coluna pripra as microempresas e empresas de pequeno porie participantes, procedendo &
comparagio com o3 valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos Arts. 44 e 43, da Lei 12396,

16.22 Nessas condigBes, as propostas de microempresas ¢ cmpresas de pequenc parte que se encontrarer: na fixa de
até cinco por cento acima da methor proposta ou do melhar lance, serdo consideradas empatadas com a primeira
cotocada.

1023 A melhor classificada nos termos do item anterior teré o direito de encaminhar vina Oltima oferta para desempate,
obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira celocada, no praze de cinco minutos controlados pelo sistemna,
contados apds a comunicagiio antomdtica para teato.

10.24 Caso a microempresa ou a empresa de pequene porte melhoar classificada desista ou oo se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno parie que $¢ encontrem
nagquele intervalo de cinco por cento, na2 ordem de classificaglio, para o exercicio do mesmo direito, no prazo
estabelecido no iter anterior.

10.25 No caso de equivaiéncia dos valores apresentados pelas microempresas ¢ empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos itens anteriores, serd reslizado sorteio entre elas para que se identifique
aquela que primeiro poderd apresentar melhor oferta.

10.26  S6 poderd haver empate entre propostas iguais, nio seguidas de lances.

10.27 Havendo eventual empate entre propostas oe lances, o critério de desempate serd aguele previsto no Art. 60, da
Lei 14.133/21, nesta ordem:

10.27.1 Disputa final, hipdtese em que os licitantes empatados poderiio apresentar nova proposta em ato continuo &

classificagiio;

10.272  Awaliagio do desempenho cantramal prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser utilizados

registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigagGes previstos na Lei 14.133721;

10273 Desenvolvimento pelo Heitante de agBes de eyuidade entre homens ¢ mutheres no ambieate de trabatho,

conforme regulamento;
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10.27.4 Desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagGes dos ¢rgios de controle.

10.28 Persistindo 0 empate, serd assegurade preferéncia, sucessivamente, aos materiais fomecidos por:

10.28.1.1 Empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do ORC;

10.28.1,2 Empresas bragileiras;

10.28.1.3 Empresas que invistam em pesgquisa ¢ no desenvolvimento de teenoclogia no Pais;

10.28.1.4 Empresas que comprovem a pritica de mitigagio, nos termos da Lei n°® 12.187/09.

10.29  Encerrada a etapa de envio de lances da sessfio piblica, na hipdiese da proposta do primeiro cefocado
permanecer acirmna do prego niaximo definido para s contratagio, o Agente de Contratagio poderd negociar condigies
mais vantajosas, apds definido o resultade do julgamento:

10.29.1 A negociagio poders ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificacdo inicialmente
estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apds a negociagio, for desclassificado em razdo de sua
proposta permanecer acima do prego méximo defisido para a contratagiio;

10.29.2 A nesgociaciio serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes;

10.29.3 Concluida a negociagio, se houver, o resultado serd divalgado a todos os licitanies e registrado na ata da sessfio
phblica, devendo esta ser anexada aos autes do processo;

10.29.4 O Agente de Contratagio solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas,
envie a sua proposta atualizada, adequada zo ltimo lance ofertado e ap6s a negociagdo realizada, acompanhada,
se for o caso, dos documentos complementares, quando necessérios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital
¢ j& apresentados;

10.29.5 E facultado ao Agente de Contratagio prorrogar o praze estabelecido, a partir de solicitagdio fundamentada ¢
aceita, feita também no sistema chat pelo licitante, antes de findo o prazo, ou de oficio, quando constatado que
o prazo estabelecido ndo & suficiente.

13.30 Havendo necessidade, 0 Agente de Contratagdo suspenderd a sessiio, informando no sistema a nova data e hordrio

para a sua continuidade, observado o intervalo minimo de vinte e quatro horas.

10.31  Apds a negociagio do prego, o Agente de Contratago iniciard a fase de julgamento da proposta.

11. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA

11.1Encerrada a etapa de nepociagiio, o Agente de Contratagiio examinard a proposta classificada em primeiro lugar
quanto 4 adequacio a0 objeto e & compatibilidade do prego em relagdo ao méximo estipulado para contratacio neste
Editai e em seus anexos.

11.20 licitante qualificado como produtor rural pessoa fisica deverd incluir, na sua proposta, os percentuais das
contribuigBes previstas no art. 176 da Instrugio Normativa RFB n.®* 971/2009, em razio do disposto no art. 184,
inciso V, sob pena de desclassificagfio.

11.38¢ a propostz cu a oferla de menor lance nfie for aceitdvel, ¢ Agente de Contratagiio examinard as ofertas
subsequentes, verificando sua exequibilidade, na ordem de classificagio das propostas, € assim sucessivamente, até
a apuragio de uma oferta que atends s disposigdes do Edital.

11.4 Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar prege final superior ao prege méximeo fixado
(Actrddo n® 1455/2018 — TCU - Plendrio), desconto menor do que o minimo exigido ou que apresentar prego
manifestamente inexequivel.

11.41 Considera-se inexequivel a proposta que apresente prego global ou unitirio simbolico, irrisérios ou de valor zero,

incompativeis com os precos dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda gue
o ato convocatério da licitagio ndc tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais
e instalagdes de propricdade do préprio licitante, para os quais sle remuncic a parcela ou & totalidade da
remuneragdo.

11.5 E indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orgado pelo
ORC; em tal situagBc, ndo sendo possivel a imediata confirmagéo, serd dada ao licitante a oportunidade de demonstrar
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a sua exequibilidade, sendo-lhe facuitado o prazo de 24 (vinte € quatro) horas para apresentar, por meio do sistema
eletrfnico, a documentagiio que comprove a visbilidade da proposta:

11.5.1 E facultado ao Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagio fundamentada e aceita, feita
também no sistema pelo licitante, antes de findo o prazo, cu de oficio, quando constatado que o prazo
estabelecido nfio & suficiente;

11.5.2 A inexequibilidade, nessa hipé6tese, s6 serd considerada epos diligéncia que comprove:

11.5.2.1 Que o custo do licitante nltrapassa o valor da preposta; e

11.5.2.2 Inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vuito da oferta.

11.5.2.3 Salienta-se gue tais ocomréncias nfo desclassificam sotomaticamente z proposta, apenas o item

correspondente,

11.6Caberé ao licitante acompanhar as operagdes no sisterna eletrénico durante a sessdo pablica do pregfo, sendo o Ginico

responsdvel pelos 6nus decorrentes da perda de negdcios diante da inobservincia de quaisquer mensagens emitidas
pelo sistema, ou de sua propria desconexfio, inclusive no que tange s disposigdes do subitem anterior,

11.7 Qualquer interessado poders requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade ¢ a legalidade das

propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita.

11.8Na hipdtese de necessidade de suspens#o da sess@io plblica para a realizagio de diligéncias, com vistas ao saneamento

das propostas, a sessdo piblica somente poders ser reiniciada mediante aviso prévio do sistema com, no minimo,
vinte ¢ quatre horas de antecedéncia e a ocorréncia serd registrada em ata,

11.9 O Agente de Contratagic poderd convecar o licitanfe para enviar documento digital complementar, por meic de

funcionalidade disponivel no sistema, no prazo de 24 {vinte ¢ quatro) horas, sob pena de ndo aceitagfio da proposta.

11.9.1 £ facultado ao Agente de Contratagdo protrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagio fundamentada feita
no chat pelo licitante, antes de findo o prazo,

11.9.2  Dentre os documentes passiveis de solicitagio pelo Agente de Contratagio, destacam-se os que contenham as
caracteristicas do materiat ofertado, fais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras
informagdes pertinentes, a exemplo de catélogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletrdnico, ou,
se for o caso, por outro meio ¢ prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema
eletronico, sob pena de ndo aceitagiio da proposta.

11.10  Sera desclassificada & proposta vencedora que:

11.10.1 Contiver vicics insanéveis;

11.10.2 Nio obedecer s especificacdes técnicas contidas no Termo de Referéneia — Anexo I;

11.10.3 Apresentar pregos inexequiveis ou permanecerem acima do prego maximo definido para a contratagio;

11.10.4 Nio tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragio;

11.10.5 Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que insandvel.

11.11  Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Agente de Contratagéio examinara a proposta ou lance

subsequente, e, assim sucessivamente, na order: de clagsificagfo,

11.11.1 Nas hipéteses em gue o Agente de Contratacio ndo aceitar a proposta e passar 4 subsequente, poderd negociar
com o licitante para que seja obtido preco melhor;

11.11.2 A negociagéo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes;

11.11.3 Nos itens nfio exclusivos para a participagio de microempresas e empresas de pequeno porte, sempre que a
proposta néo for aceita, ¢ antes de ¢ Pregoeiro passar & subsequente, haver nova verificeqdo, pelo sistema, da
eventual ocorréneia do empate ficto, previsto nos artigos 44 € 45 da Lei Complementar n°® 123/2006, seguindo-
se & disciplina antes estabelecida, se for o taso.

1112 Havendo necessidade, o Agente de Contratagio suspenderd a sessfo, informando no chat a nova data ¢ hordrio

para a sua continuidade.

11.13 O Agente de Contrata¢ioc comuanicard, por meio do chat, os principais atos de procedimento, em especial os que

possarn acarretar a necessidade de manifestagio dos interessados,

11.14  Encerrada a andlise quanto & aceitagiio da proposta, o Agente de Contratagio verificard & habilitagiio do licitante,

observado o disposto neste Edital.
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12. DA HABILITACAO

12.10s documentos previstos neste instrumento, necegsarios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante de
realizar o chieto da licitagio, serfo exigidos para fins de habilitagdo, conforme as disposi¢bes dos Arts. 62 a 70, da
Lei 14.133/21.

12.2 Quando permitida a participagio de empresas estrangeiras que nfo funcionem no Palg, as exigéneias de habilitagio
serdio atendidas mediante documentos equivalentes, iniciaimente apreseniados em tradugio livre.

12.3 Na hipdtese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que nfo fincione ne Pafs, para fins de assinatura do
contrato ou da ata de registro de pregos, os documentos exigidos para a habilitagfio serfio traduzidos por fradutor
juramentado no Pais e apostilados nos termos do dispesto no Decreto n® 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro
que venha a substitui-lo, ou consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

12.4Quando permitida 3 participa¢do de consdrcio de empresas, a habilitago técnica, quando exigida, sera feita por
meio do somatdrio dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de habilitac#o econdmico-financeira,
guando exigida, serd observado o somatério dos valores de cada consorciado.

12.5Como condigdo prévia ao exame da documentagio de habilitagiio do licitante detentor da proposta classificada em
primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eveniual descumprimento das condigdes de participaclio, especialmente
guantoe 4 existéncia de sangfo que impeca a participagio no certame ou 2 futura contratagio, mediante a consulta aos
seguintes cadastros:

12.5.1 SICAF,

12.5.2 Cadastro Nacional de Empresas 1niddneas e Suspensas — CELS, mantido pela Confroladeria-Geral da Unidio

(hitps:/"www.portaltran sparencia. gov. br/suncoesiceis ),

12.5.3 Cadastro Nacional de Condenagdies Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo Consctho
Nacicnal de Justica (www.cni. jus.br/imprebidade_adm/consultar_requerido.php);

1254 Lista de  Inidéneos, mantida pelo  Tribupal de Comtas da  Unifio - TCU
(hitns.//contas. tou,gov. br/ords/Po=INABILITADCICERTIDAC:D:).

12.5.5 Para a consulta de licitantes pessoa juridica poderé haver a substituigio das consultas das alineas “b”, “c” e “d”
acima pela Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do TCU (hitps://certidoes-apfapps.icy gov.br/)

12,56 As consultas mencionadas acima serfio integradas e anexadas ao processo licitatério,

12.6A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécic majoritirio, por forga
do artigo 12 da Lei n° 8.429/1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsdvel pela prética de ato de
improbidade administrative, a proibigo de contratar com o Poder Piiblico, inclusive por intermédio de pessos juridica
da qual seja s6¢io majoritario,

12.6.1 Casc conste ra Consulta de Situagfo do Fornecedor a existénela de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor
diligenciard para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas;

12.6.2 A tentativa de burla serd verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre
outros;

12.6.3 O licitante serd convocado para manifestaglio previamente 3 sua desclassificagio.

12.7Constetada a existdneia de sanglie, o Pregoeiro reputard o licitanie inabilitado, por falta de condiglo de participaciio;

12.8Caso atendidas as condigdes de participagio, & habilitaglio dos licitantes serd verificada por meio do SICAF, nos
documentos por ele abrangidos em relagfic & habilitagiio juridica, a regularidade fiscal ¢ trabalhista, & qualificagdo
econdmice-financeira e habilitagdo téenica, conforme o disposto na Instrugfo Nommativa SEGES/MP n® 03/2018.

12.80 interessado, pars efeitos de habilitagio prevista na Instrugiio Normativa SEGES/MP n® 03/2018 mediante utiizagio
do sistema, deverd atender as condicdes exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia 1ijl anterior a data
prevista para recebimento das propostas;

12.10 E dever do licitante atualizar previamente as comprovagSes constantes do SICAF para que estejam vigentes na
datz da abertura da sessio publica, ou encaminhar, em conjunto com a apresentaciio da proposta, a respectiva
documentagio atualizada;
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12.11 O descumprimento do subitem acima implicard a inabilitaggo do licitante, exceto se a consulta aos sitios eletrnicos
oficiais emissores de certiddes feita pelo Agente de Contratagio lograr &xito em encontrar a(s) certidio(8es) valida(s).

12.12 Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagio complementares, necessarios 4 confirragio
daqueles exigidos neste Edital ¢ ja apresentados, o licitante serd convocado a encaminha-los, em formato digital, via
sisterna, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, sob pena de inabilitagio.

12,13 Somente haverd & necessidade de comprovagio do preenchimento de requisitos mediante apresentacio dos
documentos originais nfo-digitais quando houver divida em relagfo 2 integridade do documento digital.

12,14 Nio serdo aceitos documentos de habilitagio com indicagio de CNPY/CPF diferentes, saivo aqueles legalmente
permitidos.

12.15 Se o licitante for & matriz, todos os documentos deverfio estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial, todos
os documentos deverdo estar em nome da filisl, exceto agueles documentos que, pela propriz natureza,
comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz,

12.15.1 Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de pimeros de documentos pertinentes

go CND ¢ ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagfo do recothimento dessas contribuiges.

12.16 A documentagio relativa 3 habilitagio dos licitantes serd verificada no SICAF pelo Pregoeiro e equipe de apoio,
Havendo alguma pendéncia ou auséncia de documento, os licitantes deverdo apresentar a documentagdo relativa a
Habilitagdo Juridica e & Regularidade Fiscal e Trabalhista.

12.17 O licitante devers enviar os documentos de habilitagio ¢ propostas devidamente assinados € em formato PDF;

12,18 Os licitantes deverfio encaminhar, nos termos deste Edital, a documentagfio relacionada nos itens a seguir, para
fing de HABILITACAO:

12.19 HABILITACAO JURIDICA

12.19.1 No caso de empresdrio individual: inscricio no Registro Publico de Empresas Mercantis, 2 cargo da Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobaidrio do Empresdrio;

12.19.2 Em se wratando de microempreendedor individual — MEL Certificado da Condiglio de Microempreendedor
Individual — CCME!], cuje aceitagfio ficarf condicionade # verificagiio da autenticidade no sitio
www.portaldoempreendedor. gov,br;

12.18.3 No casc de sociedade ou Empresa Individual de Responsabilidade Limitada (EIRELI) /Sociedade Limitada
Unipessoal (SLU): ate constitutivo, estatuto ou conftrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercia! da respectiva sede, acompanhado de documento pessoal de seus administradores;

12.19.4 Inscrigfo no Registro Piblico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagiio no Regisiro onde fem sede a
matriz, no caso de ser & participante sucursal, filial ou agéncia;

12.18.5 No caso de sociedade simples: inscriciio do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Jurfdicas do local de
sua sede, acompanhada de prova da indica¢io dos seus administradores;

12.18.6 No case de sociedade empresdria estrangeira em funcionamento no pais, decreto de autorizagfio e ato de registro
ou autorizagio para funcionamento expedido pelo 0rgic competente, quando a atividade assim o exigir;

12.19.7 Os documentos dos subitens acima deverfio estar acompanhados de tedas as alteragSes ou da consolidagiio
respectiva, bem como dos documentos oficiais dos respectivos sdcios-administradores, administradores e
representantes, quando for o caso;

12,19.8 GQuando o signatério da proposta, do contrato ou instrumento equivalente ¢ dos demais documentos for pessca
que no conste do ato constitutivo do licitante, este deverd fazer-se representar por meio de procuragiio ou carta
dirigida ao Pregoeiro, com firma reconhecida, em original ou copia autenticada, contendo os dados relativos &
identificacdo do representante.

12.19.9 Declaragio de nfo possuir no quadro societério servidor da ativa do ORC.
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12.20 REGULARIDADE FISCAL E TRABALIISTA;

12.20.! Para fins de prova no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica, considers-se;
a) Cartio do CNPJ;
b) Ato constitutivo;
¢) Cadastro atualizado no SICAF,

12.20.2 Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacio de certidio expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) ¢ pela Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributérios federais e 4 Divida Ativa da Unifio (DAU) por elas
administrados, inclusive aqueles relativos 4 Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1,751/2014,
do Secretirio da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral dz Fazenda Nacional.

12.20.3 Prova de Regularidade perante o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo — FGTS, mediante apresentagdo do
Certificado de Regularidade de Situacfio - CRS, expedido peta Caixa Econdmica Federal - CEF;

12.20.4 Prova de inexisténcia de débitos inadimplides perante a Justia do Trabatho, mediante a apresentag@o de certiddo
negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termeos de Titulo VII-A da Consolidag#o das Leis do Trabalho,
aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943,

12.20.5 Prova de inscrigho no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao
seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

12.20.6 Prova de Regularidade para com & Fazenda Estadual € Municipal, do domicilio ou Sede do Licitante, relativa 4
atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

i2.20.6.1  Caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto licitatorio, devera

comprovar tal condicfo mediante declaragdio da Fazenda Estadual do seu domictlio ou sede, ou outra
equivalente, na forma da lei.

1221 QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

12.21.1 Certiddo Negativa de Faléncia ou Recuperaco Judicial, expedida pelo distribuidor da Sede da Pessoa Juridica
licitante;

12.21.2 Balango patrimonial, demonstragéio de resyltado de exercicio e demais demonstragdes contabeis dos dois Gitimos
exercicios sociais. Og referidos documentos Himitar-se—80o go altimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter
sido constituida hd menos de dois anos. As pessoas juridicas criadas no exercicio financeiro desta lcitagho
deverfio atender a todas as exigéneias da habilitagfio e poderfio substituir os demonstrativos contdbeis pelo
balango de abertura,

12.21.3 Tratando-se de Sociedade Andnima, publicacBo no Didrio Oficial da Unifo ou do Estado ou do Distrito Federal,
conforme o Jugar em que esteja situada a Sede da Licitante, ¢ em outro jornal de grande circulacdo, editado na
localidade em que est4 situadz a Sede da Licitante ¢ comprovaciio de autenticagio pelo Orgio de Registro do
Comércio competente do Estado do Domicilio ou Sede da Licitante;

12.22 QUALIFICACAO TECNICA

12.22.1 Os atestados de capacidade téenica podem ser apresentados em nome da matriz ou da filial da empresa licitante.
12.22.2 Os documentos referentss & qualificagiio téenica, constantes do itern 8 do Termo de Referéncia, deverdio ser
anexados ao Sistema juntamente com a proposta completa e os documentos ausentes ou pendentes no SICAF.
122221 Apresentagdo de um ou mais atestados de capacidade téenica, expedido por entidade piblica ou empresa
privadg, que comprove que a licitante executou, de modo satisfatério, servigo/fornecimento compativel com
o abjeto da contratagio,
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12,223 Tratando-se de licitantes reunidos em consdrcio, serfo observadas as seguintes exigéncias:

122231 Comprovagiio da existéncia de compromisso plblico ou particular de constituicio de conséreio, subscrito
pelas empresas que dele participaro, com indicagfio da empresa-lider, que deverd possuir amplos poderes
para representer as consorciadas no procedimento licitatdrio € ro instrumeato contratual, receber ¢ dar
quitagdo, responder administrativa e judicialmente, inciusive receber notificagiio, intimagfio e citaglio;

122232  Apresentagio da documentagiio de habilitagiio especificada no edital por empresa consorciada;

122233  Comprovagio da capacidade técnica do consdreio pelo somatdrio dos quantitativos de cada consorciado, na
forma estabelecida neste edital;

122234  Demonstragiio, por parte do conséreio, pelo somatdrio dos valores de cada consorciado, na proporgio de
sua respectiva participagdo, do atendimento aos indices contdbeis definidos neste edital para fins de
quelificagiio econdmico-financeira, na proporcio da respectiva participagio;

1222.34.1 Quando se tratar de consfrcio composto em sua towlidade por mico e pequenas empresas, ndo serd
necessario cumprir esse acréscimo percentual na qualificagio econdmico-financeira;

12,2235  Responsabilidade solidiria das empresas consorciadas pelas obrigagdes do consdrcio, nas fases de licitagiio
€ durante a vigéncia do contrato;

122236  Obrigatoriedade de lideranca por empresa brasileira no conséreio formado por empresas brasileiras e
estrangeiras;

12.223.7  Constituigdo e registro do conséreio antes da celebragio do contrato; e

122238  Proibigio de participagio de empresa consorciada, na mesma licitagho, por ntamédio de mais de um
consoreio ou isoladamente.

12.22.4 Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Agente de Cantratag3o suspendera

a sessio, informando no chat 2 nova data e hordrio para sua continuidade.

12.22.5 Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagio complementares, necessérios & confirmacéo
daqueles exigidos neste Edital e ji apresentados, o licitente serd convocado a encaminhi-los, em formato digital,
via sistema, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, sob pena de inabilitagio,

12.22.6 Ser# inabilitado o licitante gue nfo comprovar sua habilitaggo, seja por nio apresentar quaisquer dos documentos
exigidos, ou apresentd-los em desacordo com o estabelecido neste Edital,

12.22.7 Constatado o atendimento #s exigéncias de habilitaco fixadas no Edital, o licitante serd declarado vencedor.

13. DAS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

13.1Como condi¢fio para participagiio no Pregiio, microempresas e erpresas de pequeno porte licitantes assinalarfio “sim”
ou “niio” em campo prdprio do sistema eletrdnico, relativo 4 declaragBo de que cumprem os requisitos estabelecidos
no ariigo 3° da Lei Complementar n® 123/2006, estando aptas & usufruir do tratamento favorecido estabelecido em
sens arts. 42 5 49,

13.L.1 Nos itens exclusivos para participacio de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagio do campo
“ndo” impedird o prosseguimento no certame;

13.1.2 Nos itens em que a participagiio nfo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a
assinalacdo do campo “n#o” apenas produzird o efeito de o licitante nfo ter direito ao tratamento favorecido
previsto na Lei Complementar n® 123/2006, mesmo que microempresa ou empresa de pequeno porte.

13.2Em relagdo a itens ndo exclusivos para participagio de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez

encerrada a etapa de lances, seré efetivada a verificagio automdtica, junto 4 Receita Federal, do porte da entidade
empresarial. O sisterna identificaré em coluna propria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes,
procedendo & comparagiio com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das
demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 & 45 da Lei Complementar n® 123/2006,
regulamentada pelo Decreto n® 8.538/2015.
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13.2.1 Nessas condigdes, as propostas de microempresas ¢ empresas de pequeno porte que se enicontrarem na faixa de
até 5% (cinco por cento) acima da methor proposta ou melhor lance serfio consideradas empatadas com a
primeira colocada.

13.22 A mais bem classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma {ltima oferta para
desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no praze de 5 (cinco) minutos
controlados pelo sistema, contados apds a comunicagio automatica para fanto.

13.2.3 Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou nfo se manifeste no prazo
estabelecido, serdio convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porie que se encontrem
naguele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagfo, para o exercicio do mesmo direito, no
prazo estabelecido no subitem anterior.

13.2.4 No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pegueno porte que se
encontrem nos intervatos estabelecidos nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se
identifique aquela que primeiro poderd apresentar melbor oferta.

13.2.5  S6 podera haver empate entre propostas iguais (nfio seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechads
do modo de disputa aberto e fechado.

13.2.6 Havendo eventual empate enire propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele previsto no art. 60, §
1° da Lei n® 14.133/2021, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, 20 objeto produzido:

13261 Empresas estabelecidas no ierritdrio do Estado ou do Distrito Federal do érgio ou entidade da
Administragiio Pliblica estadual ou distrital licitante ou, no caso de Heitagio reafizada por 6rgio ou entidade
de Municipio, no territrio do Estado em que este se localize;

13.2.6.2 Empresas brasileiras;

13.2.6.3 Empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

13.2.64 Empresas que comprovem a pratica de mitigagio, nos termos da Lei n® 12,187, de 29 de dezembro de 2009.

13.3Persistindo o empate, a proposta vencedora seré sorteada pelo sistema eletrdnico denire as propostas ou os lances
empatados,

13.4No£ itens nio exclusivos para a participagio de microempresas ¢ empresas de pequeno porte, SCIBpIe QUe a proposta
nio for aceita, ¢ antes de o Pregoeiro passar 3 subsequente, haverd nova verificaglio, pelo sistema, da eventuai
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 ¢ 45 da Lei Complementar n° 123/2006, seguindo-se a disciplina
antes estabelecida, se for o caso.

13.5Caso0 o licitante detentor do menor prego seje qualificado como microempresa ou empresa de pequeno porte, deverd
apresentar toda a documentagfio exigida pars fins de habilitagio, inclusive para efeito de comprovagio de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente algums restrigdo.

13.6A existéncia de restri¢fio relativamente 4 regularidade fiscal ¢ trabathista ndo impede que a licitante microempresa
ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora, desde que atenda as demais exigéncias do edital.

13.6.1 A declaragiio do vencedor aconteceré no momento imediatamente posterior 4 fase de habilitaggo.

13.7Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno
porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo ro que tange & regularidade fiscal e trabalhista, ela serd
convecada para comprovar a regularizaciio no prazo de 5 (cinco) dias titeis, a partir do momento em que ¢ proponente
for declerado vencedor do certame,

13.7.1 O prazo poderé ser prorrogade por igual periodo, a critéric da administragio piblica, quando requerido pelo

licitante, mediante apresentacio de justificativa.

13.8 A n#io-regularizagio fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a inabilitagio do licitante,
sem prejuizo das sanges previstas nesie Edital, sendo facuitada a convocagiio dos licitantes remanescentes, na ordem
de classificacdo.

13.9Nos itens nfo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo inabilitagiio, haverd nova
verificagHo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da Lei Complementar
n° 123/2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacio da proposta subsequente.

13.10  Declarado o venceder e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e trabalhista da licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido o prazo de no minimo 20 (vinte) minutos,

Pagina ld de 21

R

R

v
\""‘-am.-«ﬂ*”y




ESTADQ DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
DEPARTAMENTOQ DE LICITACOES E CONTRATOS

para que gualquer licitante manifeste a intengdo de recorrer, de forma motivada, isto &, indicando contra qual(is)
decisiio(Bes) pretende recorrer e por quais motivos, em campo proprio do sistema,

14. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA YENCEDORA

14.1A proposta finai do licitante declarado vencedor deverd ser encaminhada no prazo de 24 (vinte ¢ quatro) horas, a
contar da solicitagio do Agente d¢ Contratagfo no sistema eletrnico e deverd;

14.1.1  Ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou
ressalvas, em conformidade com a proposta inicial, devendo ser assinada pelo licitante ou seu representante
legal.

14.1.2  Conter a indicagio do bance, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento,

14.1.3 TEstar adequada ao UGltimo lance ofertado e a negociacdo realizada, acompanhada, dos documentos
complementares eventualmente solicitados, quando necessdrios 3 confirmagio daqueles exigidos neste Edital e
4 apresentados.

14.2 Para fins de afericfio da tempestividade do envio dos documentos, o prazo previsto no item anterior serd contado a

partir da convocagiio de anexo pelo sistema e ndo serfio considerados os segundos.

14,3 Serd cotado um tnico prego para o ifem, com a utilizagdo de guatro casas decimais, sendo que, nesse (timo caso, a
indicacio em contrario esta sujeita a corregdo, observando-se aos seguintes critérios;

14.3.1 Falta de digitos: serfio acrescidos zeros;

1432 Excesso de digitos: sendo o primeiro digito excedente menor que cinco, todo 0 excesso seré suprimido, ¢aso

contrario haverd o arredondamento do digito anterior para mais e os demais excedentes suprimidos,

14.3.3  Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nactonal, o prego unitirio e o total em algarismos ¢ o valor
global da proposta em algarismos e por extenso:

14.3.3.1 Existindo discrepéncia entre o prego unitdrio e total, resultado da multiplicagiio do prego unitirio pela

quantidade, o prego unitério prevalecerd;

14.3.3.2 No caso de divergénceia entre o valor numérico € o expresso por extenso, prevalecerd o valor expresso por

extenso;

14.3.3.3 Fica estabelecido que havendo divergéncia de pregos unitérios para um mesmo produto, prevalecerd o de

menor valor; _

14.3.3.4 O desagio eventualmente obtido no valor do item serd repassado integralmente e de forma linear a todos os

geus itens, sendo que, se apds esse rateio restar valor unitirio, para qualquer item, superior ao estimado pelo
ORC, serd atribuido ao respectivo item o valor estimado, procedendo-se novo rateio para que seja
preservade o desdgio obtido no item.

14,4 A oferta devera ser firme ¢ precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de prego
ou de qualquer outra condigio que induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificagiio.

14.5 A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, nfo sendo considerada aquela que ndo
corresponda &s especificagSes ali contidas ou que estabelega vincnlo 4 proposta de outro licitante.

i4.5.1 Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

14.6 As propostas que contenham a descri¢io do objeto, o valor e o8 documentos complementares estardo disponiveis na
internet, apos a homologagdo.

14.7 O prazo de validade da proposta nfio serd inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de seu encaminhamento.

14.8 A autenticidade dos documentos extrajdos diretamente de sitios na internet serd verificada pelo Agente de
Contratagio e sua equipe de apoio, que fardo os devidos registros nos autos.

4.9 O formulario da proposta de pregos e as declaragdes s6 poderfo ser apresentados em original.

14,10 O catdloge ou documento equivalente deverd conter informagdes suficientes para comprovagio do atendimento
as especificagfes minimas exigidas no Termo de Referéncia, fais como: descricdo do produto, materiais empregados,
dimensoes, caracteristicas técnicas, normas de fabricagio e, quando aplicdvel, certificagles obrigatdrias.

14.10.1 O envic do catélogo deverd ser feito em formato PDF e anexado no Portal de Compras,
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14.10.2 A nido apresentacfio do catilogo on documento equivalente, guando exigido, ou a apresentagio de documento
insuficiente para a verificagio das especificagbes, poderd ensejar a desclassificagiio da proposta, assegurada a
possibilidade de diligéncia, nos termos do art. 64 da Lein® 14.133/2021, para esclarecimento ou complementacio
de informagdes, vedada a inclusdo posterior de documento que deveria constar originalmente da proposta,

14.10.3 A exigéncia prevista neste item tem como finalidade exclusiva a verificagio da conformidade da proposta com
as especificaces do objeto, nio podendo ser utilizada como critério de pontuagdo ou de classificagio.

15. DO SANEAMENTO DE FALHAS ESCUSAVEILS

e - .
vy E
\f,@?--f!!};n

15.1No julgamento das propostas e da habilitag3o, o Pregoeiro poderd sanar erros ou falhas que nio alterem a substincia
das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fimdamentado, registrado em ata e
acessivel a fodos, atribuindo-Thes validade e eficicia para fins de classificacio e habilitagdo.

16. DOS RECURSOS

16.1A interposicio de recurso referente ao julgamento das propostas, 4 habilitacio ou inabilitagio de licitantes, 3 anulagio
o revogagiio da licitag3o, observaré o disposto no Art 165, da Lei 14.133/21.

16.2Qualquer licitante poderd, durante o prazo concedido na sessio piblica, que no presente certame serd de 30 {trinta)
minutos, de forma imediata apés o término do julgamento das propostas ¢ do ato de habilitagio ou inabifitagio, em
campo proprio do sistema eletrdnico, manifestar sua intengiio de recorrer.

16.3Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagiie ou inabilitacio do
Heitante;

163.1 A intengio de recorrer deverd ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusiio;

16.3.2 O prazo para apresentacio das razdes recursais serd iniciado na data de intimag3o ou de lavratura da ata de

habilitagio ou inabilitagio;

16.4 O prazo recursal & de 03 (trés) dias (ieis, contados da data de intimagio ou de lavratura da ata,

16.5 Asrazies do recurso deverio ser apresentadas, exclusivamente, da seguinte forma:

16.5.1 Em campo peoprio do sistemna eletrdnico; on

16.5.2 Pelo e-mail: comisseodeliciacaniialbandra pb.goy b

16.5.3 Nessa hipotese, as razdes do recurso serio divulgadas no sistema eletrfnico.

16.6 O recurse serd dirigido & awtoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, a qual poderi
reconsiderar o ato ou a decisfio no prazo de 03 {ir&s) dias Gteis, ou, nesse mesmo prazo, encammhar o recurso com a
sua manifestagdo 3 autoridade superior, a qual deverd proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias fteis, conado
do recebimento dos autos.

16.70s recursos interpostos fora do prazo sfio serfo conhecidos.

16.8 O prazo para apresentagdo de contrarrazdes ao recurse pelos demais licitantes serd de 03 {trés) dias (ieis, contados
da data da intimag#o pessoal ou da divulgagiio da interposigio do recurso, assegurada a visia imediata dos elementos
indispenssveis a defesa de seus interesses.

16.9 O recurso e o pedido de reconsideragio terdo efeito suspensivo do ato ou da decisdo recosrida até que sobrevenha
decisdo final da antoridade competente.

16.10 O acolhimento do recurso invalida t3o somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

16.11 Os autos do processo permanecerdo com vista frangueada aos interessados no seguinte sitio:
W COInprasniet. oov, b,
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17. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

17.1A sessio pablica podera ser reaberta:

17.1.1 Nas hipoteses de provimento de recurso que leve i anulagio de atos anteriares 4 realizacio da sessio publica
precedente ou ern que seja anulada a propria sessiio priblica, situacio em que seriio repetidos os ates anulados ¢
os que dele dependam;

17.1.2  Quande houver erre nz aceitagio do preco methor classificado ou quando o licitante declarado vencedor nao
assinar o coatrato, néo retirar o instrumento equivaients ou nio comprovar a regularizacio fiscal ¢ trabakhista,
nas termos do art. 43, §1° da Lei Complementar n® 123/2006. Nessas hipdteses, sersio adotados os procedimentos
imediatamente posteriores ao encermramento da etapa de lances.

17.2 Todos os licitantes remanescentes deverdio ser convocados para acompanhar 2 sessiio reaberta.

17.2.1 A convocagiio se dard por meio do sistema eletrdnico {chat) ou e-mail, de acorde com a fase do procedimento
licitatério;

17.22 A convocagiio feita por e-maif dar-se-& de acordo com os dados contidos no SICAF, sendo responsabilidade do
Heitante manter seus dados cadastrais atualizados.

18. DA HOMOLOGACAQ

18.1Encerradas as fases de julgamento ¢ habilitagio, € exauridos os recursos administratives, o processo licitatdrio serd
encaminhado 3 muoridade superior, que poderd:
18.1.1 Determinsr o retorno dos autos para saneamento de irregularidades;
18.1.2 Revogar a licitagiio por motivo de conveaniéngia e oportunidade;
18.1.3 Proceder & anulagiio da licitagiio, de oficio ou mediante provocagio de terceires, sempre que presente ilegalidade
msandvel;
18.1.4 Adjudicar 0 objeto ¢ homologar a licitacdo.

19, DA GARANTIA DE EXECUCAO

19.1 Niio haverd exigéncia de garantia de execugio para a presente contratagio.

20. DA GARANTIA CONTRATUAL DO FORNECIMENTO

20.10 prazo de garantia contramat dos materiais fornecidos € aquele estabelecido na Lein” 8.078, de 11 de setembro de
1930 {Cddigo de Defesa do Consumidor).

21. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

21.1 Homologado o resultado da licitagio, o licitante mais bern classificado terd o prazo de 05 {cinco) dias consecutivos,
contados a partir da data de sua convocagio, para assinar a Ata de Registro de Pregos, cyjo prazo de validade
encontra-se nela fixado, sob pena de decadéncia do direito 3 contramgdo, Sem prejuize das sangbes previstas na Lel
14133421,

21.20 prazo de convocagio poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitagio do licitante methor
classificado convocado, desde que:

21.2.1 A solicitagao scja devidamente justificada ¢ apresentada dentro do prazo; e

21.22 A justificativa apresentada seja aceita pela Administragho.
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21.3Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quantas forem necessérias para o registro de todos os itens
constantes no Termo de Referéncia - Anexo I deste instrumento, devidamente homologados, com a indica¢io do
licitante vencedor, a descrigdo do correspondente item, a respectiva quantidade, prego registrado e demais condigdes.

21,40 prego registrado, com a indicagiio do fornecedor, serd divulgado no Portal Nacional de Contratagdes PGblicas
PNCP e disponibilizado durante a vigéneia da Ata de Registro de Pregos,

21.5A existéneta de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condigdes estabelecidas, mas nio
obrigard a Administragio a contratar, facultads 2 realizagio de licitagio especifica para 2 aquisigiio pretendida, desde
que devidamente justificada,

21.6Na hipdtese de o convocado nfo assinar a Ata de Registro de Pregos no prazo € nas condigdes estabelecidas, fica
facultado & Administraclio convocar os licitantes remanescentes do Cadastro de Reserva, na ordem de classificagio,
para fazé-lo em igual prazo e nas condigBes propostas pelo primeire classificado.

21,70 prazo de vigéneia da Ata de Registro de Pregos serd de um ano, contado do primeiro dia Util subsequente 4 data de
publicagdo de seu extrato na imprensa oficial, ¢ poderd ser prorrogado por igual periodo, desde que comprovado que
o prego € vantajoso.

21.8E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos estabelecidos na Ata de Registro de Pregos,

21.9Controle e gerenciamento:

21.9.1 O conirele ¢ o gerenciamento das Atas de Repistro de Pregos serdo realizados por meio de procedimentos de gestio

de atas, quanto a
21.9.1.1 Os quantitativos ¢ os saldos; e
21.9.1.2 As solicitacdes de ades3o.

22, DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

22.1 Apés a homologagiio da licitagBo, serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro:

22.1.1 Dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com prego igual ac do adjudicatirio, observada a classificagio na
licitagiio; e

22.1.2 Dos licitantes que mantiverem sua proposta original,

22.28erd respeitada, nas confratagdes, a ordem de classificagfo dos licitantes ou fornecedores registrados na ata,

22.2.1 A apresentagfio de novas propostas na forma deste subitem nfo prejudicard o resultado do certame em relagio 2o
licitante mais bem classificado;

22.2.2 Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes que aceitarem cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario
antecederfo aqueles que mantiverem sua proposta original.

22.3A habilitagio dos licitantes que comporfic o Cadastro de Reserva serd efetuada quando houver necessidade de

contratacio dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:
22.3.1 Quando o licitante vencedor nfio assinar a Ata de Registro de Pregos no prezo ¢ nas condiges estabelecidos neste
Edital; ou
22.3.2 Quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de precos, nas hipéteses previstas neste
Edital.
22.4Na hipétese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com prego igual a0 do adjudicatirio concordar
com a contratacfio nos termos em igual prazo e nas condigGes propostas pelo primeiro classificado, a AdministragZo,
observados o valor estimado e a sua eventual atualizag3o na forma prevista neste Edital, podera:
22,41 Convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociagio, na ordem de classificagfio, com
vistas & obten¢fio de prego melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatério; ou
22.4.2 Adjudicar e firmar o contrato nas condigBes ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a ordem de
classificagio, quando frustrada a negocizgdo de melhor condigiio.
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23. DO CONTRATO

23.1Apés a homologagfo pela autoridade superior do ORC, o licitante vencedor serd convocado para, dentro do prazo de
05 {cinco) dias consecutivos da data de recebimento da notificacfio, e nas condigfes estabelecidas neste Edital e seus
anexos, assinar o respectivo contrato, podendo sofrer alteragdes nos fermos definidos pela Lei 14.133/21:
23.1.1 O prazo de convocagio poderd ser prorrogado uma vez, por iguai periodo, mediante solicitagio da parte durante
seu transcurso, devidamente justificada, ¢ desde que o motivo apresentado seja aceito pela Administrago;
23.1.2 A recusa injustificada do adjudicatdrio em assinar o contrato no prazo esiabelecide pela Administracio
caracterizard o descumprimento tofal da obrigagio assumida e o sujeitard 3s penatidades legalmenie
estabelecidas:
23.1.2.1 A regra do subitem anterior n&o se aplicard aos licitantes remanescentes convocados na forma estabelecida
neste dispositivo;
23.1.3 Decorrido o prazo de validade da proposta indicado neste Edital sem convocagfo para a contrataglo, ficarfo os
licitantes liberados dos compromissos assumidos.
23.2Na hipotese de o vencedor da licitegio ndo assinar o contrato no prazo ¢ nas condigdes estabelecidas, outro licitante
poderd ser convocado, respeitada a ordem de classificagdo, para celebrar a Ata de Registro de Pregos ou 2 contratagio,
ou instrumento hdbil, nas condiges propostas pelo licitante vencedor, sem prejuizo da aplicagio das sangBes
previstas na Lei 14.133/21, e em ouiras legislaghes aplicaveis.
23.3Na assinatura do confrato serd exigida a comprovagio de todas as condigdes de habilitacio consignadas neste Edital,
que deverdo ser mantidas pelo Contratado durante a vigéacia do referido contrato.
2340 contrato que eventualmente venha & ser assinado pefo licitante vencedor, poderd ser slterado com a devida
justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo enire as partes, nos casos e condigles previstas nos Arts.
124 a 136 e sua extingio, formatmente motivada nos autos do processo, assegurados o contraditéric e 2 ampia defesa,
ocorrerd nas hipbteses e disposicBes dos Arts. 137 a 139, todos da Let 14.133/21,
23.5Nas alteracdes unilaterais a que serefere o inciso I, do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21, o Contratado serd obrigado
a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem nas compras, de até o
respectivo limite fixado no Art. 125, do mesmo diploma legal, do valor inicial atualizado do coptrato. Nenhum
acréscimo ou supressfio poderd exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado
entre 0s contratantes.
23.60 prazo de vigéneia do correspondente contrato serd determinado: até o final do exercicio financeiro, considerado da
data de sua assinatura; podendo ser prorrogado, nas hip6teses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21.

24. DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

24.1Comete infragio administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:

24.1.1 Deixar de entregar a documentagdio exigida para o certame ou nio entregar qualguer documento que tenha sido
solicitado pelo Pregoeiro/Agente de Contratagio/Comissio durante o certame;

24.1.2 Salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado, n3o mantiver a proposta em especial quando:

24.1.2.1 Nio enviar & proposta adequada ao Gltimo lance ofertado ou ap6s a negociagio;

24.1.2.2 Recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigivel;

24123 Pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva;

24,124 Deixar de apresentar amostra;

24,125 Apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificages do edital,

24.1.3 Nio celebrar o contrate ou néo entregar & documentagfio exigida para a contratagdo, quando convocado dentro do
prazo de validade de sua proposta;

24,1,4 Recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a atz de registro de prego, ou a aceitar ou retirar o instrumento
gquivalente no prazo estabelecido peta Administraco;
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24,1.5 Apresentar declaragiio ou documentagio falea exigida para o certame ou prestar declaragfio falsa durante a
licitagBo;
24.1.6 Fraudar a licitagiio;
24.1.7 Comporiar-se de modo inidéneo ou cometer frande de qualquer natreza, em especial quando:
24.1.7.1 Agir em conluio ou em desconformidade com a lei;
24172 Induzir deliberadamente a erro no juigamento;
24173 Apresentar amostra falsificada ou deteriorada.
24.1.8 Praticar atos ilcitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagdo.
24.1.9 Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n.” 12,846, de 2013.
24.2Com fulcro na Lei n® 14.133, de 2021, a Adminiszacio poderd, apds regular processo administrativo, garantida a
prévia defesa, aplicar aos licitantes e/ou adjudicatirios as seguintes sangdes, sem prejuizo das responsabilidades civil
¢ criminal:
24.2.1 Advertéacia;
24.2.2 Mulia;
24.2.3 Impedimento de licitar ¢ contratar; ¢
24,2.4 Declaragiio de inidoneidade para leitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigio
ou até que seja promovida sua reabilitagio perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade,
24.3Na aplicagio das sangdes serdo considerados:
24.3.1 A natureza e a gravidade da infragBo cometida;
24.3.2 As peculiaridades do caso concreto;
24.3.3 As circunstincias agravantes ou atenuantes;
24.3.4 Os danos que dela provierem para a Administrago Piblica;
24.3.5 A tmplantagiio ou o aperfeioamento de programa de integridade, conforme normas ¢ orientacdes dos drgdos de
controle.
24.4 A multa serd recothida no praze maximoe de 30 (irinta) dias dteis, a contar da comunicago oficiai,
24.5As sang8es de advertdncia, impedimento de kicitar ¢ contratar ¢ declaragiic de inidoneidade para ficifar on contratar
poderfio ser aplicadas, cumulativamente ou ndo, 4 penalidade de multa,
24.6Na aplicac#o da san¢io de mulia serd facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) diss Geis, contado
da data de sua intimagdo.
24.7A san¢io de impedimento de licitar e contratar serd aplicada ao responsiavel em decorréncia das infragles
administrativas relacionadas nos itens 24.1.1, 24.1.2 e 24,13, quando nio se justificar a imposicio de penalidade
mais grave, e impedira o responsdvel de licitar e contratar no 4mbito da Administragio Piblica direta ¢ indireta do
ente federativo a qual pertencer o 6rgdo ou entidade, pelo prazo méaximo de 3 (irés) anos.
24.8Poderd ser aplicada ao responsével a san¢o de declaragdo de inidoneidade para licitar ou confratar, em decorréncia
da pritiea das mfraghes dispostas nos itens 24.1.5, 24.1.6, 24.1.7, 24.1.8 ¢ 24.1.9, bem como pelas infragdes
administrativas previstas nos itens 24.1.1, 24.1.2 e 24.1.3 que justifiquem a imposi¢do de penalidade mais grave que
a sangdo de impedimento de licitar e contratar, cuja duraglio observard o prazo previsto ro art. 156, §5° daLein.?
14.133, de 2021.
24.9A recusa injustificada do adjudicatirio emn assinar o contrato ou a ata de registro de prego, ou em aceitar oy retirar o
instrumento equivalente no prazo estabelecide pela Administragde, descrita no item 24.1.3, caracterizard o
descumprimento total da obrigagfio assumida e o sujeitard is penatidades e 4 imediata perda da garantia de proposta
em favor do drgZo ou entidade promotora da licitagio, nos termos do art. 45, §4° da IN SEGES/ME n.* 73, de 2022,

24.10  Cabera recurso nio prazo de 15 (quinze) dias titeis da aplica¢io das sang3es de adverténcia, multa ¢ impedimento
de licitar e contratar, contado da data da intimagfo, o qual serd dirigido A autoridade que tiver proferido a decisio
recorrida, que, se niic a reconsiderar no prazo de 5 {cinco) dias (#eis, encaminhard o recurso com sua motivago A
autoridade superior, que devera proferir sua decisio no prazo maximo de 20 (vinte) dias fiteis, contado do recebimento
dos autos.
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24.11 Cabera a apresentagio de pedido de reconsiderago da aplicagfio da sangio de declaragdo de inidoncidade para
licitar ou confratar no prazo de 15 {quinze) dias Gteis, contado da data da intimagéo, e decidido no praze maximo de
20 {vinte) dias (teis, contado do seu recebimento.

2412 A aplicagio das sangdes previstas neste edital niio exclui, em hipdtese alguma, a obrigagio de reparacio integral
dos danos causados,

24,13 Para a garantia da ampla defesa e contraditorio dos kcitantes, as notificacBes serdo enviadas elefronicamente
para os enderegos de e-mail informados na proposta comercial, bem como os cadastrades pela empresa no SICAF.

24,13, Os enderegos de e-mail informados na proposta comercial ¢/ou cadastrados no Sicaf serfio considerados de uso

continuo da empresa, nfie cabendo alegagio de desconhecimento das comunicagdes a eles comprovadamenie enviadas,

25. DAS DISPOSICOES GERAIS

25.18er4 divuigada ata da sessdo pliblica no sistemna eletronico.

25.2N#o havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizagio do certame na data
marcada, a sessfio serd automaticamente transferida para o primeiro diz Util subsequente, no mesmo hordrio
anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicagio em contririo, peio Agente de Contratacio.

25.3Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e dutante a sesso pitblica observario o hordrio de Brasilia ~ DF.

25.4A homologagiio do resultado desta licitagBo ndo implicard direito A contratagio,

25.5As normas disciplinadoras da licitacio serfo sempre interpreiadas e favor da ampliagio da disputa entre os
interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administraggo, o principio da isonomia, a finalidade e a
seguranca da confratagfo.

25.60s licitantes assumem todos 0s custos de preparagio e apresentagio de suas propostas ¢ a Administragiio nilo sera,
em nenhum caso, responsével por esses custos, independentemente da condugio ou do resultado do processo
licitstorio.

25.7Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, exchiir-se-4 o dia do inicio e incluir-se- o do
vencimento. S6 se iniciam € vencem os prazos em dias de expediente na Administragiio,

25.80 desatendimento de exigéncias formais no essenciais ndo importard o afastamento do licitante, desde que seja
possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia ¢ do interesse piblice.

25.9Em caso de divergéneia entre disposigdes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que compdem ¢ processo,
prevalecerd as deste Edital,

25.10 O Edital e seus anexos estio disponiveis, na integra, no Portal Nacional de ContratagBes Publicas (PNCP).

25.11 Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

25.11.1 ANEXO I TERMO DE REFERENCIA - BSPECIFICACOES;

25.11.2 ANEXO Il - MODELO DE DECLARACAO - Declaragio de no possuir no quadro societirio servidor da ativa

do ORC;

25.11.3 ANEXO UI - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

25.11.4 ANEXO IV — MINUTA DO CONTRATO;

25.11.5 ANEXO V - ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP,

Alhandra-PB, 22 de Julho de 2026.

froc assinado digitad
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FERNANDO FRANCISCO DE LIMA
Secretdrio de Educagiio
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SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAQ

TERMO DE REFERENCIA - PREGAO ELETRONICO - COMPRAS — RP

AREA REQUISITANTE DA DEMANDA: DEPARTAMENTO DE COORDENACAO

1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

L1. Registro de pregos para o fornecimento de mobilidrio escolar para atender as necessidades da
Secretaria de Educago, nos termos da tabela constante no anexo I deste termo de referéncia, conforme
condigbes e exigénceias estabelecidas neste instrumento.

1.2.  As estimativas de consumo individualizadas, do érgfo gerenciador e 6rgio(s) e entidade(s)
participante(s) e nfio participante(s) estdo definidas em anexo ao presente termo

1.3. Os bens objeto desta contratagiio sfio caracterizados como comuns, visto que se enquadram no
conceito definido no art. 6°, inc. X111, da Lei n° 14.133, de 2021.

1.4. O objeto desta contratagio ndo se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto n°
44 383, de 14 de novembro de 2023.

1.5. O prazo de vigéncia da contrataglio ¢ de 12 (doze) meses, contados da assinatura do respectivo
instrumento de ajuste, na forma do artigo 105 da Lei n® 14.133, de 2021.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO
2.1. A FundamentagZo da Contratagio e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em Tépico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE
VIDA DO OBJETO E ESPECIFICACAO DO PRODUTO

31. A descrigdio da solugiio como um todo encontra-se pormenorizada em tdpico especifico dos
Estudos Téenicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. REQUISITOS DA CONTRATACAO
4.1. Das Microempresas e Empresas de Pequeno Porte (ME/EPP)
4.1.1. Nas licitagdes para aquisicio de bens de natureza divisivel com valor estimado superior a

R 80.000,00 (oitenta mil reais), sera realizada a reserva de cota de até 25% (vinte e cinco por cento) do
objeto para a contratagfio de microempresas ¢ empresas de pequeno porte.

4.1.1. Na hipétese de ndio haver vencedor para a cota reservada, esta poderd ser adjudicada ao
vencedor da cota principal ou, diante de sua recusa, aos fornecedores remanescentes, desde que
pratiquem o prego do primeiro colocado da cota principal.

4.1.2, Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal, a contratagio de ambas as
cotas deveré ocorrer pelo menor preco registrado entre elas.

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagdo - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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4.1.3, Serd dada a prioridade de aquisi¢io aos produtos das cotas reservadas quando forem
adjudicados aos licitantes qualificados como microempresas ou empresas de pequeno porte, ressaivados
0s casos em que a cota reservada for inadequada para atender as quantidades ou as condig@es do pedido,
conforme decidir a Administrago, nos termos do art. 8°, § 4°, do Decreto n° 8.538/2015.

4.2. O mobiliario escolar a ser fornecido serd composto por itens essenciais para o atendimento das
necessidades das unidades escolares, garantindo conforto, ergonomia, seguranca e durabilidade. A
composicdo do lote incluird os seguintes itens: mesas e cadeiras para alunos (modelos CJA-03B,
CJA-04B, CJA-05B, CJA-06B), conjuntos coletivos (CIC-01), conjuntos de professor (CJP-01),
carteiras universitirias conforme ABNT NBR 16671:2018, e conjuntos para refeitrio modelo
FNDE/FDE. Para atender a demanda de mobilidrio escolar, o fornecedor deve:

4.2.1. Obedecer aos modelos ¢ normas técnicas definidas pelo FNDE/FDE e z‘ts normas ABNT
aplicaveis (NBR 14006:2008 e NBR 16671:2018);

4.2.2. Apresentar certificado de conformidade emitido por organismo acreditado pelo INMETRO;

4.2.3. Apresentar, obrigatoriamente, memorial descritivo, catalogos técnicos e laudos, comprovando que
o mobiliario atende as normas FNDE/FDE ¢ ABNT na entrega;

4.2.4. Cumprir os seguintes requisitos indispensaveis e padrdes minimos de qualidade, tais como:

@

ITENS REQUISITOS
Modelos: CJA 03B, CJA 04B, CJA 05B, CJA 06B.
Estrutura: fubos de ago ou aluminio, com pintura eletrostatica,.
conforme modelo FNDE/FDE.,
e Assento e encosto: polipropileno injetado ou compensado anatdmico,
resistente a impactos.
»  Mesa: tampo em MDP/MDF de 18 mm ou tampo em pldstico injetado,
Conjuntos de Aluno revestido com‘laminado melaminico. o
(mesa + cadeira) ¢ Porta-livros: incorporado 4 mesa, em plastico injetado ou chapa
metalica, conforme modelo,
¢ Dimenses: de acordo com as especificagbes do modelo FNDE/FDE
correspondente 2 faixa etaria dos alunos.
¢ Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza
€ uso continuo.
¢ Os conjuntos devem ser enfregues prontos para uso, montados
quando solicitado,
¢ Modelo: CJC 01.
e Composigéio: | mesa + 4 cadeiras, seguindo a ergonomia e dimensdes
Conjuntos Coletivos de adequz.ad.as 2 faixa etdria. coa . .
Aluno (mesa + cadeiras) * Materiais fie acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza
€ uso continuo.
* Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados
quando solicitado.
Conjunto do Professor ¢ Modelo: CIP 01,

Prefeitura Municipal de Athandra
Secretaria de Educagfo - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone; 3256-2071
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(mesa + cadeira) s Mesa com tampo em MDP/MDF de 18 mm, revestimento melaminico
e estrutura tubular de ago. A

o Cadeira com assento e encosto em polipropileno injetado, estrutura
metilica. Materiais de acabamento que garantam resisténcia a
impactos, limpeza e uso continuo.

¢ Os conjuntos devem ser entregues prontos para use, montados
guando solicitado.

o CARTEIRAS UNIVERSITARIAS (ASSENTO E ENCOSTO
MODELO FNDE) CERTIFICADO DE CONFORMIDADE - ABNT
NBR 16671:2018

e Estrutura ¢ materiais adequados para usc em nivel superior, com

Carteiras Universitirias . e .
(assento € encosto) ergonomia e resisténcia conforme norma tecnlca. ~ -
» Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza
e uso continuo.
* As carteiras devem ser enfregues prontas para uso, montados
quando solicitado.
s CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 4 M2B-041
(MODELO FDE/FNDE)
e Mesa & cadeiras com estrutura metilica tubular ¢ assentos/tampo em
Conjunto Escolar para material resistente a lismpeza e & umidade.
Refeitério s Dimenstes e ergonomia adeguadas 20 uso coletivo em refeitérios
escolares.
e Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados
quando solicitado.

» Alteracies em dimensBes, materiais ou modelos somente serdo aceitas medianie
autorizacdo expressa da Administragdo.

42.5. Entregar os itens desta contratagiio com garantia minima de 24 (vinte e quatro) meses,
contados a partir do recebimento definitivo, abrangendo defeitos de fabricagfio, vicios aparentes e
ocultos, falhas estruturais, desprendimento de partes, instabilidade, desgaste prematuro de componentes
e quaisquer anomalias que comprometam a seguranga, a ergonomia ou o uso adequado do mebiliaric.

4.2.6. Durante o periodo de garantia, o fornecedor obriga-se a realizar, sem Onus para a
Administragiio, a substituicio integral do item defeituoso ou a correciio/assisténcia técmica
. necessdria, no -prazo méximo estabelecido no contrato, garantindo a manutenciio das caracteristicas
originais do mobiliario.

4.2.6. Os produtos devem ser novos, de primeiro uso, € acompanhados de Manual de Uso e
Coaservaciio, conforme recomendagles téonicas vigentes para mobilidrio escolar, sendo
responsabilidade do fornecedor instruir a Administragio sobre cuidados essenciais & preservagio da vida
util dos bens.

4.2.7. A garantia n#io exclui on reduz outras responsabilidades civis ou edministrativas previstas em lei,
permanecendo o fornecedor integralmente responséavel pela qualidade, seguranga € desempenho dos
bens fornecidos.

4.2.8. Seguir as seguintes condigbes de entrega:

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educag#io - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
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42.8.1. Entregar todos os itens no local indicado pela Secretaria de Educacio;
4.2.8.2. Garantir que o mobiliario seja transportado protegido contra danos, impactos e umidade;
4.2.8.3. Emitir termo de conferéncia e checklist de integridade do mobilirio entregue.

Indicaciio de marcas ou modelos

4.3. Na presente contratagdo nfio serfo exigidas marcas ou modelos especificos para a contratagdo, uma
vez que a descriglio do objeto ja delineia todas as suas caracteristicas essenciais,

Subeconfrataciio

4.4. Nio sera admitida a subcontratagdo, tendo em vista a necessidade de garantir o controle da
execugdo, a padronizacfo, a qualidade dos bens fomecidos e a responsabilidade direta da contratada,
assegurando o fiel camprimento das obriga¢ses contratuais.

Garantia da contratagio

4.5. Nao sera exigéncia da garantia da contratagfo dos artigos 96 e seguintes da Lei n° 14.133, de 2021,
por se tratar de servicos de baixa complexidade.

Sustentabilidade:

4.6. Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descri¢fio do objeto, devem ser

atendidos os seguintes requisitos, em conformidade com o Guia Nacional de ContratagBes Sustentaveis
e a legislacio municipal aplicavel:

4.6.1. Adocdo de critérios ambientais, sociais e econdmicos nas contratagBes, considerando todo o ciclo
de vida dos produtos ou servigos;

4.6.2. Preferéncia por produtos e servigos que apresentem menor impacto ambiental e social;
4.6.3. Estimulo a inovagfio tecnolégica e & adogfo de priticas sustentiveis pelos fornecedores;

4.6.4. Transparéncia e publicidade nas contratagGes, incluindo a divulgagfo dos critérios de selegdo e
avaliacio dos fornecedores;

4.6.5. SolugBes que viabilizem o incentivo ao desenvolvimento de sistemas de gesifio ambiental e
empresarial voltados para a melhoria dos processos produtivos ¢ ao reaproveitamento dos residuos
solidos, incluidos a recuperagdo e o aproveitamento energético.

Iadicaciio de mareas

4.7. Na presente contratagdo nio serfio exigidas marcas especificas para a contratagfo, a descrigio do

obicto j& delineia todas as suas caracteristicas essenciais.

5. CONDICOES DE EXECUCAO DO OBJETO

Condigdes de Entrega

5.1. O prazo de entrega dos bens é de 30 (trinta) dias, contados do(a) da assinatura da ordem de
compra.

5.2. Caso nfio seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa deverd comunicar as razdes
respectlvas com pelo menos 10 (dez) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de prorrogagio de
prazo seja analisado, ressalvadas situagdes de caso fortuito e forga maior.

5.3. Os bens deverdo ser entregues no local indicado pela Secretaria de Educaggio.

Garantia, manuten¢io e assisténcia técnica
Prefeitura Municipal de Athandra

Secretaria de Educagfio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Teilefone: 3256-2071
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5.4, Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de fabricagio, de 02 (dois) anos. B

6. MODELO DE EXECUCAQO DO OBIETO

6.1 O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as cliusulas avengadas e

as normas da Lei n° 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecugfo
total ou parcial.

6.2 Em caso de impedimento, ordem de paralisagio on suspensio do contrato, o cronograma de
execugdio seré prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias
mediante simples apostila.

6.3 As comunicagles entre o érgo ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito
sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrfnica para esse fim.

6.4 O 4rgo ou entidade poderd convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que
devam ser cumpridas de imediato.

6.5  ApoOs a assinatura do contrato ou instrumento equivalente; o érgfio ou entidade podera convocar o
representante da empresa contratada para reunido inicial para apresentagio do plano de fiscalizagfio, que
contera informagOes acerca das obrigagées contratuais, dos mecanismos de fiscalizagdo, das estratégias
para execugdo do objeto, do plano complementar de execugfo da contratada, quando houver, do método
de aferigdio dos resultados e das sangBes aplicdveis, dentre outros.

Fiscalizacdio

6.6 A execugio do contrato deveré ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos (Lei n° 14.133, de 2021, art. 117, caput).

Fiscal téenico e administrativo

6.7 O fiscal do contrato acompanhard a execugfio do contrato, para que sejam cumpridas todas as
condi¢es estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administragéo

6.8 O fiscal do contrato anotard no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias
relacionadas & execugfio do contrato, com a descrigio do que for necessério para a regularizagfio das
faltas ou dos defeitos observados. (Lei n°® 14.133. de 2021, art. 117, §1%9)

6.9 Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal do contrato emitird notificagSes para a
correghio da execugdo do contrato, determinando prazo para a corregio,

6.10 O fiscal do contrato informara ao gestor do contato, em tempo hébil, a situagfio que demandar
decisio ou adoglio de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necesséarias
e saneadoras, se for o caso.

6.11 No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdio do contrato nas datas aprazadas, o
fiscal do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato,

6.12 O fiscal do contrato comunicaré ao gestor do contrato, em tempo hébil, o término do contrato sob

sua responsabilidade, com vistas & renovagio tempestiva ou i prorrogag#o contratual.

Prefeitura Municipal de Alhandra
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6.13 O fiscal do contrato verificari a manuten¢io das condigbes de habilitagdo da conh‘atéda,
acompanhard o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagio de apostilamento e~
termos aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatdrios pertinentes, caso necessario.

6.14 Caso ocorra descumprimento das obrigacSes contratuais, o fiscal do contrato atuard
tempestivamente na solugdo do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as
providéncias cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia.

Gestor do Contrato

6.15 O gestor do contrato coordenara a atualizagio do processo de acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato contendo todos os registros formais da execucfio no histérico de gerenciamento do contrato, a
exemplo da ordem de servigo, do registro de ocorréncias, das alteragcdes e das prorroga¢des contratuais,
elaborando relatorio com vistas i verificagfio da necessidade de adequagSes do contrato para fins de
atendimento da finalidade da administragio.

6.16 O gestor do contrato acompanhard os registros realizados pelo (s) fiscal(is) do contrato, de todas
as ocorréncias relacionadas & execugfio do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, 4
autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia.

6.17 O gestor do contrato acompanhard a manutengio das condi¢es de habilitagdo da contratada, para
fins de empenho de despesa e pagamento, e anotard os problemas que obstem o fluxo normal da
hquidaglo & do pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais.

6.18 O gestor do contrato emitird documento comprobatério da avaliagio realizada pelo (s) fiscal(is)
do contrato quanto ac cumprimento de obrigagdes assumidas pelo contratado, com mencgio ao seu
desempenho na execugo contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a
eventuais penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigagBes.

6.19 O gestor do contrato tomard providéncias para a formalizagfio de processo administrativo de
responsabilizaciio para fins de aplicacio de sang¢Bes, a ser conduzide pela comissio de que frata o art.
158 da Lei n®14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

6.20 O gestor do contrato devera elaborar relatério final com informacgdes sobre a consecucio dos
objetivos que tenham justificado a contratagio ¢ eventvais condutas a serem adotadas para o
aprimoramento das atividades da Administracfo.

621 O gestor do contrato devera enviar a documentaglio pertinente ao sctor de contratos para a

formalizagéo dos procedimentos de liquidagio e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizagio e
gestio nos termos do contrato.

7. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO

Recebimento

7.1  Os bens serdo recebidos provisoriamente, de forma suméria, no ato da entrega, juntamente com a
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelofa) responsével pelo acompanhamento e

Prefeitura Municipal de Alhandra
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fiscalizagio do contrato, para efeito de posterior verificagio de sua conformidade com as especnﬁcag:ﬁes
constantes no Termo de Referéncia e na proposta.

7.2 O mobilidrio escolar poderfio ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento
provisério, quando em desacordo com as especificagBes constantes no Termo de Referéncia e na
proposta, devendo ser substituidos no prazo de 15 (quinze) dias dteis, a contar da notificagio da
contratada, as suas custas, sem prejufzo da aplicagiio das penalidades.

7.3 O recebimento definitivo ocorrerd no prazo de 15 (quinze) dias tteis, a contar do recebimento da
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pela Administrago, apés a verificagio da qualidade
e quantidade do material e consequente aceitagio mediante termo detathado.

74 O prazo para recebimento definitivo poderd ser excepcionalmente prorrogado, de forma
justificada, por igual periodo, quando houver necessidade de diligéneias para a aferigio do atendimento
das exigéncias contratuais.

7.5 No caso de controvérsia sobre a execugfio do objeto, quanto & dimensfio, qualidade e quantidade,
devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n° 14.133. de 2021, comunicando-se & empresa para
emissfio de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execugiio do objeto, para efeito de
liquidagdo e pagamento.

7.6 O prazo para a soluglo, pelo contratado, de inconsisténcias na execugdo do objeto ou de
saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificadas pela Administragiio
durante a andlise prévia a liquidacio de despesa, nfo serd computado para os fins do recebimento
definitivo.

7.7 O recebimento provisdrio ou definitivo ndo excluiré a responsabilidade civil pela solidez e pela
seguranca dos bens nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugdo do contrato.
Liquidacéo

7.8 Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranga equivalente, correrd o prazo de dez dias Uteis
para fins de liquidacdo.

781. 0 pfazo de que trata o item anterior seré reduzido & metade, mantendo-se a possibilidade de
prorrogacio, no caso de contratagBes decorrentes de despesas cujos valores néo ultrapassem o limite de
que trata o inciso II do art. 75 da Lein® 14,133, de 2021.

7.9 Para fins de liquidaglio, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de

cobranga equivalente apresentado expressa os elementos necessrios e essenciais do documento, tais
como:

2) O prazo de validade;

b) A data da emissio;

¢) Os dados do contrato e do 6rgiio contratante;
d) O periodo respectivo de execugiio do contrato;

e) O valor a pagar e eventual destaque do valor de retencles tributérias
cabfveis;

Prefeitura Municipal de Alhandra
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f} Se¢ o destaque de retenpao de imposto de renda se enquadra nas

hipéteses da IN RFB »° 1.234/2012. T

7.9.1. Se o fornecedor/contratado for empresa do Estado da Paraiba, ndo Optante pelo Simples, os
responsaveis pelo recebimento ¢ pagamento verificariio se o documento fiscal foi emitido nos termos do
Art. 6° do Decreto n° 37.237, de 2017 (Isenglio do ICMS), com a demonstragiio expressa do valor
correspondente & isencio do ICMS deduzido do prego ofertado constante da proposta vencedora da
licitaghio, rejeitando~o quando niic atender ao referido normativo.

7.9.1.1. O valor da nota fiscal devera ser idéntico ao valor do prego
liquido demonstrado na planilha anexada & proposta final apresentada
na Hcitagdo,

7.10. Havendo erro na apresentagdio da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou
circunstincia que impega a liquidagio da despesa, esta ficard sobrestada até que o contratado
providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo apés a comprovagio da regularizacio da
situacio, sem Onus ao contratante;

7.11. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhado
da comprovagdo da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou SIREF/PB
ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sftios eletrénicos oficiais ou
4 documentagdo mencionada no art. 68 da Lei n® 14.133, de 2021,

7.12. A Administragfio devera realizar consulta ao SICAF ou SIREF/PB e ao Cadastro de Fornecedores
Impedido de lkicitar e Contratar — CAFIL/PB para: a) verificar 2 manutengfo das condigdes de
habilitacio exigidas no edital; b} identificar possivel razio que impega a participagio em licitagdo, no
ambito do orgdo ou entidade, que impligue proibi¢io de contratar com o Poder Pdablico, bem como
ocorréncias impeditivas indiretas.

7.13. Constatando-se, junto ao SICAF ou SIREF e ao CAFIL/PB, a situagdo de irregularidade do
coniratado, serd providenciada sua notificacio, por escrito, para que, no prazo de S (cinco) dias Gteis,
regularize sua siteagfo ou, so mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo poderd ser prorrogado uma
vez, por igual perfodo, a critéric do contratante.

7.14. Niio havendo regularizacio ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante devers
comunicar aos drglos responséveis pela fiscalizagiio da regularidade fiscal quanto 4 inadimpléncia do
contratado, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os
meios pertinentes ¢ necessérios para garantir ¢ recebimento de seus créditos.

7.15. Persistindo a irregularidade, o contratante deverd adotar as medidas necessérias a rescisio

contratual nos autos do processo admimstranvo correspondente, assegurada ao contratado a ampla
defesa.

7.16. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serfio realizados normalmente, até que se

decida pela rescisio do contrato, caso o contratado nio regularize sua situacio junto ao SICAF ou
SIREF ¢ ao CAFIL/PB.

Prefeitura Municipal de Alhandra
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Prazo de pagamento

7.17. O pagamento serd efetuado no prazo de até 30 (trinta) dias contados da finalizagio da liquidagio
da despesa.

7.18. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serfio atualizados
monetariamente entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizaclio,
mediante aplicagio do indice IPCA de correglio monetaria.

Forma de pagamento

7.19. G pagamento serd efetuado por meio de Autorizagic de Pagamento, mediante depdsito em conta
corrente, conforme dados bancérios indicados pela Contratada.

7.20. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a Auforizagio de
Pagamento,

7.21. Quando do pagamento, serd efetuada a retengfo tributéria prevista na legislaglio aplicavel.

7.21.1 Observar se a retengdo do IR se enquadra nas hipiteses previstas
na Instrugdo Normativa RFB n° 1.234, de 11 de janeiro de 2012,

7.21.2 Independentemente do percentual de tributo inserido na planitha,
quando houver, serio retidos na fonte, quando da realizagio do
pagamento, 05 percentuais estabelecidos na legislag#o vigente.

7.22. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n°
123, de 2006, n3o sofreri a retencdo tributdria quanto aos impostos e contribuigGes abrangidos por
aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado A apresentagido de comprovagio, por meio
de documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributério favorecido previsto na referida Lei

Complementar.

Reajuste

7.23 Os pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustéveis no prazo de um ano contado da data
do orgamento estimado.

7.24 Apés o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os pregos iniciais
serfio reajustados, mediante a aplicagdo, pelo contratante, do indice IPCA, exclusivamente para as
obrigagdes iniciadas e concluidas apés a ccorréncia da anualidade.

7.25 Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos
efeitos financeiros do Oltimo reajuste.

7.26 No caso de atraso ou niio divulgaciio do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao
contratado a importincia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a dlferent;a
correspondente tao logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).

7.27 Nas aferigBes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste seri(fio), obrigatoriamente, o{s)
definitivo(s).

Prefeitura Municipal de Alhandra
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7.28 Caso ofs) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de gualquer

forma n#o possa(m) mais ser utilizado(s), seri(fio) adotado(s), em substituigiio, ofs) que vier(em) a ser

determinado(s) pela legisiacéio entio em vigor.

7.29 Na auséncia de previsiio legal quanto ao indice substituto, as partes elegerfio novo indice oficial,
para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo,

7.30 O reajuste serd realizado por apostilamento.

8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DO FORNECEDOR E FORMA DE
FORNECIMENTO

Forma de selegiio e critéric de julgamento da proposta

8.1 O fomecedor serd sclecionado por meio da realizagiio de procedimento de LICITACAOQ, na
modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adociio do critério de julgamento pelo
MENOR PRECO.

Forma de fornecimento

82 O fomecixn#nto do objeto sera parcelado.

Exigéncias de habilitacfio técnica
8.3  Para fins de habilitagfio técnica, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:

8.4 Comprovagiio de aptidio para o fomecimento de bens similares de complexidade tecnolégica e
operacional equivalente ou superior com o objeto desta contratagio, cu com o item pertinente, por meio
da apresentagio de certidGes ou atestados, por pessoas juridicas de direito piblico ou privado, ou
regularmente emitido(s) pelo conselho profissional competente, quando for o caso.

Qualificagtes técnicas

8.5 CERTIFICADO PARA AQUISICAO DE CONJUNTO ESCOLAR (de acordo com a Portaria In
Metro 401/2020).

8.6 Para carteira univesitaria, certificado da norma ABNT.

8.7 Caso admitida a participagic de cooperativas, serd exigida a seguinte documentagﬁo
complementar:

8.13.1 A relaglio dos cooperados que atendem aos requisitos tcnicos
exigidos para a contratagfio & que executarfio o contrato, com as
respectivas atas de inscrigdio e 2 comprovag#io de que estiio domiciliados
na localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto nos arts, 4°,
inciso X1, 21, inciso [ e 42, §§2°a 6° da Lei n. 5.764, de 1971;

8.13.2 A declaragio de regularidade de situagio do contribuinte
individual - DRSCI, para cada um dos cooperados indicados;
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8.13.3 A comprovagio do capital social proporcional ao nmero de ™"
cooperados necessérios a execuglo contratual;

8.13.4 O registro previsto na Lei n. 5.764, de 1971, art. 107;

8.13.5 A comprovagio de integracéio das respectivas quotas-partes por
parte dos cooperados que executario o contrato; €

8.13.6 Os seguintes documentos para a comprovagio da regularidade
juridica da cooperativa: a) ata de fundagfio; b) estatuto social com a ata
da assembleia que o aprovou; ¢} regimento dos fundos instituidos pelos
cooperados, com a ata da assembleia; d) editais de convocagio das trés
tltimas assembleias gerais extraordindrias; ¢) trés registros de presenca
dos cooperados que executarfo o contrate em assembleias gerais ou nas
reunides seccionais; ¢ f} ata da sessfio que os cooperados autorizaram a
" cooperativa a contratar o objeto da licitagfio;

8.13.7 A dltima auditoria contibil-financeira da cooperativa, conforme
dispde o art. 112 da Lei n. 5.764, de 1971, ou uma declaragfo, sob as
penas da lei, de que tal auditoria n#o foi exigida pelo 6rgio fiscalizador.

9. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO
9.1. O custo estimado total da contratagfo estd definido no Anexo I deste Termo de Referéncia.

9.2. Em caso de licitagdio para Registro de Pregos, os pregos registrados poderdio ser alterados ou
atualizados em decorréncia de eventual redugio dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve
o custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas seguintes situagdes:

9.2.1. Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos
imprevisiveis ou previsiveis de consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugfio da ata tal
como pactuada, nos termos do disposto na alinea “d” do inciso Il do caput do art. 124 da L.ei n® 14.133,
de 2021

9.2.2. Decorrente de criagiio, alteragio ou extingio de quaisquer fributos
ou encargos legais ou superveniéncia de disposigles legais, com
comprovada repercussio sobre os precos registrados;

9.2.3. Serfo reajustados os pregos registrados, respeitada a contagem da
anualidade e o indice previsto para a contratagiio; ou

9.2.4. Poderfio ser repactuados, a pedido do interessado, conforme
critérios definidos para a contrataggo.

10. MODELO DE PROPOSTA
10.1, E parte integrante deste Termo de Referéncia o modelo de proposta de pregos correspondente,

podendo o interessado apresentar a sua proposta no proprio modelo fornecido, desde que seja
devidamente preenchido, conforme o Anexo 11,

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educaclio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
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11. ANEXO (8S)

11.1. Anexo [ - tabela com itens a serem licitados e valor estimado da contratagiio;
11.2. Anexo Il — modelo de proposta.

Alhandra - PB, 17 de Juntho de 2026.

THAYLA SARAH FIDELES FERREIRA
ASSESSOR DE APOIO EDUCACIONAL

Matricula: 306362
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ANEXO 1 - TABELA COM ITENS A SEREM LICITADOS E VALOR
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Para efeito de processamento da licitagio em ambiente eletrfnico, foi adotado o item
CATMAT mais semelhante ao descrito na tabela. Havendo divergéncia entre a descrigio
dos itens existentes nesta tabela e a utilizada pelo Sistema COMPRASNET, deve
prevalecer o estabelecido neste documento

603100

CIA-03B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
{moveis escolares — cadeiras e
mesas para conjunio ahuno
individual} - Termo de
(Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricagdo,
de 02 (dois) anos.

UND; 105

AMPLA
CONCOR
RENCIA

RS 773,50

R$ 8£.217,50

603100

CJA-03B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2608
(moveis escolares —— cadeiras e
mesas para  conjunto  aluno
individua) - Termo de
Garantia expressa do fabricanie
contra defeitos de fabricaglio,
de 02 {dois) anos.

UND} 35

EXCLUSI
VOME/
EPP { MEI

RS 773,50

RS 27.072,50
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CIC-01 (MODELO
FDE/FNDE} NBR 14006:2008
{moveis escolares — cadeiras e
mesas parz conjunto  ahmo
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individual) - Termo de
Garantia expressa do fabricante
- contra defeitos de fabricaciio,
de 02 (dois) anos.
: EXCLUSIE
603100 15 | VOME/ | R$960,46 | RS 14.406,90
EPP / MEI
Cipr-01 {MODELO
FDE/FNDE} NBR 14006:2008
{moveis escolares - cadeiras ¢
mesas para comjunto aluno
individual) - Termo de
Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricaclo,
de 02 (dois) anos. EXCLUSI
603100 680 | VOME/ ! R$670,69 | R§4024140
EPP / ME! '
CJA-04B {MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
{moveis escolares — cadeiras e AMPLA
mesas para conjunto aluno
603100 individual) - Temo de 154 (é%l:{%([);{ RS$ 703,94 | RS 108.406,76
Garantia expressa do fabricante
confra defeitos de fabricacio,
de 02 (dois) anos.
Prefeitura Municipal de Afhandra
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CIA-04B {MODELO
FDE/FNDE} NBR 14006:2008
- {moveis escolares -— cadeiras e
mesas para conjuato  almno
individual) - Termo de
Garantia expressa do fabricante
conira defeitos de fabricaciio,
de 02 (dois) anos.
EXCLUSI
603106 51 VOME/ | R$703,94 | R$35.900,94
EPP / MEI
CIA-Q5B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
{moveis escolares — cadeiras e
mesas para conjunto alumo
individeal) - Termo de
Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricacHo,
de 02 (dois) anos. AMPLA
663140 8 | CONCOR | R$ 780,060 | RS 67.080,00
: RENCIA
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CJA-03B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008 . .
{moveis escolares — cadeiras e e T

mesas para conjunto  aluno
individual) - Termo de
Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricacio,
de 02 (dois) anos. EXCLUSE
603100 UND| 29 | VOME/ | R$ 780,00 | R§ 22.620,00
EPP / MEI

CIA- 06B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
{moveis escolares — cadeiras ¢
mesas para  conjunto  aluno
individual) - Termo de
Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricagdio,
de 02 (dois} anos, AMPLA
603100 UND| 188 | CONCOR | R$693,00 |RS$ 130.284,00
RENCIA

CIA- 06B (MODELO
FDE/FNDE) NBR 14006:2008
(moveis escolares — cadeiras e
mesas para conjunto aluno
individual) - Termo de
Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricagéo,

. EXCLUSI
603100 | de 02 (dois) anos. UND{ 62 | VOME/ | R$693,00 | RS 42.966,00

EPP / MEI

Prefeitura Municipal de AThandra
Secretaria de Educagio - Rua Clovis Ferreira, 41 - Ceatro
CEP: 58320-000 — Athandra/PB - Telefone: 3256-2071
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CARTEIRAS UNIVERSITARIAS . . _
(ASSENTO E ENCOSTO) - T
Composigio: CADEIRA:
Dimensdes aproximadas:
Altura’791 mm Largura: 592mm
Profundidade: 781 mm Alturz do
assento até o chiio: 462 mm
Estrutura; Fabricada em tubos de
aco 1010/1020 de secglio oblonga
16 X 30 mm e espessura de parede
de 1,2 mm. Travessas horizontais
em twbo de 22 mm de difimetro e
1,2 mm de espessura. Suporte da
prancheta fabricado em um tubo
19 mm de didmetro ¢ 1,5 mm de
espessura de parede. Pegas da
estrutura sdo unidas entre si por
solda MIG. Pintera com
revestimento  eletroestitico  epdxi
em pd, com preparagiio de
superficie metélica em
nanotecnologia (nano cerimica).
PORTA LIVRO: Produzide em
potipropileno  copolimero  pelo
processo  de  injegio  de

termoplasticos. A abertura frontal EXCLUSI
603100 | de acesso & porta-livros mede 2701 yND | 50 | VOME/ | R$ 564,20 | R$28.210,00
x 85 mm. Profundidade ¢ de EPP / MEI

aproximadamente 260  mm.
ASSENTO: O assento & fabricado
em polipropileno  copolimero
injetado. Meldado anatomicamente
com acabamente texfurizado ¢
aberturas para ventilagfio. Possui
borda frontal arredondada para nfo
obstruir a circulaglio sanguinea do
usudrio. Dimensbes aproximadas:
Largura: 465 mm Profundidade:
415 mm Prancheta: Pranchetes
injetadas em ABS. Possui 620 mm
de comprimento por 318 mm de
profundidade. Possui porta canetas
frontal de aproximadamente 263
mm de comptimento por 20 mm de
largura. Conira tampo é produzido
¢em MDF com 18 mm de
espessura.  Suporte estrutural o
qual possibilita a prancheta
rotacionar 180°. Mecanismo que
permite uma rotaclo de 90° em
tomo do  seu  propric  gixo.
ENCOSTO: Fabricado em
polipropilens copolimero injetado.
Moldado anatomicamente com

Prefeitura Mumicipal de Alhandra
Secretaria de Educaclio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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acabamento texturizado. A pega . N
une-se a estrutura por meio de e
encaixe na estrutura metdlica.
Encosto travado a estrutura por
dois pinos retriteis injetados em
polipropileno copolimero.
Dimensfes aproximadas: Largura:
460 mm Altura: 278 mm.
CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE - ABNT NBR
16671:2018, Termo de Garantia
expressa do fabricante conira
defeitos de fabricagio, de 02 {dois)
anos.

q.

CONJUNTO PARA
REFEITORIC - TAMANHO 4
M2B-041 {(MODELO

FDE/FNDE} - Termo de
Garantia expressa do fabricante
contra defeitos de fabricag#o,

de 02 (dois) anos.
EXCLUSI RS
12 603100 . UND] 20 | VOME/ 1.781.60 R$ 35.632,00
Co EPP / MEI I

VALOR PESQUISADO TOTAL | RS 634.038,00

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria dé Educacio - Rua Clovis Ferreira, 41 - Ceatro
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ESPECIFICACOES TECNICAS DE MOBILIARIO PARA SALAS DE AULA E DE AnvujAéEsi“ <

DE U ULTIPLO E DE | MATI EAS D IMEN O E DE REPCUSO

DESTINADAS A EDUCACAO INFANTIL, ENSINO FUNDAMENTAL E MEDIO. ABRANGENDO 08~
SEGUINTES ITENS:

ITEM 1 - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 1 - CJA-01

ITEM 2 - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 3 ~ CJA-03

ITEM 3 - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 4 — CJA-04

ITEM 4 - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 — CJA-06

ITEM 5 - CONJUNTO PARA PROFESSOR — CJP-01

ITEM 6 — MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) ~ MA-01
[TEM 07 - CONJUNTO COLETIVO —~ TAMANHO 0 - CJC-00 "
ITEM 08 - CONJUNTO COLETVQO — TAMANHO 1 - CJC-01

ITEM 09 - CONJUNTO USO MULTIPLO ~ TAMANHO 1 - M2C-01

ITEM 10 - CONJUNTO USO MULTIPLO ~ TAMANHO 3 — M2C-03

ITEM 11 - CONJUNTO USO MULTIPLO — TAMANHO 4 — M2C-04

ITEM 12 - CONJUNTO USO MULTIPLO — TAMANHO 6 — M2C-08

ITEM 13 - CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 1 — M2B-01

ITEM 14 - CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 3 — M2B-03

ITEM 15 - CONJUNTO PARA REFEITORIO ~ TAMANHO 4 — M2B-041

ITEM 16 - CONJUNTO PARA REFEITORIO ~ TAMANHO 6 — M2B-06

[TEM 17 - ESTANTE/ ESCANINHO DE MADEIRA

ITEM 18- ESTANTE BAIXA DE MADEIRA

ITEM 19 — ARMARIO BAIXO DE MADEIRA

TEM 20 — CADEIRA PARA ALIMENTAGAO

ITEM 21 - BERGO COM COLCHAO

ITEM 22 — COLCHONETE PARA REPOUSO

1. ESPECIFICACOES TECNICAS REFERENTES AOS ITENS 1 A16

1.1 Descrigdo

1.1.1 Conjunto alunc

» Conjuntos para alunc (CJA-01, CJA-03, CJA-04 E CJA-06) compostos de:

- 1 (uma) mesa com tampo em madeira aglomerada, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressio e na face inferior com chapa de balanceamento. Estrutura
tubular de a¢o. _
- 1 (uma) cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropilenc injetado ou em
compensado anatdmico moldado. Esirulura tubuiar de ago.

1.1.2 Conjunto para professor

3 ~°¥€ﬁéﬂéﬁ;ﬁx
ANEXO — DETALHAMENTO CONFORME PADRAQ FNDE/FDE - ITENS 1,2,3. 4,5, 6812



» Conjunto para professor (CJP-01) composto de: _
- 1 (uma) mesa com tampo em madeira aglomerada, revestido na face superlor de lammadb g_éé
melaminico de alta pressfo e na face Inferior com chapa de balancsamento. Est‘rgﬂura
tubular de ago. R
- 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em palipropileno 'injetado ou em
compensado anatdmico moldado, Estrutura tubular de ago.
1.1.3 Mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas
» Mesa para pessoa em cadeira de rodas (MA-01), com tampo em madeira aglomerada,
revestido na face superior de laminado melamlnico de alta presséo e na face inferior com
chapa de balanceamento. Estrutura tubular de aco. '
1.1.4 Conjunto coletivo
= Conjuntos coletives para quatro usudrios (CJC-00 e CJC-01), compostos de
‘ ) - 1(uma) mesa com tampo em madeira aglomerada revestido ha face superior de laminado
| | melaminico de alta press&o e na face inferior em laminade melaminico de baixa pressao —
| Bp. Estrutura tubular de ago, '
‘ - 4 (quatro) cadelras empilhéveis, com assento e encosto em pollpropz]eno in]etado ou em
compensado anatdmico moldado. Estrutura tubular de ago.
1.1.5 Conjunto de uso multiplo
»  Conjuntos de uso multiplo (M2C-01; M2C-03; M2C 04; M2C-06), compostos de:
- 1 {uma) mesa com tampo em madsira aglomerada revestido na face superior de laminado
melaminico de alta press&o e na face Inferior em laminado melaminico de baixa pressdo —
Bp. Estrutura tubular de ago. |
- 2 (duas) cadeiras empilhdveis, com assento.e encosto em polipropdeno injetado ou em
compensado anatomico moldado. Estrutura tubular de ago.
‘ 1.1.6 Conjunto para refeltério
‘ « Conjuntos para aluno (M2C-01; M2C-03; M2C-04; M2C-06), compostos de: -
- 1 {uma) mesa com tampo em madeira aglomerada revestido na face supe'rior de laminado
melaminico de alta pressdo e na face inferior em laminado melaminico de baixa press&o —
Bp. Estrutura tubular de ago. ,
- 2 (dois) bancos empilhdveis, com assento em madeira aglomerada revestido na face
superior de laminado melaminico de alta presséo e na face inferior em laminado melaminico
de baixa presséo — Bp. Estrutura tubular de ac;o :
1.2. Canstituintes
1.2.1 CJA-01 — Mesa _
» Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, ref_vestido na face
superior em laminado melaminico de ailta presséo, 0,8 mm de espesszi_ra, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face




inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) de 0,8 mm. Aplicagéo de pé’?é"
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detathamento no pro‘jetb}‘;‘iéﬁrg,f-;‘”
Dimensges acabadas 450 mm (largura) x 600 mm {comprimento) X 19,4 mm (espeéstira).
admitindo-se toleréncia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para-. —
espessura.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor LARANJA, colada com adesivo "HotMeiting", Dimensdes
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com toleréncia de + ou - 0,5 mm para
espessura. :

Estrutura composta de:

- montantes verticals e fravessa longitudinal confscclonados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- fravessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C", com secgdo circular de @ = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16
{1,5mm);

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secg&o circular
de @ = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm),

Fixaclio do tampo & estrutura afravés de porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 8,0mm, comprimento 47 mm (+ ou - 2 mm), cabega pansla ou oval, fenda Phillips.

Fixag&o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm,
comprimento 12mm, '

Ponteiras & sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & esfrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o simbalo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polinjero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificago “modelp FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) & © home da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corroséo em camara de nevoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metéllcos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na bor CINZA.

1.2.2 CJA-01 Cadeira

Assento e encosto em polipropiteno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moides do assento e do encosto, deve ser graﬁrado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de




lotes Indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE" {conforme indica
projeto} e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

moldado a quente, contendo no minimo sete i8minas internas, com espessura maxima de

1,5mm cada, orlundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e |

deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e desigh conforme projeto. :

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revastimento na face supserior
de laminade melamlnico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em ée[ador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve traier gravado de
forma Indelével na face inferior o nome ou logomarca do fabricante do componente.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melamfico de alta pressfio, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA. Bordos com selador seguido de verr;\iz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm; O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o nome ou
logormarca do fabricante do componente, j

Estrutura em tubo de ago carbono lamlnado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
{1,9 mm). :

Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, @
4,8mm, comprimento 12 mm,

Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8mm, comprimento 19 mm. _
Fixag&o do encosto em com'pensado moldado A estrutura afravés de rebites de repuxo, &
4,8 mm, comprimento 22 mm,

Ponteiras e sapatas em polipropileno copollmero virgem e sem cargas, ihjetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponleiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero ldentiﬁcadbr do polimero;
datador de Iotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE - FNDE" (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do compenente injetado.

Nas partes metélicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corroséio em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. _

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epoxi / Poligster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micromstros, na cor CINZA,




1.2.3 CJA-03 — Mesa

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na ‘face

superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplica¢do de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) X 600 mm (comprimento)} X 19,4 rﬁm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento & de +/- 0,6 mm para
espessura,

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo "HotMelting"., Dimens&es
nominais de 22 mm (largura) X 3 mm (espessura), com ftolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura.

Estrutura composta de:

- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travessa superlor confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C", com secgdo circular de @ = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16
(1,5 mm);

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secg¢éo circular
de & =38 mm (1 1/2"}, em chapa 16 (1,6 mm).

Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA. As caracteristicas funcionals, dimensionals, de resisténcia e de uniformidade de
cor,devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se

- toler&ncias na tonalidade {da cor CINZA), a critério da equipe técnica do pregéo.

Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-ivios, deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
poifmero; datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE"
{(conforme indicado no projeto) & 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Fixac@o do tampo & estrutura através de porcas, garra e parafusos com rosca métrica M6,
@ 8,0 mm, comptimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Philtips.

Fixag@o do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm. '

Fixag&@o das sapatas (frontal & posterior) acs pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. .
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Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, mjetadas ha o

i ‘{5 ri?()

AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensbes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, deve ser gravado o sfmbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes Indicando mes e ano; a identificago “modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corroséc em camara de névoa salina da no minimo 300 horas. |

Pintura dos slementos metélicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhants, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.4 CJA-03 - Cadelra

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicaments, pigmentados na cor AMARELA. Dimens®es, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de

iotes indicando m&s e ano; a identificagéo “modelo FDE-FNDE” {conforme indicado no

projeto} & © nome da empresa fabricante do componente injetado, _
Alternativamente 0 assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete i&minas Internas, com espessura maxima de
1,8 mm cada, orlundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,
¢ deterioragéo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.f

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessu:ra, acabamento
texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da face inferior em lémiha de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm. O assento em compansadoe moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior o nome ou logomarca do fabricante do componente.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressio, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA. Bordos com selador seguido de verhiz poliuretana,
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o nome ou
logomarca do fabricante do componente. '

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).
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’ Fixagéo do assento e encosto In;etados a estrutura através de rebites de “repuxo;/ o 48— ﬁ\f\

RS
mm, comprimanto 12 mm. . ¥
.( ,:

* Fixagéo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de rep\lxo 7]
4,8 mm, comprimento 19 mm. T
» Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, &

4,8 mm, comprimento 22 mm,

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, ihjetadas na cor
AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero;
datador de fotes Indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE - FNDE" (conforme
indicado no projeto) e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros8o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metdlicos em tinta em poé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2,5 CJA-04 — Mesa _

» Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
supetior em laminado melaminico de alta press3o, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento {contra-placa fenélica) de 0,6 mm. Aplicagfio de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 450 mm (largura) x 600 mm (comprimsento) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e de +/- 0,6 mm para
espessura.

= Topos encabegados com fifa de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting". Dimens&es
nominais de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com toleréncia de + ou - 0,5 mm para
espessura.

= Estrutura composta de:

- montantes verticals e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢fio oblonga de 29 mm x 88 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- fravassa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frib. com costura,
curvado em formato de “C", com sec¢éo circular de @ = 31,75 mm (1 1!4’:'), em chapa 16
(1,5 mm),

- pes confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao circular
de & = 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm). |




o~

/ L
Sa%
Ay

5

3

'

O
(R

A

S pimenan
Porta-livros em polipropilsno puro (sem qualguer tipo de carga) composto preferencialmeite—-
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podende chegar até 100%, injetado na’™:s

cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de

cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria~-prima reciclada, admitindo-" -

se tolerdnclas na tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do pregdo.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta:livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
pollmero; datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) e © nome da empresa fabricante do componente injetado.
Fixagdo do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, &
8,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phillips.

Fixagdo do porta -livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

Fixac@o das sapatas (frontal e posterior} aos pés através de rebites de "repuxo”, & 4,8 mm,
compyimento 12 mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas nha cor
VERMELHA, fixadas & esitrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto, Nos moldes das penteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagsio “modeio FDE-FNDE" {conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. '

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anfiferruginoso que assegure resisténcia
& corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na ¢or CINZA.

1.2.6 CJA-04 ~ Cadeira

* * Assentoc e encosto em polipropilenc copollmero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. DimensGes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o s{mbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagdo "modelo FDE-FNDE" {(conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico
meldado a quente, contendo no minimo sete i8minas internas, com espessura méxima de
1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,
e deteriorag&o por fungos ou insetos. Dimensdes e deslgn conforme projeto.
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Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face supafior

de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento ™"~

texturizado, na cor VERMELHA., Revestimenio da face inferior em |&8mina de ma&aira

faqueada de 0,7 mm, da espécle Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido™

de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm e maxima de 12 mm, O assento em compensado moldado deve frazer gravado de
forma indelével na face inferior, 0 nome ou logomarca do fabricante do components,
Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamenio
texturizado, na cor VERMELHA, Bordos com sslador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravade de forma indelével no topo inferior, o noms ou
logomarca do fabricante do components.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo’, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm,

Fixagdo do assento em compensado moidado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm, _

Fixagdo do encosio em compensado moldado & estrutura atraves de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm,

Pontsiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas & esfrutura através de encaixe e pino expansor, Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identiﬂcadpr do polimero;
datador de lotes indicando més e ano; a Identificagdc “modelo FDEFNDE" {conforme
indicado no projsto) e o nome da empresa fabricants do componente injetado.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
& corros@o em cmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.7 CJA-06 — Mesa

Tampo emt madelra aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-p!aca fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).




admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura & comprimento e +/- 0,6 mm "p'éra"" és?éj b{-f i

espessura, "\

*» Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primeFf""'--
acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes
nominais de 22 mm (Jargura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de + ou - 0,5 mm para
espessura. |

v Estrutura composta de:

- montantes verticals e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono

laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm};

- travessa supetior confecclonada em tubo de ago carbono faminado a frib, com costura,

curvado em formato de “C°, com secgdio clrcular de @ = 31,75 mm (1 1/4"), em chapa 16
6’ (1,5 mm);

- pés confaccionados em tubo de ago carbono Jaminado a frio, com costura, secgéo circular

de @ =38 mm (1 1/2"}, em chapa 16 (1,5 mm).

» Porta-livros em polipropileno puro (sem qualquer tipo de carga) composto preferencialmente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA. As caractetlsticas funcionals, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor devem ser preservadas no preduto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade (da cor CINZA), a critério da equipe técnica do pregdo.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero ideniificador do
polimero; datador de lotes indicando més e ano; a identificagdo "modelo FDE-FNDE®
(conforme Indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componehte injetado.

g, *  Fixagdo do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, @
6 8,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabaga panela ou oval, fenda Phillips.

« Fixag8o do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, @ 4,0 mm,
comprimento 10 mm.

. Fixagéo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, & 4,8 mm,
comprimento 12 mm.

v Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravade o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nlmero [dentificador do polimero; datador de:iotes indicando

més e ano; a identificagio “modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto} e o nome da -
empresa fabricante do componente injetado. -
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistéhc o
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. i éj r\

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eiet&\c’ﬁstgifgé'.
brilhante, polimerizada em estufa, espessura mihima de 40 micrometros na cor CINZ‘R\

1.2.8 CJA-06 — Cadeira e

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor AZUL. Dimsnsées, design & acabamento conforme
projeto, Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nGmero Identificador do polimero; datador de iotes indicando
més e ano; a identificagio “modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto) & o nome da
empresa fabricante do componente Injetado.

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no mfnimo sete [Aminas Internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deteriorago por fungos ou insetos, Dimensdes e design conforme projsto.

Quando fabricado em compensado, 0 assenio deve receber revestimento na face superior
de laminado melamlinlco de alta press&o, 0,6 mm a 0,8 mm de espesstra, acabamento
texturizado, na cor AZUL. Revestimento da face Inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e
maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer grévado de forma
indelével na face inferior, 0 nome ou logomarca do fabricante do componente.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
faminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL. Bordos ¢om selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6 mm e mdxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou logomarca do
fabricante do components,

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
{1,9 mmj}.

Fixag8o do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’, & 4,8
mm, comprimento 12 mm. _

Fixag8o do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura airavés de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm.




é

o

» Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero virgem e sem cargas, injetadas na COfw”
AZUL, fixadas & estrulura atraves de encaixe e pino expansor. Dimensdes, dasign e

acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado ¢
simbolo intemacional de reciclagem, apresentandc o nimeroc identificador do polimero?h“
datador de lotes indicando més e ano; a identificagéio “modelo FDEFNDE" (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. |

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxd / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometlros, na cor CINZA.

1.29 CJP-01 - Mesa

* Tampo em madeira agiomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em iaminado melamiico de alta press@o, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados {conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagso de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm {ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 650 mm (largura) x 1200 mm {comprimento) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 0,6 mm para
espessura,

» Painel frontal em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, ravestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa presséio — BP, acabamento frost, na cor
CINZA, DimensGes acabadas de 250 mm (altura} x 1119 mm (comprimento) x 18 mm
{espessura) admitindo-se tolerdncias de +/- 2 mm para largura € comprimento e +/-0,6 mm
para espessura.

* Topos do tampo e do painel frontal encabegados com fita de bordo em PVC (clorelo de
polivinila) com primer, acabamento texturizado na cor CINZA, colada com adesivo
*HotMeilting". DimensBes nominais de 22 mm {largura) X 3 mm (espessura); com toleréncia
de + ou ~ 0,5 mm para espessura.

= Esfrutura composia de:

- montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
- ravessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,

curvado em formato de “C*, com secgéio circular de @ = 31,75mm (1 1/4%), em chapa 16
{(1,5mm). '

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular
de @ = 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm).

SIe
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- travessa Jongitudinal confeccionada em fubo de ago carbono laminado a frio, com ooesfﬁﬁé‘”"”n
secga0 semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). ' ﬁ?

»  Fixag#o do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métnca MG G
6,0 mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabega panela ou oval, fenda Phl!!;ps y

= Fixagdo do painel & estrutura através de parafusos auto atarraxantes 3/16” x 5/8”, zirmdos

»  Aletas de fixag3o do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme projeto.

» FixagAo das sapatas {frontal e posterior} acs pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8 mm,
comprimento 12 mm. _

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas & estrutura afravés de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo intemacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do pollmero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” {conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado,

* Nas partes metlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
A corros3o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

= Pintura dos elementos metilicos em tinta em pod hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA,

1.2.10 CJP-01 - Cadeira

= Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimens{es, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de- lotes indicando
més e ano; a identificagio “modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no projeto) e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.

» Alternafivamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatoémico
moldado a quente, contendo no minimo sete {aminas intermas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

= Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento da face inferior em l3mina de madeira faqueada
de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de veriz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm e
maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer grévado de forma
indelével! na face inferior, o nome ou logomarca do fabricante do componente,
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v Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas facesde~ ﬁ\

laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabament&‘:E‘”’SZ9 il
texturizado, na cor CINZA. Bordos com selador seguido de verniz poliuretano, Espessura
acabada do encosto minima de 9,6 mm e méxima de 12,1 mm. O encosto e'm compensado '
“moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, © nome ou logomarca do
fabricante do componente.

= Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frfo, com costura, & 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).

» Fixagéo do assento e encosto injetados & esfrutura através de rebites de ‘repuxc”, & 4,8
mm, comprimento 12 mm.

» Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura afravés de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 m, '

‘ *  Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, &

4,8 mm, comprimsnto 22 mm, |

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injstadas na cor
CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmers identificader do poiimero;
datador de lotes indicando més e ano; a Identificagdc “modelo FDEFNDE" {conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, elefrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

coony 1.2,11 MA-01 - Mesa '

ol * Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta presséio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M8 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensbes acabadas 800 mm (largura) x 900 mm (comprimento) x 19,4 mm

* (espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2 mm para largura & comprimento e +/- O 6
mm para espessura,

* Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com primer,
acabamento texturizado, na cor AZUL, colada com adesive "HotMelting”, Dimenstes

nominals de 22 mm (largura) x 3 mm (espessura), com toleréincia de + ou - 0,5 mm para
espessura,

s
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Estrutura composta de: ,
- montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono 5:7?
laminado a frlo, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm)

- travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costu_ra,
curvade em formato de “C”, com secgio circular de @ = 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,6 """
mm),

- pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular
de & = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 {1,5 mm}. |

Porta-livros em poliproplienc puro (sem qualquer tipo de carga) composto preferenciaimente
de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na
cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionails, de resisténcia e de uniformidade de
cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade {da cor CINZA), a ctitério da equipe técnica do pregao.

Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do poria-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentandc o ndmero identificador do
polimero; datador de lotes indicande més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE"
{conforme indicado no projeto} & o nome da empresa fabricante do components injetado.
Fixagdo do tampo & estrutura através de porcas garra e parafusos com rosca métrica M6, @
8,0mm, comprimento 47 mm (+ou- 2 mm), cabsga panela ou oval, fenda Philiips

Fixagdo do porta livros & fravessa longitudinal através de rebites de “ repuxo 2 4,0 mm,
comprimento 10 mm,

Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo" 2 4,8 mm,
comprimento 12 mm, '

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem & sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamenio conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o sImbolo internacional de
reciclagem, apresentando ¢ niimero identificador do polimero; datador de'_ lotes indicando
més e ano; a identificagio “modefo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto} e o nome da
empresa fabricante do componente injetado,

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosfio em ca&mara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elsmentos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micromstros na cor CINZA.

1.2.12 CJC-00 -~ Mesa

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de aita pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revastimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
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pressio - BP, na cor BRANCA. Furagio e colocagio de buchas em

autoatarraxantes, rosca intema 1/4° x 13 mm de comprimento, conforme pro;eto 3 ig’ﬁ

detalhamento. Dimensdes acabadas 800 mm {largura) x 800 mm (comprimento) x 25 _8_mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1"-m,r__1}‘
para espessura.

» Topos encabegados com fita de borde em PVC (cloreto de polinivinila} com "primer”,
acabamento texturizado, na cor BRANCA, coladas com adesivo "Hot Melting™. Dimensdes
nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de até 2,5 mm para
espessura.

=  Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2%), em chapa 16 (1,5 mm);

- Travessas em tubo de ago carbeno, laminado a frio, com costura, secgéo retangular de 20
mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- Segmento de tubo h =40 mm, em chapa 16 (1,5 mm};

» Fixaglio do tampo & estrutura através de parafusos rosca méaquina polegada de 1/4” x 27,
cabega chata, fenda simples. '

= Ponisiras em poliproplleno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor BRANCA,
fixadas a estrutura alravés de encaixe. Dimensses e design conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser grafade o simboic internacional de reciclagem,
apresentando o nGmero identificador do polimero; datador de fotes indicando més e ano; a
identificagio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. |

L

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.13 CJC-00 ~ Cadeira

= Assenio e encosto em polipropileno copofimero virgem e sem cargas, injetados, moidados
anatomicamente, pigmentados na cor BRANCA. Dimensdes, design: e acabamento
corforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser graifado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagfic “modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no
projeto) @ 0 nome da empresa fabricante do components injetado.

s Altemativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado anatdmico
moidado a quente, contendo no minimo sete Idminas infernas, com espessura maxima de
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detertoraqao por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. A

s Quando fabricado em compensado, ¢ assento deve receber revestimento na face supenoT
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento .
texturizado, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em lamina de madelira faquea'dé'
de 0,7 mm, da espécle Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliurstano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento miima de 9,7 mm 8
méxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével na face inferior 0 nome ou logomarca do fabricante do componente.

+  Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressféio, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor BRANCA. Bordos com selador seguido de verniz poliurstano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6 mm e méaxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, o nome ou logomarca do
fabricante do componente, |

= Estrutura em tubo de ago carbono faminado a frio, com costura, & 20,7 mm, em chapa 14
(1,8 mm),

» Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de :"repuxo". 74,8
mm, comprimento 12 mm. :_

= Fixag#o do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm, '

» Fixag#io do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm,

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
BRANCA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensbes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciciagem, apresentando o nimero identificador do pollmero;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagéo “modelo FDE - FNDE" (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricants do componente injstado.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em cémara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos slementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.14 CJC-01 - Mesa _

* Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
supsrior em |aminado melaminico de alta press3o, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, Revestimento na face inferior em faminado melaminico de baixa
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para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”,
acabamento texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesive "Hot Me!tihg". Dimenstes
nominais de 29 mm (largura) X 3 mm (espessura), com loleréncia de até 2,5 mm para
espessura. | '

Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2%), em chapa 16 (1,5 mm);

- Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo retangular de 20
mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm); '

- Segmento de tubo h =40 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Fixagdo do tampo & estrutura através de parafusos rosca maquina po!agada de 1/4" x 2°,
cabega chata, fenda simples.

Ponteiras em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor LARANJA,
fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes e design conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; &
identificaggo “modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no projeto) e o nome da empresa |
fabricante do componente injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
& corros&o em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdéxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA,

1.2.15 CJC-01 — Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copollmero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentades na cor LARANJA. Dimensdes, design '@ acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando m8s e ano; a identificagdo "modelo FDE-FNDE® (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. |

Alternativamente o assento e o encosto poderfo ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
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deterioragéo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. :
Quando fabricado em compensado, o assento deve recaber revestimento na face s "eri&‘
de laminado melaminico de alta press#io, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabarﬁépto

texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face iInferior em lamina de madeira™~

faqueada de 0,7 mm, da espécle Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, Inclusive nos bordos. Espessura acabada do assentd minima de 9,7
mm & maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trafzer gravado de
forma indelével na face inferior 0 nome ou logomarca do fabricante do compbnente.

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressfo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamenio
texturizado, na cor LARANJA. Bordos com selador seguido de verniz poliurstano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e méxima de 12,1 mm, O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, ¢ nome ou
logomarca do fabricante do componsnie.

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,8 mm),

Fixagdo do assento e enhcosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxc”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm,

Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm. _

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem & sem cargas, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensbes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devé ser gravado ©
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero:
datador de lotes indicando més e ano; a identificagéio “modelo FDE - FNDE" {conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado,

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
& corroséo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metaficos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.16 M2C-01 - Mesa

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta press8o, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
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pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchasé:??”
zamac, autoatarraxantss, rosca inferna 1/4", 13 mm de comprimento, conforme projeto & f{g ({
detalhamento. DimensSes acabadas do tampo: 600 mm (largura) x 1200 mm
{comprimento). )

» Topos transversais e longitudinals encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesivo
"Hot Melting”. Dimensdes nominaig de 28 mm (largura) x 3 mm (espessura).

» Estrutura da mesa composta de:

- pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costwra, & =
38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm);

- travessa longitudinal em fubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgdo quadrada 40x40mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travessas transversals em tubo de ago carbone SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgéo retangular 20x50mm, em chapa 16 (1,5 mm),

»  Supories estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE
1008, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

= Aletas de fixag8o do tampo confeccionados e chapa de ago carbono SAE 1008, em chapa
14 (1,9 mmy), estampadas conforme o projeto,

s Fixacdo do tampo as estruturas atraveés de;

- parafusos 1/4" x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados;

- parafusos 1/4" x 2", cabega chata, bicromatizados;

- parafusos para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados.

* Pontelras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
LARANUJA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimens&es de design conforme projeto.
Nos moldes das pontoiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de
raciclagem, apresentando o nGmero identificador do polimero; datador de iotes indicando
més e ano; a identificago “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome do
fabricante do componente injetado. Deverd ainda ser grafada a espessura da chapa
correspondente ao tubo para o qual o componente é adequado.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA,

1.2.17 M2C-01 — Cadelra

* Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados

anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensdes, design e acabamento




conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o SIW""”* )

internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE" {conforme sndtcado ho
projeto) e o nome da empresa fabrlcante do componente injetado.

-

Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémice

moldade a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, orlundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto,

Quando fabricado em compensado, ¢ assento deve receber revestimento na face superior
de iaminado melaminico de alta press8o, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliurstano, Inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm & maxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indslével na face inferior o nome ou logomarca do fabricante do componante.

Quando fabricado em compensado, ¢ encosto deve receber revestimento nas duas faces de
~ laminado melaminico de alta pressio, 0,6 mm a 0,8mm de espessu:ra, acabamento
textutizado, na cor LARANJA, Bordos com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. Q encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou
logomarca do fabricante do componente.

Estrutura em tubo lde ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
{1,9 mm).

Fixagdo do assento e encosio injetados & estrutura através de rebites. de “repuxo”, @
4,8mm, comprimento 12 mm.

Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, &
4,8mm, comprimento 19 mm.

Fixag&o do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 22 mm,

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encalxe e pino expansor, Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ntmero identificador do polimerc;
datador de lotes indicando més e ano; a identificagiio “modelo FDE - FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
& corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.
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Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epéxi / Poliéster, e!etros@s? N

brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA, B gé

RS

1.2.18 M2C-03 - Mesa

Tampo em madeira agiomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em [aminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm de espess{xra, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento ha face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA, Furagio e colocagdo de buchas em
Zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13 mm de comprimento, conforme projeto e
detathamento. Dimensdes acabadas do tampo: 600 mm (largura) x 1200 mm
{comprimento). _

Teopos transversais e longitudinais encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor AMARELA, coladas com adesivo
"Hot Melting®. Dimensdes nominais de 28 mm (largura) X 3 mm (espessura)..

Estrutura da mesa composia de:

- pés confeccionados em tubo de ago carbone SAE 1008, laminado a frio, com costura, @ =
38 mm {1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm),

- travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, iaminado a frio, com costura,
secedo quadrada 40x40mm, em chapa 16 (1,5 mmy);

- travessas transversals em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdio retangular 20x50mm, em chapa 16 {1,5 mm),

Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE
1008, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto. '

Aletas de fixag@o do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em chapa
14 (1,9 mm), estampadas conforms o projeto.

Fixagdo do fampo as estruturas através de:

- parafusos 1/4” x 2 1/2°, cabega chata, bicromatizados;

- parafusos 1/4" x 2", cabeca chata, bicromatizados;

- parafusos para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados,

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, Injetadas na cor
AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes de design bonforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo {internacionai de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do pollmero; datador de lotes indicande
més e ano; a [dentificagdo "modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome do
fabricante do components Injetado. Devera ainda ser grafada a espessura da chapa
correspondente ao tubo para o qual o componente ¢ adequado.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado fratamento antiferruginoso que assegure resi_s;éﬁ”ciaz:ﬁ_, |

a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
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Pintura dos elementos metdlicos em finta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eietrostéii@‘é?gz *f"-

brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.19 M2C-03 ~ Cadeira

Assenio e encosto em polipropilenc copoilmero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatemicamente, pigmeniados na cor AMARELA, DimensGes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, deve ser gravado o simboio
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero; datador de
jotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto} e o noma da empresa fabricante do componente injetado.

Altemativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura méxima de
1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,
e deteriorag&o por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto,

Quandoe fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA., Revesfimento da face inferior em lamina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyplus grandis, com acabamenio em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7
mm & maxima de 12 mm. O assento em compensadc moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior 0 nome ou fogomarca do fabricante do componente,

Quando fabricado em compensado, o encosio deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de afta pressd@o, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
fexturizado, na cor AMARELA. Bordos com selador seguido de vemiz poliuretano.
Espessura acabada do encosic minima de 9,6 mm e méxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, 0 nome ou
logomarca do fabricante do componente.

Estrutura em tubo de ago carbono laminade a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,8 mm).

Fixag@o do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

Fixag@o do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
4,8 mm, comprimento 19 mm.

Fixag&o do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxe, &
4,8 mm, comprimento 22 mm,
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acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o

simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero: - .

datador de lotes indicando més e ano; a identificagio “modelo FDE-FNDE" {(conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. '

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cémara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, elefrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.20 M2C-04 - Mesa

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagéo e colocagdo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4°, 13 mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento. DimensGes acabadas do tampo: 700 mm (largura) x 1200 mm
{comprimento).

Topos transversais e longltudinais encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo
"Hot Melting". Dimensdes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura).

Estrutura da mesa composta de:

- pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, & =
38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5 mm);

- travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgdo quadrada 40x40mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- travassas transversals em tubo ds égo carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgao retangular 20x50mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Suportes esfruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE
1008, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

Aletas de fixagsio do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em chapa
14 (1,9 mm), estampadas conforme o projeto.

Fixacdo do tampo 3s estruturas através de;

- parafusos 1/4" x 2 1/2*, cabega chate, bicromatizados;

- parafusos 1/4" x 2", cabecga chata, bicromatizados;

- parafusos para aglomerado, de 4,5mm x 22mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, Injetadas na‘cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design efr;aa;i
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projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de'*
reciclagem, apresentando o niimero |de_nt|f fcador do polimero; datador de lotes indlcando

més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome do = =~

fabricante do componente injetado. Deverd ainda ser grafada a espessura da chapa
correspondente ao fubo para o qual o componente é adequado.

Nas pattes metdlicas deve ser aplicado fratamenio antiferruginoso que assegure resisténcia
A corrosdo em cAmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em finta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

1.2.21 M2C-04 ~ Cadeira

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA. DimensGes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de
lotes indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto} e o nome da empresa fabricante do componente injetado,

Altemativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico
moldado a quents, contendo no minimo sete l&minas internas, com espessura mé&xima de
1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procadéncia legal, isentas de rachaduras,
e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor VERMELHA. Revestimento da face inferior em i4mina de madeira
faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espassura acabada do assento minima de 9,7
mm e méxima de 12 mm, O assenio em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével na face inferior, 0 nome ou legomarca do fabricante do componente.
Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8mm de espessura, acabamento
textunzado na cor VERMELHA. Bordos com selador seguido de vemiz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6 mm e méaxima de 12,1 mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével no topo inferior, © nome ou
logomarca do fabricante do componente,

Estrutura em tubo de ago carbono faminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
(1,9 mm).




Fixacdo do assento ¢ encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo’, Qj
mm, comprimanto 12 mm. .

Fixaggo do assento em compensade moldado a estrutura através de rebltes de repuxo, e, -»S&O i

h8

4,8 mm, comprimento 19 mm. \,

Fixag8o do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxc;:“f}--- -
4,8 mm, comprimento 22 mm.

Pontelras e sapatas em poliproplienc copeolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino axpansor. Dirﬁensﬁes. design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apressntando o nlimero identificador do polimero;
datador de lotes Indicando més e ano; a identificagdo “modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
& corros&o em cAmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhants, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA,

1.2.22 M2C.06 — Mesa

Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm de @spessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furag#io e colocagéo de buchas em
zamago, autoatarraxantes, rosca interna 1/4", 13 mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento. Dimensdes acabadas do tampo: 700 mm (largura) x 1200 mm
{comprimento).

Topos transversais & longitudinais encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de
polinivinila) com primer, acabamento texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot
Meilting", Dimens&es nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura).

Estrutura da mesa composta de:

- pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminade a frio, com costura, & =
38 mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9 mm);

- travessa longitudinal em {ubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
sec¢do quadrada 40x40mm, em chapa 16 (1,5 mm); |

- travessas transversals em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccio retangular 20x850mm, em chapa 16 {1,5 mm). |

Suportes estruturais e de fixagfo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE
1008, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.
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v Aletas de fixago do tampo confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1008, em ¢ ggﬁﬂf“n’“%
14 (1,9 mm), estampadas conforme o projeto. | Fls ﬁ/{
*  Fixag8o do tampo as estruturas através de:
- parafusos 1/4" x 2 1/2”, cabega chata, bicromatizados; ' AP
- parafusos 1/4" x 2", cabega chata, bicromatizados;
- parafusos para aglomerado, de 4,5mm X 22mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados.

= Ponteiras e sapatas em polipropilenc copollmero virgem e sem targas, injstadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes de design confortme projeto. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser grafado o sImbojo internacionai de reciclagem,
apresentando o nimero ideniificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; a

) identificacéo “modelo FDE-FNDE” {conforme indicado no projeto) e o nome do fabricante do

0 componente Injetado. Deverd ainda ser grafada a espessura da chapa correspondents ao
tubo para o qual 0 componente é adequado.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, elefrostatica,
brilhante, polimerizada em esiufa, sspessura minima de 40 micrometros na cor CINZA,

1.2.23 M2C-08 — Cadeira

*  Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados
anatomicaments, pigmentados na cor AZUL, Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polfmero; datador de lotes Indicando
més e ano; a identificacdo “modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no projeto) e ¢ nome da

: emprasa fabricante do componente inietado.

6' »  Alternativamente o assento e o encosto poderfio ser fabricados em compensado anatémico
moldade a quente, contendo no minimo sete 1&minas Internas, com espsessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,
deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto,

*  Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior
de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AZUL. Revestimento da face inferior em |&mina de madeira faqueada de
0,7 mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7 mm @
méxima de 12 mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indalével na face inferior, © nome ou logomarca do fabricante do componente.
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*  Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas fates de. éﬁ 2 }
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 mm a 0,8 mm de espessura, acabémento S
texturizado, na cor AZUL.. Bordos com selador seguido de verniz poliuretanoc. Es;aeé‘surgﬁ - '
acabada do encosto minima de 9,6 mm e maxima de 12,1 mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indslével no topo inferior, o nomse ou logomarca do
fabricante do components.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14
{1,9 mm),

= Fixag3o do assento e encosto injetados & estrutura airavés de rebites de “repuxc’, @ 4,8
mm, comprimento 12 mm.

» Fixaglo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, &

_ 4,8 mm, comprimento 19 mm.
6\ *  Fixagdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, @
o 4,8 mm, comprimento 22 mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdss, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteitas e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlmero identificador do polimero;
datador de lotes Indicando més e anc: a identificagdc “modelo FDE FNDE" (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

= Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso gue assegure resisténcia
a corroséo em cmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

« Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epodxi / Poliéster, eletrosttica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

-~ 1.2.24 Mesa e banco - M2B-01 | |
. | » Tampo e assentos em madeira agiomerada {MDP), com espessura de 25 mm, revestido na

face superior em jaminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA, Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA, Furagio e colocagio de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca intsrna 1/4” x 13 mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

* Dimensbes acabadas:
- Tampo: 1500 mm {largura) x 600 mm {comprimento} X 25,8 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura;
- Assento: 1350 mm (Jargura) x 300 mm (comprimento) x 25,8 mm {espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e comprimento e +/~ 1Tmm para espessura,
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Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com ﬁrhe‘r"w‘z"
acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesg{éo #Pméi
Melting”, Dimensdes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerfgcia de |
até 2,5 mm para espessura. o

Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

Pés confeccionados em tubo de ago carbono, [aminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"), em chapa 16 {1,5 mm);

Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado & frio, com costura, sec¢éo quadrada
de 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular de 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Suportes estruturals e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono, espessura de 3 mm, estampacdos conforme o projeto.

Aletas de fixag#o do tampo confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9
mm}, estampadas conforme o projeto, |

Fixacdo do tampo/ assento s estruturas através de:
- Parafusos 1/4” x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados;
- Parafusos 1/4" x 2", cabeca chata, bicromatizados;
- Parafusos para agiomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabega panela, fenda Phillips, |
bicromatizados.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto.
Nos moldes das pontelras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de
raciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador ds_ lotes indicando
més e ano; a identificagdo “modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) & o nome da
empresa fabricante do componente Injetado. Deverd ainda ser grafada a espessura da
chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega é adsquada.
Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
& corrosdo em camara de névoa salina de no mlnimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.25 Mesa s banco M2B-03
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face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabams f‘foﬂ-;; ﬂ(’f 'g_;
frost, na cor BRANCA. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de b ixa ' ¢
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furagio e colocagéo de buchasEmm
zamag, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13 mm de comprimento, conforme projetc e
defathamento.

Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500 mm (Jargura) x 800 mm (comprimente) x 25,8 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura @ comprimento e +/- 1 mm para espessura;
- Assento; 1350 mm {largura) x 300 mm {comprimento) x 25,8 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura & comptimento e +/- 1mm para espessura.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de poliniviniia) com "primer”,
acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot
Melting". Dimensdes nominais de 29 mm (largura) x 3 mm (espessura), com toleréncia de
até 2,5 mm para espessura,

Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"}, em chapa 16 (1,5 mm);

Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secg&o quadrada
de 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm};

Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular de 20 mm x 50 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono, espessura de 3 mm, estampados conforme o projeto.

Aletas de fixag8o do tampo confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme o projeto,

Fixagdo do tampo/f assento as estruturas atraves de:

- Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabeca chata, bicromatizados,

- Parafusos 1/4” x 2", cabega chata, bicromatizados;

- Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabega panela, fenda Philips,
bicromatizados.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AMARELA, fixadas 2 estrutura através de encaixe. Dimensdes de deslign conforme projeto.
Nos moides das pontelras e sapatas deve ser grafadc o simbolo internaciona! de
reciclagem, apresentando o nlmero identificador do pollmero; datador de lotes indicando
més e ano; a Idenfificagdo “modelo FOE FNDE" (conforme Indicado no projeto} e o nome da




/ _y-f‘,'r"" Y
£ *'s’
/, ?

empresa fabricante do components injetado. Devera ainda ser grafada a espessur{é’a\

chapa e 0 didmetro correspondente ao tubo para o qual a pega € adequada. SﬂS
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resusté\QEza
& corrosdo em camara de névoa salina de ne minimo 300 horas. e

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA,

4.2.26 Mesa e banco - M2B-04

Tampo assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revastimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA, Furagdo e colocagdo de buchas em
zamagc, autoatarraxantes, rosca interna 1/4", 13mm de comprimento, conforme projeto &
detalhamento.

Dimensdes acabadas:

- Tampo: 700mm (largura) x 1500mm (comprimento), admitindo-se toleréncia de até + 2 mm
para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura;

. Assento: 350mm {largura) x 1350mm {comprimento), admitindo-se tolerancla de até + 2
mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espsessura;.

» Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer’,

acabamento texturizado, na cor VERMELHA, coladas com adesivo "Hot Melting".
Dimensdes nominais de 28 mm (largura) x 3 mm (espessura), com tolerancia de até 2,5 mm
para espessura,

Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

- P&s confecclonados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2"}, em chapa 16 (1,5 mm);

- Travessa longitudinal em {ubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, secgéo
quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mmy);

- Travessas fransversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secg&o
retangular 20 mm x 50 mm, em chapa 16 {1,5mm).

Suportes estruturais e de fixag8o do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono, espessura de 3 mm, estampados conforme o projsto.

Aletas de fixag8o do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9
mm), estampadas conforme o projeto,

Fixagéc do tampo/ assento as estruturas através de:

- Parafusos 1/4" x 2 1/2", cabega chata, bicromatizados;

- Parafusos 1/4" x 2", cabega chata, bicromatizados;
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- Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabega panela, fenda P
Pontsiras e sapatas ern polipropileno copolimero virgem & sem cargas, injetadas a. cor

projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano; a identificagéo “modelo FDE FNDE" (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Deverd ainda ser grafada & espessura da
chapa e o didmetro correspondentis ao tubo para o qual a pega & adequada,

Nas partes metslicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corros&o em camara de ndvea salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.

1.2.27 Mesa e banco - M2B-06

Tampo & assentos em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 25 mm, revestido na
face supertior em laminado melaminico de alta presséo, 0,8 mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA, Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento frost, na cor BRANCA. Furacdo e colocagéo de buchas em
zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4", 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento.

Dimensbes acabadas:

- Tampo: 700mm (largura) x 1500mm (comprimento), admitindo-se folerncia de até + 2 mm
para largura e comprimento e +/- 1 mm para espessura,

- Assento: 350mm (fargura) X 1350mm (comprimento), admitindo-se toleréincia de até + 2
mm para largura e comprimento e +/- 1 mm para espassura;.

*» Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer®,

acabamento texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Dimensdes
nominais de 29 mimm (largura) x 3 mm {espessura), com tolerancia de até 2,5 mm para
espessura,

Estrutura da mesa e dos bancos compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, @ = 38 mm (1
1/2*), em chapa 14 (1,8 mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgio
quadrada 40 mm x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo
retangular 20 mm x 58 mm, em chapa 16 {(1,5mm).
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Suportes estruturals e de fi ixacdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de a{fo <

carbono, espessura de 3 mm, estampados conforms o projsto. hFiE,

Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa da ago carbono, em chapa 14 {1 &

mim), estampadas conforme o projeto. Tl

Fixagao do tampo/ assento as estruturas através de:

- Parafusos 1/4" x 2 1/2°, cabega chata, bicromatizados;

- Parafusos 1/4" x 2", cabega chata, bicromatizados; :

- Parafusos para aglomerado, de 4,5 mm x 22 mm, cabega panela, fenda Phillips,
bicromatizados.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensbes de design conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras & sapatas deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano; &
identificacdo “modelo FDE FNDE” {conforme Indicado no projeto) e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado, Devera ainda ser grafada a espessura da chapa e ©
diametro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.

Nas partes mstéllcas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosfio em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA,

1.3 Etiqueta ~ ldentificagdo do Padrdo Dimensional

Os conjuntos aluno {CJA-01, CJA-03, CJA-04, CJA-06) e as cadeiras dos demais conjuntos
(CJC-00, CJC-01, M2C-01, M2C-03, M2C-04 & M2C-06), devem recebsr stiquetas de
identificagéo do padrdio dimensional. Nas mesas dos conjunto atuno as etiquetas devem ser
fixadas em sua estrutura, na lateral direita, face externa. Nas cadeiras as stiquetas devem
ser fixadas na parte posterior do encosto da cadelra (ver projeto grafico e aplicagao). ‘
Etiguetas de 35 mm x 37 mm, auto adesivas em poliéster metalizado com blindagem,
cantos arredondados, impressas nas cores do mobilidric em questdo (branco, larana,
amarelo, vermalho ou azul), com fundo brance (ver projeto grafico).

1.4 Fabricagao

Para fabricag#io dos itens 1 a 16, & indispensavel seguir os respectivos projetos exscutivos,
detalhamentos e especificacdes técnicas.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos

cortantes, superficies &speras ou escdrias. Todos 0s encontros de tubos devemn receber
solda em todo o perimetro das unides,
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* Deverdo ser eliminados respingos e imeguiaridades de solda, rebarbas; esmenlhadas 1 Hag ™ o
e arredondados os cantos agudos. cooE ifﬁzg '

= As fitas de bordo devem ser aplicadas exclusivamenie peic processo de colagem “Hot
Meiting", devendo receber acabamento fresado apos a colagem, conﬂguraﬂde“’/
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes,
(tolerancias dimensionais especificadas em projeto).

* As texturas em componentes injetados, conforme detalhamento constante nos projelos,
deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Obs.1; As cores dos matsriais deverdo respeitar as ‘referéncias de cores” a serem definidas

com base nos catdlogos PANTONE e RAL.

Obs.2: As artes finais com a diagramagdo, textos e definigdo de cores das etiquetas e manuais,

além de amostra referencial do padrio de textura serdo fomecidas &s empresas vencedoras

pelo FNDE.

1.5 identificagdo do Fomecedor

» Etiqueta auto adesiva vinflica ou de aluminio com informagBes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:
- Nome do fomecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Enderegof/ telefone do fornecedor,;
- Data de fabricag@o (més/ano),
- Cédigo do Produto;
- Garantia de 24 meses apds a data da entrega

= Nos itens CJP-01, MA-01, M2C-06 e M2B-06 devera ser inclufdo o Simbolo Internacional de
Acesso, acompanhado da frase: “ESTE MOVEL E ACESSIVEL”,

1.6 Manual de Uso e Conservacio
= Todos os itens de mobifidrio devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservacdo,
Impresséo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 207mm (A4}, 01 pdagina frente e verso
em papel reciclado de gramatura minima 75¢9/m2 em um dos seguintes processoé:
lasercolor/ eletrostatica em cores (xerox) offset quadricromia.
* Fomecsr o manual em envelope do mesmo papel, fixade com fita adeswa do lado exierno

da embalagem. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
- *CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ”.
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- Para os conjuntos aluno CJA-01, CJA-03, CJA-04 e CJA-08, fornecer um manuai vada - 7
volume de duas mesas e duas cadeiras. i .;'j ? :
- Para a mesa acesslvel para pessoa em cadsira de rodas MA-01, fornecer um manual. para
cada mesa., -

- Para o conjunto para professor (CJP-01); conjuntos coletivos (CJC-00 £ CJC- 01)
conjuntos de uso miitiplo {(M2C-01, M2C-03, M2C-04 e M2C-06) e conjuntos para refeitdrio
(M2B-01, M2B-03, M2B-04 e M2B-06), fornecer um manual para cada conjunto,

1.7 Embalagem
Mesas
= Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
. bolha, de gramatura adequada &s caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
‘\ ﬂ fixando com corddes de sisal, rafia ou fititho de polipropileno;

= Enrolar os pds com papel crepe sem goma ou pléstico bolha;

Cadeiras _

= Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado
ou plastico bolha;

« Enrolar os pés com fita tipo crepe sem goma ou plastico bolha;

Bancos

» Recobrir cada tampo com papeléo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico
boiha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e
fixando com cordGes de sisal, réfia ou fitiho de polipropileno;

» Enrolar os pés com papel crepe sem goma ou plastico botha.

Rotulagem da embalagem

: = Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura com identificagso do
‘\ fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagfes sobre manuseio, transporte e

astocagem.

Recomendaces gerais

» N&o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando ssta
acarretar dificuldade de sua remogao.

» Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

» Nao deveréo ser utilizados filmes plasticos para embalagem de qualquer parte dos
produtos.

Recomendacdes especificas
* Para os conjuntos aluno CJA-01, CJA-03, CJA-04 e CJA-06, empilhar & amarrar as mesas
duas a duas e empithar @ amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra com duas




cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional, de modo que se\“” S
configure um tnico voluma, “im _6_@0 |
* Para o conjunto do professor CJP-01, embalar a mesa e a cadeira individuaimente. i T
* Para a mesa acesslvel para pessoa em cadeira de rodas MA-01, embalar individualmente. .., .~
= Para os conjuntos coletivos CJC-00 E CJC-01, empilhar e amarrar as cadeiras quatro a
quatro. Cada mesa deve ser embalada individualmsnte e distribulda com quatro cadeiras do
mesmo padrdo dimensional, de modo que se configure um Unico conjunto. Cada volume
deve ser rotulado individualmente.
* Para os conjuntos de uso multiplo M2C-01, M2C-03, M2C-04, M2C-08, empilhar e amarrar
as cadelras duas a duas. Cada mesa deve ser embalada individualmente e distribuida com
duas cadeiras do mesmo padrao dimensional, de modo que se configure um Unico conjunto.
Cada volume deve ser rotulado individualmente,
» Para os conjuntos de refeltério M2B-01, M2B-03, M2B-04, M2B-06, empilhar e amarrar os
bancos dois a dois. Cada mesa deve ser embalada individuaimente e distribulda com dois
bancos do mesmo padrio dimensional, de modo que se configure um Unico conjunto. Cada
volume deve ser rotulado individualmente,

1.8 Tolerancias
Asseguradas as funcionalidades dos méveis e de seus componentes, seréo admitidas toleréincias
no Controle de Qualidade conforme estabelecido a seguir:
» {olerancias dimensionais indicadas nos projetos e especificagdes;
* +/-2 mm para partes estruturais,
» +/- 1 mm para furagdes e ralos, e 1° para dngulos quando as toleréncias néo estiverem
indicadas nos projetos indicadas e especificagdes;
» +/- 1,5 mm para componentes injetados ou para compensados moldados quando as
toleréncias n&o estiverem indicadas nos projetos e especificagbes.

1.9 Garantia
* Minimo de 24 meses a partir da data da entrega do mobiliério.

2, ESPECIFICAGOES TECNICAS - ITEM 17 - ESCANINHO / ESTANTE DE MADEIRA

2.1 Descrigéo .

* Estante/ Escaninho baixo com 6 (seis) nichas.
2.2 Constituintes

»  Corpo composto por,
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- Pegas iaterais, inferior, prateleira e divisdrias em madeira aglomerada (MDP), espégwrif o )
de 18 mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa presséo - BP, @1«
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas conforme projeto: o
- Pega posterior em madeira aglomerada (MDP), espessura de 15 mm, revestida em ambas -
as faces de laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento fexturizado, na cor
CINZA. Dimensdes acabadas conforme projeto;
- Tampo em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm. Face superior revestida em
faminado melamlnico de alta pressdo pos formavel de 0,6mm de espessura, com raio de
curvatura de 10 mm, acabamento texturizado, na cor CINZA. Face inferior revestida com
laminado melamihico de baixa presséo — BP, acabamento texturizado na cor CINZA,
- Bordos encabegados com fifa de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”,
acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados com adesivo “Hot
Melting”. Dimensbes nominais de 22 mm (largura) x 1 mm (espessura).
* Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20 mm X
40 mm, em chapa 14 (1,8 mm), soldada e pré-furada. Tratamento antiferruginosc que
assegure resisténcia 2 comrosdo em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
= Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8”, Fixag&o por
chapa de ago (espessura 1,5 mm) com rebite de aluminio.
= FixagGes:
- Fixaggo das pegas que compbem o corpo do ammario com dispositivos para conexdo

definitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca para
madeira;
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- Fixa¢8c da base metalica ao corpo do armério através de parafusos rosca maguina

métrica M6 X 30 mm e buchas em zamak autoatarraxantes, com rosca maquina métrica M6
X114 mm;

2.3 Fabricagéo
* Para fabrica¢éo do produto é indispensével seguir o projeio executivo, detalhamento e
espacificagies técnicas.
= Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nio devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escdrias. Todos os encontros de tubos devemn receber
solda em todo o perimetro da uniso,

* Deverfio ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmerilhadas juntas
e arredondados os cantos agudos.



v As fitas de bordo devem ser aplicadas exclusivamente pelo processo de colagem “Hof=.
Melting”, devendo receber acabamento fresado apés a colagem, confiﬁ(gfg}ido ﬁ:‘
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). i, i

2.4 Identificagéio do Fornecedor |

» Efiqueta auto adesiva vinflica ou de alumiio com informagdes impressas de forma.—~"
permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo da
estante/ escaninho, contendo:

- Nome do fornecedaor;

- Nome do fabricante;

- Logomarea do fabricants;

- Endereco/ telefone do fornecedor;

- Data de fabricag@o (mésfano),

- Cddigo do Produto;

- Garantia de 24 meses apds a data da entrega
2.5 Manual de Uso e Conservagio

» Todas as estantesfescaninhos devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagso,
Impress&o colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso
em papel reciclado de gramatura minima 75¢/m2 em um dos seguintes processos:
lasercolor/ eletrostética em cores (xerox) offset quadricromia.

» Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo
da embalagem. O envelope deve conter na parte externa os seguintss dizsres:

- “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAOD".
2.6 Embalagem

» Papeldo ondulado, manta de polietifieno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada &s caracterfsticas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.

* N3o sera admitida a embalagem de partes do produfo antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogao.

» Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produfo,

» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de facit
leitura com identificagio do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte ¢ estocagem,

2,7 Tolerincias

s Asseguradas as condigdes de montagem do mdvel, sem prejuizo da funclonalidade deste

ou de seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancia +/- 1 mm para comprimento e largura das partes em madsira, Desde gue ndo
interfira no funcionamento do mével.



- Tolerancia +/- 0,3 mm para espessura das partes em madaira. N
- Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir toi_}_efﬁﬁcias L

conforme Normas ABNT. L s, 3“
2,8 Garantia '
»  Minimo de 24 meses a partir da data da entrega do mabilidrio, | N

Obs.1: As cares dos materiais deverdo respeitar as “referéncias de cores” a serem definidas com
base nos catélogos PANTONE e RAL.

Obs.2: As artes finals dos manuais seréo fornecidas &s empresas vencedoras pelo FNDE.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS ~ ITEM 18 - ESTANTE BAIXA DE MADEIRA
3.1 Descrigédo
» Estante baixa com 1 pratelsira.
3.2 Constituintes
»  Corpo composto por:
- Pegas latersis, inferior e prateleira em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm,
revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressédo — BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. ' '
= DimensBes acabadas conforme projeto; _
- Pega posterior em madesira aglomerada (MDP), espessura de 15 mm, revestidas em
ambas as faces de laminado melaminico de baixa presséo — BP, acabamanto texturizado,
na cor CINZA, Dimensdes acabadas conforme projeto;
- Tampo em madelra aglomerada (MDP), espessura de 18 mm. Face superior revestida de
laminado melaminico de alta pressdo pés formévei de 0,6mm de espessura, com raio de
curvatura de 10 mm, acabamento texturizado, na cor CINZA. Face inferior revestida com
laminado melaminico de baixa pressio — BP, acabamento texiurizado, na cor CINZA.
Dimensées acabadas conforme projeto;
- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”,
acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA, colados com adesivo “Hot
Melting”. Dimensdes nominais de 22 mm {largura) x 1 mm {espessura),
« Base em tubo de ago carbono, faminado a frio, com costura, se¢éo retangutar de 20 mm X
40 mm, em chapa 14 (1,9mm), soldada e pré-furada. Tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corroso em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimetizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
» Sapatas nlveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8", Fixag&o por
chapa de ago (espassura 1,5mm) com rebite de aluminio.




*  FixacBes:

- Fixagdo das pegas que compde o corpo do armdric com dispositivos para conexﬁo
definitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca pa;an é@q
madeira, .
- Fixagdo da base metalica ao corpo do armério através de parafusos rosca méql]ina,____‘__
métrica M6 X 30 mm e buchas em zamak autoatarraxantes, com rosca maguina métrica M6
X 14 mm;

3.3 Fabricagédo

* Para fabricagdo do produto é indispensédvel seguir o projeto executivo, detalhamento e
especificagdes tocnicas, '

* Soldas devam possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os enconiros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

« Deverio ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas; esmerilhadas juntas
a arredondados os cantos agudos,

*  As fitas de bordo devem ser aplicadas exclusivaments pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).

3.4 ldentificagdio do Fornecedor

* Efiqueta auto adesiva vinllica ou de aluminio com informagbes Impressas de forma
permanente, do tamanhe minimo 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo da
estante, contendo: |
- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego/ telefone do fornecedor;

- Data de fabtlcagho (mésfano);

- Cédigo do Produto;

- Garantia de 24 meses apods a data da entrega
3.5 Manual de Uso e Conservacgéo

=  Todas as estantes devem ser enirsgues com o Manual do Uso e Conservagdo, Impressao
colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 207mm (A4), 01 pégina frente e verso em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: lasercolor/
eletrostatica em cores (xerox)/ offset quadricromia.

* Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo

da embalagem. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
- “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ”.
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3.6 Embalagem o
* Papelio ondulado, manta de polietileno expandido ou pléstico bolha, de gramatura OS‘

adequada 3s caracter(sticas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com cordﬁes
de sisal, réfia ou fitilho de polipropileno.

T ,_._.3,_»”0’

= Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remog3o. _

» N&o deverdio ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de facil
leitura com identificagdo do fabricante e do fornscedor, cédigo do produto e orientagbes
sobre manuseio, transporte e estocagem.

3.7 Tolerdncias

» Asseguradas as condigdes de montagem do mével, sem prejulzo da funcionalidade deste

ou de seus componentes, serfo admitidas toleranclas conforme estabslecido a seguir:
- Toler&ncia +/- 1 mm para comprimento e largura das partes em madeira. Desde que néo
interfira no funcionamento do mével.
- Tolerancia +/- 0,3 mm para espessura das partes em madeira.
- Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir toleréncias
conforme Normas ABNT,
3.8 Garantia
s Minimo de 24 meses a partir da data da entrega do mobiliario,

Obs.1: As cores dos materiais deverdo respeitar as “referéncias de cores” a serem definidas com
base nos catalogos PANTONE e RAL.
Obs.2: As artas finais dos manuais seréo fornecidas as empresas vencedoras pelo FNDE.

4. ESPECIFICAGOES TECNICAS ~ ITEM 19 - ARMARIO BAIXO DE MADEIRA

4.1 Descrigdo
« Armdrio baixo com 2 portas e 1 prateleira.
4.2 Constituintes
= Corpo composto por:
- Pecas laterais, inferior ¢ prateleira em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm,

revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa presséo — BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA.

* DimensOes acabadas conforme projeto;




- Peca posterior em madeira aglomerada (MDP), espessura de 15 mm, revestida em an ba,e;m,,,,. _
as faces de laminado metaminico ds baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor @O é“‘\
CINZA {ver referdncias). Dimensdes acabadas conforme projeto; Fg, P _ &
- Tampo em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm. Face superior revesifd_é em
ilaminado melaminlco de alta presséo pds formével de 0,6mm de espessura, com rais‘de e
curvatura de 10 mm, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver refaréncias), Face inferior
revestida com laminado melaminico de baixa presséo - BP, acabamento texturizade, na cor
CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Bordos encabeg¢ados com fita de bordo em PVC {cloreto de polivinila) com “primer”,
acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados com
adesivo “Hot Melting”. Dimensdes nominais de 22 mm (largura) x 1 mm (espessura).

Portas em madeira aglomerada (MDP), espessura de 18 mm, revestldo em ambas as faces
de Jaminado melaminico de baixa presséo -~ BP, acabamento texturizade, na cor CINZA {ver
referénclas). Dimensbes acabadas conforme projeto.

- Bordos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”,
acabamento texturizado na cor CINZA {ver referénclas), colados com adesivo “Hot Melting”.

P
L8}
-

Dimens&es nominais de 22 mm (largura) x 1 mm (espessura).

Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20 mm X
40 mm, em chapa 14 (espessura 1,9mm), soldada e pré-furada. Tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia 2 corroso em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metslicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micromatros, na cor CINZA,
Frontdo em chapa de ago carbono 16 (espessura 1,52 mm) dobrada e pré-furada. Pintura
em tinta em pd hibrida Epoxi/ Pdliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA.

Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropilenc injetado, rosca 3/8". Fixagéo por
chapa de ago (espessura 1,5mm}) com rebite de aluminio.

Dobradigas em ago niquelado, com didmetro do caneco de 35 mm e com curvatura de 16
mm.

Sobrecalgos de 3 mm para calgos de montagem.

Sistema de fechamento composto por:

- Fechadura de embutir para armarios em zamac com acabamento cromado, com duas
chaves dobraveis;

- Fecho de sobrepor automético em zamac com acabamento cromado.
Fixachas:
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- Fixagdo das pecas que compde o corpo do armario com dispositivos paraXe@gggns,;;;\
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definitiva, composto por bucha com sistema de travamento e parafuso com rosca para

Ro
. i? ‘.
madeira; SR A N 1 oF S

¥
o' ’

- Fixag&o da base metdlica ao corpo do armério através de parafusos rosca maquina
métrica M6 X 30 mm e buchas em zamak auto-atarraxantes, com rosca maquina Metrige-
M6 X 14 mm;
- Fixag@o de dobradigas e calgos com parafusos em ago niquelado autoatarraxantes para
madeira aglomerada, de 3,5mm X 13 mm, cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv,
- Fixag#o do frontdo com parafusos autoatarraxantes para madeira aglomerada, de 3,5mm
X 16 mm, cabega flangeada, fenda Fhillips ou Pozidriv;
- FixagBo da fechadura com parafusos autoatarraxantes para madeira aglomerada, de
) 3,5mm X 16 mm, cabeca chata, fenda Phillips ou Pozidriv;
.@\‘ - Fixag8o do fecho com parafusos autoafarraxantes para madeira aglomerada, de 3,5mm X
20 mm, cabega panela, fenda Phillips ou Pozidriv.
4,3 Fabricagéo
» Para fabricag@io do produto & indispensavel seguir o projeto axecutivo', detalhamento e
especificagdes técnicas,
= Soldas devem possuir superflcie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os enconfros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unizo.
= Deveréo ser eliminados respingos e irregularidades de sclda, rebarbas; esmerilhadas juntas
e arredondados os cantos agudos.
» As fitas de bordo devem ser aplicadas exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting", devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto).
' 4.4 ldentifica¢éo do Fornecedor
v Etiqueta auto adesiva vinllica ou de aluminio com informagbes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo 80mm x 40mm, & ser fixada na parte inferior do tampo do
armario, contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Enderego/ telefone do fornecador;
- Data de fabricag8o (més/ano);
- Cédigo do Produto;
- Garantia de 24 meses apos a data da entrega
4.5 Manual de Uso e Conservagio



1 Todas os armdrios devem ser entregues com o Manual do Uso e Conservagdo, Imprastae—
colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm {A4), 01 pagina frente e verso em pa;éer Pm”
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: iasercol‘o;(; _é_QS
eletrostatica em cores (xerox)/ offset quadricromia,
Fornecer 0 manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado extemo
da embalagem. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:

- “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO"
4.6 Embalagem

* Papeldo ondulado, manta de polistileno expandido ou plastico bolha, de gramatura
adequada &s caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitiiho de pollpropilenoc.

* N&o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogéo.

v N&o deverdo ser uillizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo da embalagem, rétuios de facil
leitura com identificag8o do fabricante ¢ do fornecedor, cédigo do produto e orientagles
sobre manuselo, transporte e estocagem.

4.7 Toleréncias

«  Asseguradas as condi¢Bes de montagem do mével, sem prejulzo da funclonalidade deste
ou de seus componentes, serdo admitidas toler@ncias conforme estabelecido a seguir:

- Toler&ncia +/- 1 mm para comprimento e largura das partes em madeira. Desde que néo
interfira no funcionamento do mbvel,
- Toleréncia +/- 0,3 mm para espessura das partes em madeira.
- Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
conforme Normas ABNT.

4.8 Garantia

»  Minimo de 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio,

Obs. 1. As cores dos materiais deverdo respeitar as ‘referéncias de cores” a serem definidas com
base nos catélogos PANTONE e RAL.

Obs.2: As artes finais dos manuals serdo fornecidas as emprasas vencedoras pelo FNDE.

5. ESPECIFICAGOES TECNICAS - ITEM 20 - CADEIRA PARA ALIMENTAGAO
5.1 Descrigéo
= Cadsira alia de alimentagdo infanti! dobravel, em conformidade com a ABNT NBR 15991-

1:2011 Cadeiras altas para criangas - Parte 1: Requisitos de seguranga, e ABNT NBR
16991-2:2011 Cadelras altas para criangas - Parte 2: Métodos de ensaio.




5.2 Dimensdes

5.3 Constituintes T

Altura: entre 100 e 110cm ;
Largura: entre 55 a 75cm; .
Profundidade total com base: entre 65 a 75¢cm.

Estrutura tubular em ago carbono, com seg#o circular, dobravel.

Encosto e assento, acolchoados em espuma com acabamento em laminado pléstico,
impermeavel.

Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 (Epoxi/ Poliéster), eletrostética, na cor
BRANCA.

Bandeja em (PP) polipropileno injetado, na cor BRANCA, removive! ou articulada.

Apoio para os pés em {PP) polipropilenc injetado, removivel ou articulado.

Sapatas antiderrapantes.

Cinto de seguranga com fechamento de 3 a 5 pontos, reguidvel.

5.4 Requisitos de Seguranga

O produto deve atender os requisitos de seguranga estabelecidos na ABNT NBR 15991-
1:2011 Cadeiras altas para criangas. Parte 1: Requisitos de seguranga.

5.5Fabricaciio

Para fabricagao ¢ indispensavel atender as especificagdes técnicas e recomendacdes das
normas vigentes, especificas para cada material. _

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anfiferruginoso, que assegure
resisténcia & corrosdo, conforme requisitos estabelecidos na ABNT NBR 15891.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndc devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em fodo o perimetro da unigo. '

Todos os componentes deverfio possuir cantos aedondados e ser isentos de rebarbas e
arestas cortantes.

Todas as fixagOes visiveis, parafusos e amuelas deverfio possuir protegido adequada contra
corroséo ou serem fabricados em ago inox.

 5.61dentificagdo do Formecedor

Eliqueta lavavel, fixada e impressa de forma permanente em local visivel do produto,
contendo:

- Nome do fabricante / CNPJ;

- Nome do fomecedor/ CNPJ;

- Logomarca do fabricantse;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagéo (més/ano);



- N° do contrato;

- Garantia até / { (12 meses apés a data da nota fiscal de entrega); bs,
- Referéneia do modelo.

A etiqueta deve ainda {razer os seguintes dizeres: L
"ATENGAO: NAQ DEIXE A CRIANGA SOZINHA SEM A SUPERVISAO DE UM ADULTO",

"ATENGAO: A CRIANGA DEVE SEMPRE USAR O DISPOSITIVO DE SEGURANCA
CORRETAMENTE ENCAIXADO E AJUSTADO",

5.7 Manual de Instrugdes

Todo produto deve vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUGOES", em portugués,
contendo:

Orientagdo sobre forma de uso correto;

Procedimentos de seguranca;

Regulagem, manutengéo e limpeza;

Procedimentos para acionamento da garantia efou assist&ncia técnica;

Relagéo de oficinas de assisténcia técnica autorizada;

Certificado de garantia preenchido contendo: data de emiss&o e o nimero da Nota Fiscal,
O manual deve ainda trazer os seguintes dizeres:

"ATENGAO: GUARDAR AS INSTRUCOES PARA FUTURA CONSULTA".

5.8 Embalagem

Caixa de papelfo e plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de
modo a garantir proteglc adequada no transporte e armazenamento.

Sacos plasticos utilizados para embalagem da cadelra deverdo trazer a seguinte marcagéo:
"ATENGAQ: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTENHA ESTE SACO PLASTICO
LONGE DO ALCANCE DE CRIANGCAS".

5.9 Rotulagem da embalagem

Devem constar do iado extemno da embalagem, rétulos de facll leitura com identificagéo do
fabticante e do fornecedor, cddigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte s
sstocagem,

Obs.: A amosira deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, 6 acompanhada do
“MANUAL DE INSTRUGOES”".

5.10 Documentagio Técnlca

Apresentar certificagdo de conformidads s normas ABNT NBR 15991-1:2011 , e ABNT
NBR 15991-2:2011, emitida pelo INMETRO ou QCP acreditado, ou os seguintes laudos de
ensalos” realizados com base na ABNT NBR 15391-Pare 2, emitidos por laboratério
acreditado pelo CGCRE- INMETRO*:

Ensaio de resisténcla & corrosdo (5.2.2);

Ensalo da resisténcia das fixag8es do cinto de seguranga (5.2.4);



Ensaio de resisténcia das tiras entre as parnas (5.2.5); -_4._‘&3“@*5 e
Ensaio de estabilidade (5.2.6); r { e, ,,é_j 7“
Ensaic geral de resisténcia (5.2.7); \\ _5_;
Ensaio de resisténcia ao impacto (5.2.8); .

Ensaio para cadeiras altas dobraveis (5.2.9).

' A identificagdo clara e inequlvoca do mbvel ensalado e do fabricante é condigéc essencial para
validagdo dos laudos, Os laudos devem conter fotos do produto; Identificagdo do fabricante ¢ do
fornecedor; data e nome do técnico responsavel,

“* Qs laboratorios devem ser acreditados pelo CGCRE-INMETRO - Coordenacdo Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologla, Normalizagéo e Qualidade Industrial - para

realizagdo dos ensaios mecénicos em mobilirio.
5.11 Garantia

01 (um) ano contra defeitos de fabricagao.

5.12 Normas técnicas de reforéncia

ABNT NBR 15891-1:2011 Cadeiras altas para criangas. Parte 1: Requisitos de seguranga.
ABNT NBR 15991-2:2011 Cadeiras aitas para criangas. Parte 2: Métodos de ensaio.

6. ESPECIFICAGOES TECNICAS - ITEM 21 - BERGO COM COLCHAQ
8.1 Descrigéo

Bergo infantil, ndc dobravel, ajustavsl e com rodizies, em conformidade com a NBR 15860-
1:2010 - Méveis - Bergos e bergos dobréveis infantis tipo doméstico ~ Parte 1: Requisitos de
Seguranga; e NBR 15860-2:2010 - Mbveis - Bergos 8 bergos dobréveis infantis tipo
doméstico Parte 2: Métodos de ensalo,

Coichéo Infantit em espuma de poliuretano flexivel, em conformidade com a NBR 13579-
1:2006 - Colch#o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano - Parte 1: Bloco de espuma
& NBR 13578-2:2011 - Colch&o & colchonete de espuma flexive! de poliuretano e bases -
Parte 2: Revestimento.

6.2 Constituintes
6.2.1 Constituintes - Bergo

Dimensdes

Comprimento total incluindo cabeceiras; 1355 mm (+ou- 20mm)

Largura total inciuindo gradss: 870 mm (+ou- 20mm)

Altura das cabeceiras: 1000mm (+ou- 20mm)

Extengdo vertical das cabeceiras: 880 (+ou- 20mm)

Extengéo vertical das grades: 750 (+ou- 20mm)

Distancia regulavel da superficie do estrado & barra superior das grades: entre 180 e
480mm (falxa minima de regulagem)
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Pés sm tubos de ago, secqlo circular entre 1 1/4" e 2", em chapa 14 (1,9mm);
Quadro em tubos de ago, secgio retangular com dimensdes de 40x20 ou 40x40mm, m qb,apa(?/{ 9»
16 (1,5mm)}.
Estrado em chapa intelrica de madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm S
revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP na cor BRANCA,
topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm de PVC (cloreto polivinila)

na mesma cor e tonalidade do laminado . Ajuste do estrade em altura em no minimo trés (03)
posicbes.

}.

Grades Laterais

Gradss laterais fixas confeccionadas em chapa de madeira aglomerada (MDP), espessura de
18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado
na cor BRANCA , topos encabegados em todo perlmetro (inclusive nas aberturas), com fita
de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, em PVC, na mesma cor e tonalidade do
faminado. Cinco (05) aberturas com dimenses espagadas conforme 0s requisitos da norma
ABNT NBR 15860 (partes 1 e 2).

Cabeceiras em chapas de madeira aglomerada (MDP), espessura de 18mm, revestidas nas
duas faces em em laminado meldminico de baixa pressio-BP texturizado, na cor BRANCA .
com bordas arredondadas, e topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo em PVC
de 2mm.

Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de freio por pedal, em nylon reforgado com
fibra de vidro, com rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada.
Banda de rodagem macia e com cores diferenciadas enire o centro(BRANCO) e a banda de
rodagem{CINZA). _

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé, eletrostatica, hibrida Epdxi/ Poliéster,
brilhante, polimerizada em estufa, na cor CINZA {referéncia RAL 7040).

6.2.2 Constituintes - Colchéo
Dimens&es do colchfo

Comprimento: 1300 mm

Largura; 600 mm

Espessura; 120 mm

Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, revestido em matelassé (acolchoado),
costurado, com acabamento em uma das faces plastificado, conforme os requisitos das
normas ABNT NBR 13579 (partes 1 e 2). O revestimento deve ser dotado de dispositivo de
abertura (“zipper”) para lavagem.,

Protegdo antialergica e antigcaro,




Obs.: O comprimento e a largura minima do colchéo a ser utilizado com o bergo, devem ser tafs que Q-
espago entre o colchdo e as laterais e as extremidades ndo exceda 3cm. «’/ T 3
8.3 Requisitos de Seguranga {)éj}g;
* O bergo deve atender aos requisitos de seguranga estabslecidos na NBR 15860-1 12010~ o
Mévels - Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de
Seguranga,

6.4 Fabricagio
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= Parafabricagfio do bergo & indispenséve! atender ds especificagdes técnicas e
recomendagdes das normas vigentes especificas para cada material,
* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
*  Soldas devem possuir superflcle lisa & homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escérias. As unides entre tubos devem receber solda em todo
O perimetro.
*  Deveréio ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos,
* Parafabricag8o do colch#o é Indispensave! atender as especificac@es tdcnicas e
recamendacles das normas vigentes especificas para cada material.
6.5 Certificacéo
6.5.1 Qualificagdo técnica do bergo
* O bergo deve ser Certificado pelo INMETRO (Portaria 269 de 21 de junho de 2011) e trazer
o Selo de |dentificagdo da Conformidade & NBR 15860 Partes 1 e 2, vélido e aplicado no
produto @ na embalagem, & emitido por organismo de certificagéo de produtos (OCP),
acreditado pelo INMETRO para Emissao deste Certificado de conformidade.
6.5.2 Qualificagdo técnica do colchio:
* O colch#io deve ser Certificado pelo INMETRO {Portaria 79 de 03 de fevereiro de 2011) e
trazer o Selo de Identificagsio da Conformidade & NBR 13579 Partes 1 & 2, valido e aplicado
no produto e na embalagem, e emitido por organismo de certificag8o de produtos {OCP),

acreditado pelo INMETRO para Emissio deste Certificado de conformidade.
6.6 ldentificagéio

6.6.1Identiflcagdo do bergo:
*  Gravago permanente posicionada na parte infarior do bergo, contendo:
- Nome do fabricante / CNPJ
- Nome do fornecedor / CNPJ;
- Endersgo / telefone do fornecedor;
- Data de fabricagdo (més / ano);
- N° do contrato;
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.Garantiaaté /| (12 meses apds a data da nota fiscal de entrega): /e ??\””“"‘ ‘
- Nimero e ano da norma técnica vigente (ABNT NBR 15860-1:2010 / NBR 15860-2: 2010), _éj ’q

6.6.2ldentificagio do colchéo

Etiqueta confeccionada em material resistente 4 lavagem, costurada ao revestimento do
colchdo em uma das faces, com Informages permanentes, contendo: e
- Nome do fornacedor / CNPJ;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagéio (més / ano);

- N° do contrato;

-Garantiaaté __/ /(12 meses apos a data da nota fiscal de entrega);

- Nomae do fabricante / CNPJ;

- Classificagéo do colchao;

- Tipo de espuma;

-Densidade nominal;

- Marca e modelo;

- Composigdo do revestimento;

- Origem do produto;

- Data de fabricacao (més e ano} e lots;

- Indicagéo dos culdados minimos para conservagéo do produto.

6.7 Manuat de Instrugdas

O bergo devera vir acompanhado do "MANUAL DE INSTRUCOES", em portugués, contendo:
OrlentagGes para Uso cotteto contemplando as recomendagBes exigidas pela horma ABNT
NBR 15860-1,

Desenho técnico para montagem, contendo a lista & descrigéo de todas as pegas e
ferramentas necessérias, além de um diagrama dos parafusos e fixadores requeridos;
Procedimentos de seguranga;

Regulagem, manutengdo e impeza;

Procedimentos para aclonamento da garantia e/ous assisténcla técnica

Certificado de garantia preenchido contendo; data de emisséo e o nimero da Nota Fiscal;
Devem ainda constar no manual as seguintes adverténcias:

“ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS
COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC, NAS PROXIMIDADES
DO BERGO";

"NAO UTILIZE O BERGO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRA- DA, RASGADA QU
FALTANDO, UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSIGAO APROVADAS PELO
FABRICANTE".

"NAQ DEIXE NENHUM OBJETO DENTRO QU PROXIMO AO BERGO QUE POSSA
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SERVIR DE PONTO DE APOIO OU APRESENTE PERIGQ DE ASFIXIA OU P
ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO, CORDAS, CORDOES DE PERSIANA/ N
CORTINA ETC". ST
"NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAQ NC BERGO",

* O manual deve alnda trazer os seguintes dizeres:
"IMPORTANTE LER COM ATENGAQ E GUARDAR PARA EVENTUAIS CONSULTAS".

6.8 Embalagem
* Caixa de papel8o, pléstico botha e sacos plésticos transparentes, de gramatura adequada as

caracteristicas dos produtos, de modo a garantir protegdo adequada no transporte e
armazenamento.

« Qualquer embalagem plastica utilizada para embalagem do bergo e do colchao, devera
trazer a seguinte marcagéo em letras néo inferiores a 5mm de altura e com o destaque em
negrito:

"ATENGAO: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM
PLASTICA FORA DO ALCANCE DE CRIANCAS".
6.9 Rotulagem da embalagem

 Devem constar da lado externo da embalagem do bergo e do colchéo, rétulos de facl! leitura

= com identificagdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientages sobre
manuseio, transporte e estocagem.

Obs.: As amostras do bergo e do colchdo devem ser entregues embaladas e rofuladas como
especificado. A amostra do bergo deve também ser acompanhada do “MANUAL DE INSTRUGOES”
6.10 Garantia

» 01{um})ano contra defeitos de fabricagio para o bergo e o colchdo.
6.11 Normas técnicas de referéncia
* ABNT NBR 15860-1:2010 - Mdvels - Bergos e bergos dobrdvels infantis tipo doméstico - Parte
1: Requisltos de Seguranga.

* ABNT NBR 156860-2:2010 - Mdveis - Bergos e bergos dobra- veis infantis tipo doméstico Parte
2: Métodos de ensalo.

* ABNT NBR 13578-1:2006 ~ Ccichio e colchonete de espuma flexivel de poliuretano - Parte 1;
Bloco de espuma.

* ABNT NBR 13579-2:2011 - Colch&o e colchonete de sspuma flexivel de poliuretano e bases -
Parte 2;: Revestimento,

7. ESPECIFICAGOES TECNICAS ~ ITEM 22 - COLCHONETE PARA REPOUSO

7.1 Descrigéo
* Colchonets de i8mina de espuma flexivel de poliuretano para uso Infantil,

Is

- "\.\\-\e.'\".u i

i rsS0d

¢ P D e e
amF TR

L“\"

“X
Y
3
e .__,r'

2 ‘_?f.\
we -\
\_(v \

-




. L Cel
L N
B S
L9 5

i FsS03

.
batY

L .

1.2 Constituintes
= Dimensbes:

- Comprimento: 100cm; :
- Largura: 60cm;- , e
- Espessura; 05 cm.
* Revestimento:
- Material téxtil plastificado, "atdxico”, ref. "CORING", na cor AZUL. REAL, impermedvel, com
acabamento em costura simples; |
- Ziper com acabamento ocuito,
v Espuma:
Norma ABNT NBR 8537
- Densidade nominal kg/m®* D-28.
O‘* Norma ABNT NBR 8176
- Forga de indentagéio a 40%: minimo de 145N;
- Forga de indentagéo a 40%: maximo de 195N,
- Fator de conforto: minimo de 2,2.
Norma ABNT NBR 9177
- F4diga dinamica:(perda de espessura): méxima de 5%,
- Fadiga dindmica (perda de F. L. a 40%): maxima de 25%.
Norma ABNT NBR 8797
- Deformagéo permanente & compresséo 90%: maxima de 7%.
Norma ABNT NBR 8515
- Tenséo de ruptura: minimo de 90 kPa;

- Alongamento; minimo de 100 %.
.\ ' orma BR 851
§ - Resisténcia ao rasgo: minimo de 450N/m.

Norma ABNT NBR 8619
- Resiliéncia; minima de 40%.
Norma ABNT NBR 14961
- Teor de cinzas; maximo de 1%.

7.3 Fabricagéo

Para fabricag#o & indispensdvel atender as especificagfes técnicas especificas para cada material.

7.4 |dentificagdo do Fornecedor
» Etiqueta confeccionada em material durével, lavdvel, costurada ao revestimento do
colchonete em uma das faces laterals, com informagdes impressas de forma permanente,

em portugués, contendo:



- Nome do fabricante / CNPJ; ff::mw:e

- Nome do fornecedor / CNPJ; é /[ 7

- Enderego / telefone do fornecedor; N 5T

- Data de fabricag&o (més e ano) ou lote; w a
- N® do contrato; Il

- Tipo de espuma;

- Densidade nominal;

- Composigéo do revestimento;
- Indica¢#o dos cuidados minimos para conservagéo do produto.
7.5 Embalagem

» Embalado em pléstico fransparente.

* Qualquer materlal plastico utitizado para embalagem do colchonete, devera trazer a seguinte
marcagio em lefras nfo inferlores a 5mm de altura e com o destague em negrito:
"ATENGAO: PARA EVITAR O PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM PLASTICA FORA
DO ALCANCE DE CRIANCAS".

7.6 Rotulagem da embalagem
» Deve constar do lado externo da embalagem, rétulos de facll leitura com Identificagdo do

fabricante e do fomecedor, cddigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte

estocagem.

7.7 Documentagdo Técnlca
» Espuma e revestimento: documento técnico que comprove as caracterfsticas especificadas

para espuma e revestimento, assinado por técnico responsével habilitado, em papel
timbrado, emitido pelo fabricante ou por laboratério especlalizado, acompanhado de
amostra da espuma e revestimento do colchoneie devidamente identificados.
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ANEXO DETALHAMENTO CONFORME PADRAO FNDE/FDE - ™
ITENS S e 10 o » [ /@

S a-060 iﬁmm‘@ e PR ‘n_
Coniunto para uno ianm e% o b P
Altura do aluno: de 1,59m a 1,880

DESCRICAD

*» Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma} cadeira, certificado pefo INMETRO
e, em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdvels escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto gluno individual

* Mesa individual com tampo em plastico infetado com aplicagZo de laminade melaminice na
face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em pidstico injetado

« Cadeira individual empilhdve! com assento e encosto ern polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moidado, montados sobre estrutura tubular de aco

GORNSTITIINTES - HEs8s
» Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL (ver referéncias),
dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estruturat em
nyion “6.0" aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA, Aplicagdo de laminado
melaminico de alfa pressao, de 0,8mn de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bi-componente. Dimensdes
acabadas 605mm {largura) x 465mm {profundidade)} x 22mm {altura), admitindo-se tolerdncia
de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para situra. Design, detalhamento e
acabamento conforme projeto.
No moide do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o ndmero identificador do polimero, datador de lotes, indicando més e anc de fabricagio,
identificacdo “modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado
No molde da travessa devem ser gravados o datador de lotes, Indicando més e ano de
fabricacdo, a identificaciio “modelo FDE-FNDE” {conforme indicado rio projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nde de sua prépria logomarca
» Estrutura composta de
- Montantes verticals e travessa longitudina! confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgiio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
{3,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secg3o circular, didmetso de 31,75mm (1
1/4"}, em chapa 16 {1,5mm};
- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secclo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”}, em chapa 16 {1,5mm)
» Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais composto
preferenciaimente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensicnais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerAncias na tonalidade a critéro da comissiio téenica do
FNDE. Dimens(es, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-fivros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagiio "modelo FDE-
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FNDE" {conforme indicado no projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente \\.{\

injetado.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
*» Fixagd0 do tampo 2 estrutura através de;
- 06 porcas com rosca métrica M6 {didmetro de 6mm), coinjetadas em castelos tronco-
cdnicos do préprio tamps;
- 06 parafusos rosca métrica M6 {didmetro de 6mm), comprimento 47mm, cabega
panela, ferida Phillips,
+ Fixagao do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, dismetro de
4,0mm, comprimente 10mm,
*» Fixa¢8o das sapatas {frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxec”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm,
* Pontelras e sapatas em polipropileno copotimerc virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL {ver referéncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe. Dimensbes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moides das pontelras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a Identificacio *modelo FDE-FNDE"
{conforme indicade no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nfo de sua prépria logomarca.
+ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginose gue assegure resisténcia
& corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.
» Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hfbrida Epdxi / Poliéster, eletrostdtica,

brithante, polimerlzada em estufe, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA {ver
referéncias}.

CONSTITUINTES - CADEIRA

* Assento e encosto em polipropiteno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor AZUL {ver referéncias}. DimensBes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricaclio, 3 identificagio "modelo FOE-FNDE" {conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1; O nome do.fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

*» Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatBmico
moidado a quente, contendo no minimo sete tAminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioraglio por fungos ou insetos, Dimensdes e design conforme projeto.

» Quando fabricado em compensado, ¢ assento deve receber revestimento na face supertor de
laminado melaminico de aita pressZo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL {ver refer@ncias). Revestimento da face inferior em 18mina de madeira fagueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, Inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. O assento em compensade moldado deve trazer gravado de forma indelével, por
melo de carimbo ou grava¢o a fogo sob a camada de verniz, na face Inferior, datador de lotes
indicando més e ano de fabricag3o, a identificago "modelo FOE-FNDE" (conforme indicado no
projeto}, e o nome do fabricante do componente,

0bs. 2: O nome do fabrlcante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
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» Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas faces de

laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na e

cor AZUL (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. ‘

Espessura acabada do encasto miima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacio a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente,

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarea,

* Estrutura em tubo de ago carbone laminado a frio, com costura, dismetro de 20 ,7mm, em
chapa 14 (1,9mm),

» FixagHo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

» Fixag5o do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado 2 estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro da 4,8mm, comprimento 22mam.

+ Ponteliras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerals,
injetadas na cor AZUL {ver refer&ncias), fixadas 3 estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, deslgn e acabamento conforme projeto. Nos moldes das pontelras e sapatas deve
ser gravado o simbolo nternaclonal de reciclagem, apresentande o nimero Identificador do
polfmero, a identificagio "modelo FDE-FNDE* (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou hdo de sua prépria logomarca.

» Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure reswténcsa
3 corros3c em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA {ver
referéncias),

REFERENCIAS DE COR
» Laminado de alta pressdo para revestimento da face superior do tampo - cor CINZA -
referéncia PANTONE [*) 428C.
+ Laminado de alta pressfo para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - cor AZUL - refer&ncia PANTONE (*} 654C,
e Componentes injetados:
- Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AZUL refer&ncia PANTONE (%)
287C;
- Travessa estrutural - cor PRETA;
- Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE {*} 425C,
« Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia RAL {**) 7040,
« identificagdc do padrio dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL {sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 287C.
+ ldentificagdo do padrio dimensional no encosto da cadelra - cor BRANCA {sobre fundo azul).

{*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
{**} RAL - RATIONELLE ARBE|TSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

SOERTIFICACAD D0 PADISAC DIRHENEIONAL
* O conjunto do aluno deve receber identlficacfo do padrio dimensional impressa por
tampografia na estrutura da mesa, laters| direita, face externa, e na parte posterior do encosto
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da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno Injetado, conforme
projeto gréfico e aplicagdo. S Y
» Para impress&o em tampografla devem ser utilizadas tintas compativels com o substratoem ﬁ;i
que forem aplicadas {laminado de alta pressio / polipropileno injetado / pintura em po epoxi- )
poliéster) de modo que, apés curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, '
n3o sejam lavéveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas,
Obs.1: O arqulvo digital referente & arte da identificag3o seré fornecide a0 vencedor pelo FNDE.
Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo
dimensional tampografada.

SELO INMETRO DB IDENTIFICACAD DA GUN-ORIEBDADD

* O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade
contendo ndmero do reglstro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO
ne 105).

» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferlor do porta-livros,

Obs.: A amostro do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICAGAO DA
CONFORMIDADE",

FARGICATAC

» Para fabricagdo & indlspensdvel seguir projeto executive e especificagdes téenicas e demals
disposicGes contldas no Edltal.

» A definigdo dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo 3 estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie
da porca garra e o laminado de alta pressfo. Deve ser utilizado mastique eldstico ou batoques
para preencher o espago entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressgo.

+» Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em pléstico
injetado, componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados
pela Comissie Técnica do FNDE.

+ Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um tnico
fabricante.

+ Em caso da opgo de montagem das cadelras com assento & encoste em compensado
moldado estes devem ser provenientes de um tnico fabricante.

Obs.1: Consultar a Comiss¥o Técnica do FNDE para obter Informages sobre fabricantes de
componentes Injetados, de compensados moldados e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados.

« Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superflcies dsperas ou escdrias.

*+ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unigo,

¢ Devem ser eliminados respingos e ircegularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

* O laminade melaminico de alta press¥o deve ser apiicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente peio processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo, A colagem deve ser felta de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superflcies e perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

*» A gqualidade de colagem do laminado de alta press2o no tampo deve:

- Assegurar que ndo ocorra qualquer descolamento, quando o tampo acabado for submetido
ao calor seco em estufa a 60°C, durante 30 minutos;

- Apresentar resisténcia ao arrancamento minima de XX N (valor a sor confirmados apos

ensaios), quando ensalada conforme Anexo A - Ensalo de colagem - resisténcia a tragdo (a
definir),




» Pegas Injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
= Aplicac3o de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detathamento
constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

OLERANCIAS DIVIENSICHALS .
. Asseguradas as condli¢Ses de montagem dos movels, sem prefuizo da funcionalidade destes ™.
ou de seus componentes, serfo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: e
- Tolerfincias dimenslonais indlcadas nos projetos efou nas especificagdes;
- Mais ou menos {+/-) 3mm para partes estruturals, quando as tolerncias n3o
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagBes;
- Mais ou menos (+/-)1mm para furagBes e ralos, e 12 para sngulos, guando as
toierdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificages;
- Mals ou menos (+/-} 1,5mm para componentes injetados ou para compensados
moldados, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacdes.
Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagdes decorrentes das contragbes dos
materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as tolerdncias especificadas no
item acima,
= Sem prejufzo das tolerdncias citadas acima, serdo admitldas tolerdncias normativas de
fabricacdo para os seguintes materials: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.
» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerénclas
normativas conforme Normas ABNT.

IDENTIFICACAG DU FORMECEDDR
* Etiqueta autoadesiva vinflica ou de alumfnio com informagBes impressas de forma

permanente, do tamanho mfnimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo {més/ano);

- Cddigo do produto;

- Garantia de 24 {vinte e quatro} meses ap6s a data da entrega,
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etlquetas a serem utilizadas para )
fornecimento dos lotes, fixadas nos iocais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impress&o colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso,
em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostdtica em cores {xerox) / off set quadricromia,

* Fornecer ¢ manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”,

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) serd fornecido ac vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e

Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados,
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* Mesa: e o,
- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou | . / lq)
T, 2

pléstico bolha, de gramatura adequada 3s caracterfsticas do produto, dobrandoa .’
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rfia ou fitilho de polipropileno; '
- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma,
» Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada s caracterlsticas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
» Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empithar e amarrar as caceiras duas a duas, Fixar
cada amarra com duas cadelras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional,
de modo que se configure um Gnico volume.
« Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel, Este filme deverd ser
resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poelra e
umidade, e garantir Integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e
estocagem.
« Ngo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remogio.
» N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao,
tais como filmes finos para embalar alimentos.
» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facii
leitura com identificag3o do fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orlentagdes
sobre manuselo, transporte e estocagem.
» N3o deverdo ser utllizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.
" Obs.1: Aamostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, &
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVAGAQ”.

GARANTIA

« Dols anos contra defeitos de fabricagdo,

Obs.: A data para cdiculo da garantla deve ter como base a data efeliva da enirega do mobilirio
as Coniratantss.

BOCUMERTAGAG TEGI A

» O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de
conformidade / Certificadols) de Manutengio da Certificagiio, emitido pelo Organismo de
Certificag8o de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,

» O fornecedor deverd apresentar ainda declaragdio emitida pelo Organismo de Certificacgo de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao
projeto e especificagdo. Essa declara¢io deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordg,
utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs, 1: Ofs} certificado(s) de manutengio da certificaciio deve(m} estar de acordo com os
prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagiio da Conformidade, com base na data iniclal da
obtencdo da 12 certificacio do produto.

» O fornecedor deverd apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita
de bordo, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRQ para realizago desse
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ensalo de acordo com a ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda € suas
aplicacties - Requisitos e métodos de ensaio, ou, por faboratério acreditado para realizagdo .~
dos ensalos descritos na NBR 14006:2008 - Mévels escolares - Cadeiras e mesas para conjunto é D_(,i
aluno individual, TR
» O fornecedor deverd apresentar os seguintes laudos técnicos gue comprovem a qualidade da - '
colagem do laminado melaminico de alta pressio ao tampo de ABS, emitido por laboratéric ™.
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdc dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - e
Moveis escolares - Cadeiras @ mesas para conjunto aluno individual:
- Ensaio de exposlgdo ao calor seco em estufa;
- Ensaios de resisténcla ao arrancamento (antes e depols da exposicdo dos corpos de
prova ao calor e umidade},
Obs. 2: A identificagdo clara e Inequfveca do item ensalado e do fabrlcante é condigdo
essencial para valida¢fio dos laudos. Os laudos devem conter fotos leglvels do item {minimo
duas fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12em); identificagdo do
fabricante; data; téenico responsével,
Obs. 3: N30 serdo aceltos Jaudos datados com mals de 1 {um} ano, contado da data de sua
apresenta¢do,
Obs. 4; DeverSo ser enviadas as vias originals dos laudos; na impossibllidade, serdo aceltas
copias legivels, cotoridas e autenticadas.
s Quando for utllizada matérla-prima de origem reciclada ou recuperada para Injegdo do
porta-livros, o fornecedor deverd apresentar:
- Declaragdo referente 3 informag8o técnica que permita o rastreamento da matéria-
prima utilizada na cadeia de produgio, conforme modelo de "Declarag8o tipo A"
- Declaragdo de proporgio de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado
no porta-livros, conforme modelo de "Declaragdo tipo 8",
» Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o
fornecedor devers apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalldade de
origem das madeiras laminadas, conforme modelo de "Declaraggo tipo C". '
+ O fornecedor deverd apresentar ainda, declarag8o de compatibifidade entre cavidades de
moldes de InjegHo para cada componente utiizado (emitida pelo fabricante do componente},
conforme modelo de "Declaraggo tipo D"

CONTROLE DE QUALIDAL
» Os Iotes de fabricag8o poderdo ser avaliados em quaiquer tempo, durante a vigéncia do
contrato pela Comiss3o Téenica do FNDE ou seus prepostos,
* O controle de qualidade compreende duas etapas:
- Avaliag8o de Prot6tipo — 12 Etapa [detalhamento conforme CIT),;
- Andlise da ProdugBo — 22 Etapa (detathamento conforme CIT),

LEGISLAGAD
* Portaria INMETRO n2 105, de 06 de margo de 2012, que torna compulséria a certificagio de
moéveis escolares — cadeiras & mesas para conjunto aluno individual,

» Portaria INMETRO n2 184, de 31 marge de 2015, que dé nova redagSo aos art. 42 e 52 da
Partaria Inmatro n.2 105/2612,

HORMAS
* NBR 14006:2008 - Mévels escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,

* NBR 16332: 2014 - Mdvels de madeira - Flta de borda e suas aplicagfes - Requisitos e
métodos de ensalo. '
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ANEXO - DETALHAMENTO
CONEORME PADRAO FNDE/FDE -
ITEM 5

ESPECIFICACOES TECNICAS R
CJA-04B {(MODELO FDE/ FNDE)

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 4
ALTURA DO ALUNQ: DE 1,33M A 1,59M
{TAMPO INJETADO)

1. DESCRICRO

1.1 Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma} mesa e 1 {uma) cadeira, certiﬂ{_:ado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Mdvels escolares - Cadeiras @ mesas
para conjunto aluno individual,

1.2 Mesa individual com tampo em pléstico injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado sobre estrutura
tubular de ago, contendo porta-fivros em plastico injetado.

1.3 Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago,

2. CONSTITUINTES - MESA

2.1  Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado
na cor VERMELHA {ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida) aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagio de laminado melaminico de alta pressdo, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA {ver referéncias), na face superior
do tampo, colado com adesive bi componente. Dimensdes acabadas de 608mm {largura} x
466mm {profundidade)} x 22mm {altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura
e profundidade ¢ +/- lmm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do "modelo FDE-FNDE" {conforme indicagdes nos
projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro {tipo insert),
indicando més e ano de fabricag8o {conforme indicagdes nos projetos).

NOTA 1: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndio de

seu proprio logotipo.

2.2 Estrutura composta de:

221 Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgio obionga de 29mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm);

2.2.2 Travessa superior confeccionada em tubo de ago carhono laminado a frio, com costura,

curvado em formato de "C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm);

223 Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo
circular, didmetro de 38mm {1 1/2"), em chapa 16 {1,5mm)}.

23 Porta-livros em polipropileng copolimere isento de cargas minerais, composto

Projeto FOE com cess¥o de use ag FNDE conforme Acordo de Cooperagio Técalcz (D.0.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperaglio Técnica ne 3/2019.
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preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo che Pate ;’1{{
100%, injetado na cor CINZA {ver referéncias). As caracteristicas funcionais, d:mensaonazs de”

resistdncla e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produz:do\c)om
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade a critério da equipe técn

da FDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros devéa”‘ s

. 'é.v:{:%;g iﬂl‘? i .

" "‘bn;ﬁ .

Projete FDE com cessdo de uso a0 FNDE conforme Acordo de Cooperaglio Técnica (D.0.4. 25/03/2009; e Acorde de Cooparagdo Técnica ne 3/2019,
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ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero ldentsftcad\or‘do
polimero, a ldentificagiio do modelo “FDE-FNDE” {conforme indicagdo no projeto), € 0 no
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido "
datador duplo com miolo giratério da 16mm de didmetro {tipo insert), indicando més e ano,;dg“f‘ @ﬁ--
fabricacdo {conforme indicacdo no projeto).
NOTA 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou naa dej- (a3 413
seu préprio logotipo.
24 Fixag3o do tampo 3 estrutura através de:

2.4.1 06 porcas altas com flange,métrica M6 {diémetro de 6mm), coinjetadas em castelo?‘*treﬂc‘é-
¢Bnicos do préprio tampo;

2.4.2 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de &mm), comprimento 47mm (com
tolerdncia de +/- 2mmj}, cabega panela, fenda Phillips.

2.5 Fixaclo do porta-livros & travessa longltudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.

2.6 Fixagdo das sapatas (frontal e posterlor) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.

2.7 Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA {ver referéncias}, fixadas a estrutura através de encalxe. Dimenses, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o
simbolo internacional de reciciagem apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificac8o do “modelo FDE-FNDE” {conforme indica¢Bes nos projetos} e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo (conforme Indicagbes nos projetos).

NOTA 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extense, acempanhado cu ndo de

seu préprio logotlpo.

2.8  Nas partes metélicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcla a
corrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

2.9 Pintura eletrostdtica dos elementos metédlicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA {ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

3.1 Assento e encosto em pelipropitens copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor VERMELHA {ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o0 nimero identificador do polimero, a identificacdo do “modelo FDE-FNDE”
{conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢io {conforme indicagBes nos
proletos),

NOTA 4: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ou no de

seu préprio logotipo.

3.2 Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7rmm, em
chapa 14 {1,9mm).

3.3 Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxe”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

3.4  Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas 3 estrutura através de encalxe e pino expansor.
DimensBes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, deve ser

Projeto FDE com cessdio de uso a0 FNDE conforme Acorde de Cooperagio Técnica {D.Q.1. 25/03/2009) & Acordo de Cooperagdo Técnica ne 3/2015,
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gravado o simbolo Internacional de reciclagem apresentando o nimero identificadon do
polfmero, a identificagdo do “modelo FDE-FNDE” (conforme indicag@o nos projetos) e o nome._.
da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde, também deve ser insgrida
datador duplo com miolo giratéric de 5 ou 6mim de didmetro {tipo /nsert), indicando més e ano 6 o‘tel o
de fabricaglio {conforme indicaglo no projeto). ‘

NOTA 5: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ou ﬁao de
seu préprio logotipo.

3.5 Nas partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténua 3

corrosdo em cdmara de névoa salina de ro minimo 300 horas.

3.6 Pintura eletrostdtica dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epodxi/Poliéster,
nolimerizada em estufa, acahamento liso e brithante, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA {ver referénclas),

4., IDENTIFICACAC DO PADRAO DIMENSIONAL

4.1 O conjunte deve receber identificago do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira,
conforme projeto grafico e aplicagio.

4.2 Paraimpressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas {polipropileno injetado/pintura em pé epbxi-poliéster) de modo gue, apods
curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a dlcool e impossivels de serem riscadas com asunhas,

NOTA 6: O arquive digital referante 3 arte da identificagio do padrio dimensional serd fornecido ao vencedoer pelo FNDE,

NOTA 7: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a ldentificaciio do padrio dimensional tarpografads.

5.  MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

5.1 O conjunto deve receber Manual de uso e conservagio por meio de QR CODE impresso por
tampografia na lateral direita da estrutura da mesa, na face externa abaixo da identificagdo do padréo
dimensional, conforme projeto. A tampografia deve apresentar ainda os dizeres “MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ" dispostos imediatamente abaixo do QR CODE.

5.2 Paraimpressio em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em gue forem
aplicadas {pintura em pd epdxi/poliéster} de modo que, apés curadas e secas, estas impressdes
tenham flxag¥o permanente, ndo sejam lavéveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas,

NOTA B: O arquive digitsl referente 4 arte do QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVAGAO e a arte do manual serfo fornecides ao
vencedor pelo FNDE.

NOTA 9: A amostra do conjunto deve ser apresentada com ¢ QR CODE do MANUAL DE USO E CONSERVAGAC tampografado.

6. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAQ DA CONFORMIDADE

6.1 O conjunto deve possuir Selo INMETRO de dentificagdo da Conformidade (de acordo com o
Anexo |l da Portaria INMETRO n2 401},

6.2 OsSelos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior
do porta-livros.

NOTA 10: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACEO DA CONFORMIDADE”.

7. REFERENCIAS DE CORES

COMPONENTES E INSLHVIOS COR REFERENCIA

Compenentes injetados: tampo, assento, encosto, VERMELHA PANTONE (*) 186 C
ponteiras e sapatas

Componente injetado: travessa estrutural PRETA -~

Profeto FOE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica {D.0.U, 25/03/2008) & Acordo de Cooparacdoe Técnica n% 3/2019,
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Componente injetado: porta-fivros CINZA PANTONE [} 425&'%@ o

Laminado de alta pressdo para revestimento da face CINZA PANTONE (¥) 428 C 30 ‘
lsuperior do tampo | _ Fis, Y2l

Pintura das estruturas ' CINZA RAL (*¥) 7046\

" pvaumny VS

Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa VERMELHA PANTONE (*} 186 C ~

(sobre fundo cinza)

Identificagio do padrdo dimensional no encosto da cadeira BRANCA : .

{sobre fundo vermelho)

QR CODE do MANUAL DE USO E CONSEVA(;AO PRETA —_

{*} PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

@

8. PROCESSO DE FABRICAGAD

8.1
8.2
&3
8.4

85
8.6

&
88

85
8.10

Para fabricagdo ¢é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas e demais
disposig8es contidas no Edital.

Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado
cuja documentagdo esteja em conformidade com este Termo de Referéncia (ou Edital).

Na montagem do conjunto, devem ser utilizados componentes plsticos de um dnico
fabricante,

Aplicago de texturas e acabamentos em componerntes injetados conforme detathamento
constante nos projetos e em conformidade aos requisitos normativos,

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, fathas de inje¢30 ou partes cortantes,

O laminado melaminico de alta pressdc deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste noc encontro do laminado ao rebaixo do tampo.

A qualidade de colagem do laminade de alta pressfo no tampo deve ser avaliada conforme
ensalos definidos no item "DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADC DE ALTA
PRESSAQ AC TAMPO INJETADQ EM ABS”,

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ngo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias.

Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unidio.

Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda e rebarbas, incluindo
esmerilhamento das juntas soldadas e arredondados os cantos agudos,

9, TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

9.1

Asseguradas as condigBes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou
de seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:

a. Tolerlncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes;

b, Mals ou menos {+/-} 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias n3o estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagBes;

¢. Mais oumenos (+/-) Imm para furapBes e raios, quando as toleranclas n3o estiverem indicadas

Projeto FDE com cess¥io de uso ao FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica (D.OWU. 25/03/2009} e Acordo de Cooperagio Técnlca ne 3/2015.
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ngs projetos ou nas especificagdes; \n S
d. Mais ou menos (+/-) 1° para dngulos, quando as toleréincias ndo estiverem indicada 65— 9»;‘
projetos ou nas especificacbes; : ( 2 1 :
e. Mais ou menos (+/-} 1,Smm para componentes injetados {exceto para furagdes, ralos‘e

espessuras}, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifica¢des;

f. Mais ou menos {+/-} 0,5mm para espessura dos componentes injetados, quando&M
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagBes;

g. Mals {+) 2Zmm para o comprimento dos rebites de fixa¢do dos componentes injetados.

NOTA 11: Na fabricacdo de componentes pldsticos, as varlagBes decorrentes das contragles dos materials devem ser
dimensionadas de modo & atender as tolerdnclas aclma.

NOTA 12: Na produgéio, de modo 2 atender as toler8nclas acima, considerar as tolerdncias normativas de fabricaclio para os
segulntes materiais: laminado fenol melaminico, tubos de ago carbono faminado a frio.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

10.1 Etiqueta autoadesiva vinflica ou de aluminio com informagOes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada parte inferior do tampo e do assento, contendo:

Nome do fornecedor;

Nome do fabricante;

Logotipo do fabricante;

Endereco/telefone do fornecedor;

Data de fabricaglio (més/anol;

Cédigo do produto;

g Garantia de 24 meses apds a data da entrega.

NOTA 13: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utifizadas no fornecimento dos lotes, fixadas
nos locals deflinidos,

o o0 oo

EMBALAGEM
11.1 Moesa:

11.1.1 Recobrir cada tampo corn papelio ondulado, manta de polietileno expandido ou pldstico
bolha, de gramatura adequada s caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente
e fixando com cord8es de sisal, rifia ou fitilho de polipropilenc;

11.1,2 Proteger os pés com papeltipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.
11,2 Cadelra:

11.2,1 Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, pldstico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada &s caracteristicas do produto;

11,2.2 Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma ou com tubetes de espuma.

11.3 Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrdo dimensional,
de modo que se configure um lnico volume.

114 Essevolume deverd ser envolvido com filme termo encolhivel. Este filme deverd ser resistente
o suficlente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira, umidade e
garantlr integridade fisica do mobliidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

11.5 Ndo sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocio.

11.6 N#o serd adimitida 2 embalagem de partes dos produtos com materiais de dificii remogdo, tais
como filmes finos para embalar alimentos.

11.7 Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Projeto FOE com cessdo de uso ao FNDE conforme Acordo de CooperagBo Téentca (0.0, 25/03/2009} & Acordo de Cooperagiio Técnica ne 3/20195.



.
Revis3o 9, 221672023

12. ROTULAGEM DA EMBALAGEM et
12.1 Devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura, contendo: A

a) Identificagdo do fornecedor; o é
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b} |dentificagdo do fabricante; ’ B,

¢) Cédigo do produto;
d) OrientagBes sobre manuseio, transporte e estocagem,
NOTA 14: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado.

13, GARANTIA

13.1 Garantia de, no minimo, 24 meses a partir da data da entrega do mobilidrio, contra defeitos de
fabricago.

NOTA 15: A data para célculo da garantla deve ter como base a data da efetiva entrega do mobilldrio ao interessado
{contratante),

14, DOCUMENTAGAQ TECNICA

14.1 O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte
documentagéo téchica;

a) Certificado de conformidade / Declaragdo{8as) de Manutengdo da Certificagdo, emitido
pelo Organismo de Certificag8o de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
ABNT NBR 14008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

b) Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - QCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo.
Essa declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados,
utilizados nas montagens dos mdveis certificados,
NOTA 16: Als) declaraclo(Bes) de manutencio da certificagdic deve{m} estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avallagdio da Conformidade, com base na data Iniclal da obtengdo da 12 certificaglo do produto.
¢) Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta pressdo ao
tampo injetado em ABS, emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRC na ABNT NBR
iISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensgic e
Calibraciio (ver item DESCRICAQ DOS ENSAIQOS DE COLAGEM DO LAMINADOQ DE ALTA
PRESSAQ AD TAMPO INJETADO EM ABS), O laudo deve trazer as seguintes informagdes:

» Dados do solicitante;

» Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno (CIA-04B);

» Nome do fabricante do componente (tampo);

» Identificac8o/ descricdo da amostra da mesa do conjunto alunc {CIA-04B);
» Fotos da masa do conjunto aluno {CJA-04B);

» Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;
» Descrigdo dos ensaios/ metodologla;

» Resultados obtidos;

» Equipamentos utilizados;

» Data dos ensaios;

» Data do relatdrio;

» Assinatura do técnico responsdvel,

NOTA 17: Os resultados do ensalo de “descolamento espontdneo sob aquecimanto” devem ser expressos por melo de parecer
conclusivo,

NOTA 18: Osresultados dos ensalos de “descolamento sob traglo” e “descolamento sob traglo apds aqueciments” devem ser

expressos pelos resultados individuals de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
abtidas,

d} Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada
componente utilizado {emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de

Projete FOE com cessdo de uso ae FNDE conforme Acordo de Cooperaglio Técnlca {D.0.U. 25/03/2008) e Acordo de Cooperagio Téenlca ne 3/2019,
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e} laudo técnico que comprove a aderéncla as especificagBes técnicas dos compong
injetados, emitldo por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR 14006 - Mg
escolares - Cadeiras € mesas para conjunto aluno individual ou na ABNT NBR ISO,;‘{EC““’""”" .
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15.DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM
ABS

15.1 Fundamento: e

Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto aluno injetados e com a superficie
revestida em laminado melaminico de alta press8o, foi definida com o objetive de assegurar
qualidade de colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto, que deve
ser durdvel, resistente ao calor e & umidade.
15.1,1 Ensaios de descofamento:

a} Ensalo de descolamento esponténeo sob aquecimento:

» Descricio: um tampo injetado, com a superficie revestida de faminado de alta pressio
colado com adesivo bl componente, apds examinado para verificar perfeita colagem
em todo ¢ perimetro, deve ser aquecido em estufa seca com ventilagdo forgada, e
permanecer A temperatura de 60° C, e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos.

» Verificaciio: apds esfriar & temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode
apresentar descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual

presenca de empenamento do tampo e do laminado néo havendo descolamento, ndo
caracteriza reprovagdo).

b} Ensaio de descolamento sob traglo:

» Descricdo: de um tampo injetado com a superficie revestida de laminado mefaminico
de alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para verificar
perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco {5} corpos de prova
medindo 7 x 7cm. O local das extragBes na peca injetada, deve ser livre de volumes ou
ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma
sobreposicdo de duas camadas planas.

No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta presséo se risca
{com um instrumento de metai duro) um quadrade de 5¢m x 5em até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a
drea de 25cm?, {ver ilustragdo 1) com adesivo & base de Clanoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pelo fabricante,

» Aplicagdo: aplicar tragdo continua em d&nguio normal a superficie ensaiada, a
velocidade de 3mm/minuto em maquina universal de tragdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento.

» Amostragem: o resuitado de um ensaio & a média dos resultados de tracionamento de
cinco corpos de prova.

» Apresentacdo: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraldos; fotos do equipamento e dos dispasitivos de tragdo;
os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo laboratério,
além dos dados do responsével técnice e do laboratdrio.

» Validacio: a média dos resuitados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova gue compdem o ensalo, ndo deve ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que nenhum
ponto pode resultar individuaimente inferior a 5 kN ou 200N/cm?,

Projeto FDE com ¢essdo de uso 2o FNOE conforme Acordo de Cooperacio Téenica (D.0.U, 25/03/2008) e Acordo de Cooperagdo Téenlca n® 3/2019.
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¢} Ensaio de descolamento sob tracdo apds aguecimento:
» Descrigdo: um tampo injetado com a superficie revestida de laminado melarg
alta pressdo, colado com adesivo bi componente, apds examinado para v »
perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em estufa seca co i 50{
ventilag8o forcada, e permanecer & temperatura de 60 ° C, e no méximo a 10%"
umidade relativa, por 30 minuios.
Apds esfriamento, devem ser extraidos cinco (5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. 0
local das extragBes na peca injetada, deve ser fivre de volumes ou ressaltos em stz
superficie inferior, de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicio de
duas camadas planas.
No lado supericr do corpo de prova, faceado pelo laminado de alta pressdo se risca
(com um Instrumento de metal dure} um quadrado de 5cm X 5¢m até que a base de
ABS transpareca através do risco e o quadrado de 25cm? figue perfeitamente
delimitado.

Este “sanduiche” deve ser cofado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda

_ adrea de 25cm?, {ver ilustragdo 1)} com adesive a base de Cianoacrilato, respeitando o
tempo de cura e procedimentos recomendados pele fabricante,

» Aplicagdo: aplicar tragdc continua em &ngulo normal a superficie ensaiada, 3
velocidade de 3mm/minuto em méquina upiversal de tragdo até o rompimente,
registrando a forga atuante no momento do romplmento.

» Amostragem: o resultado de um ensalo é a média dos resultados do tracicnamento de
cinco corpos de prova,

» Apresentaco: devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositives de tragéic;
o0s vajores Individuals obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média
dos resultados apurados, e outras varidvels consideradas relevantes pelo lfaboratério,
além dos dados do responsdvel técnico e do laboratério.

» Validagdo: a média dos resultados das forgas de rompimento dos cinco corpos de
prova que compdem o ensalo, ndc deve ser Inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que
nenhum ponto pode resultar individualmente infertor a 5 kN ou 200N/cm?,
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ILUSTRAGAC 1 - CORPQ DE PROVA E DISPOSITIVOS DE TRAGAD

Projeto FDE com cess3o de uso ao FNDE conforme Acordo de CooperagEo Técnica [D.C.U. 25/03/2009) e Acordo de Cooperagio Téchica ne 3/2019.
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16. CONTROLE DE QUALIDADE .
16.1 O controle de qualidade compreende duas etapas: ‘,.ﬁ;;,;,?%"-*'""‘f”i‘ew \
S o,
a) Avaliagdo de Protdtipo — 12 Etapa (detalhar conforme CiT); o égs
b) Andlise da Produghio - 22 Etapa {detathar conforme CI7). FiS,ML
17. LEGISLAGAO R

8.

» Portaria INMETRO n2 282, de 26 de agosto de 2020, que estabelece a classificagdo de risco de
atividades econdmicas associadas aos atos piiblicos de fiberagdo sob responsabilidade do Inmetro
no dmbito da Avaliagio da Conformidade compulséria,

¢ Portaria INMETRG n® 401, de 28 de dezembro de 2020, gue aprova os requisitos de Avaliagiio da
Conformidade para méveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual - Consolidado.

NORMAS
* ABNT NBR 14006:2022 - Mévels escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs.: As edigdes indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma estd
sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edigles mais recentes das normas citadas.

Projeto FOE com cessdo de uso o FNDE conforme Acordo de Cooperagio Téonlca (D.0.U. 25/03/2009} e Acorde de Cooperagdo Técnica ne 3/20189.
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA 47
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO -

AUTORIZACAO e

- Expediente: SOLICITAGAQ
Departamento de Coordenagio
Assunto: Processo Licitatério.
Anexo; Solicitagdo correspondente devidamente
instruida com a justificativa para a necessidade
da demanda requerida.

DESPACHO

1.0.DO ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

1.1.0 referido Estudo Técnico Preliminar apresenta os trabalhos iniciais realizados, onde foi
analisada a contratag@o pretendida, ao final avaliada como vidvel, demonstrando os elementos e
as indicagbes esséncias que servirdo para embasar a elaboragio do Termo de Referéncia, de
modo a melhor atender aos interesses e as necessidades da Administragdo, representada pela
sua estrutura erganizacional.

1.2.Fica o Estudo Técnice Preliminar em tela aprovado nos termos como se apresenta
Estudo Técnico Preliminar aprovado - Art. 6°, XX, da Lei 14.133/21;
"Ant. 6° Para os fins desta Lei, considera-se:

XX - estudo técnico preliminar: documento constitutivo da primeira etapa do planejamento de uma
contratagdo que caracteriza o inferesse publico envolvido e a sua melhor solugdo e d4 base ao
anteprojeto, ao termo de referéncia ou ao projeto basico a serem elaborados caso se conclua pela
viabilidade da coniratagéo.”

A elaboragdo dos estudos técnicos preliminares constitui a primeira etapa do planejamento de
uma coniratagéo - planejamento preliminar - e serve para assegurar a sua viabilidade técnica bem
como o tratamento de seu impacto ambiental.

2.0.D0 TERMO DE REFERENCIA

2.1.0 referido Termo de Referéncia apresenta os elementos necessarios e suficientes, com o
nivel de precis&o adequado, para a caracterizagio do objeto da contratagio pretendida, de modo
a methor atender acs interesses e as necessidades da Administragdo, representada pela sua
estrutura organizacional.

2.2.Fica o Termo de Referéncia em tela aprovado na forma come se apresenta.
Termo de Referéncia aprovado - Art. 6°, XXIil, da Lei 14.133/21:
"Art. 6° Para os fins desta Lei, considera-se:”

XXH! - termo de referéncia; documento necessério para a coniratagéo de bens e servigos, que
deve conter 0s seguintes par&metros e elementos descritivos:

_/
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da licitagdo.

3.0.DA AUTORIZAGAO .

3.1. AUTORIZO a realizacdo de processo licitatorio, na modalidade exigida pela norma vigente,
objetivando: REGISTRO DE PRECOS PARA O FORNECIMENTO DE MOBILIARIO ESCOLAR
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGAO.

4.0.DA FUNDAMENTAGAO LEGAL
4.1. Destaca-se que o referido certame, come evidenciado na etapz inicial de processe, sera
regido pela seguinte regra: Lei Federal n® 14.133, de 1° de abril de 2021.

’ . 5.0.D0 ORGAMENTO
.- 5.1. Informamos que as despesas decorrentes deste objeto serdo indicadas com o devido nivel de
detalhamento necessério, somente na formalizagdo do contrato ou outro instrumento habit.

Remeta-se a solicitagéo em tela, instruida de todas as informagdes e elementos correspondentes
inclusive com a justificativa para a necessidade da demanda requerida, ac Setor de Contratagao
deste 6rgédo para a formalizacdo do competente processo licitatorio.

Alhandra - PB, 17 de Junho de 2026.

FERNANDQO FRANCISCO DE LIMA
o ~ Secretério de Educacgéo
' Mairicula; 9789
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ANEXO 11 - MODELO DE PROPOSTA

PROPOSTA
' MINUTA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA - PB.
MINUTA
OBIETO: XXXXXXXX
MINUTA
PROPONENTE:
CNPI:
MINUTA
Prezados Senhores,
MINUTA
Nos termos da licitagio em epigrafe, apresentamos proposta conforme abaixo:
MINUTA
ITEM  DISCRIMINACAO  |MARCA/| 1UNDE§QTDE§PRECO UNIT. EPRECO TOTAL
§ ; MODEL(} B
§ TRER o -~
%Etc
MINUTA
VALOR GLOBAL DA PROPOSTA - R$
MINUTA
PRAZO DE ENTREGA:
CONDICOES DE PAGAMENTO:
VALIDADE DESTA PROPOSTA:
MINUTA
Dados bancérios do proponente para fins de pagamento:
Banco:
Conta:
MINUTA
Local e Data.
) MINUTA
NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.
MINUTA
MINUTA

OBSERVACAOQ: a proposta deveri ser elaborada em papel timbrado do proponente.

Prefeitura Municipal de Albandra
Secretaria de Educagio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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DEPARTAMENTO DE LICITACOES E CONTRATOS

ANEXO Il - PREGAQ ELETRONICO N° 90013/2026 g L

MODELO DE DECLARAGAQ - De nfio possuir no quadro societério servidor da ativa do érgiio.

REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N°90013/2026
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA - PB.

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAOQ De ndo possuir no quadro societério servidor da ativa do rgio.

O proponente acima gualificado declara, sob as penas da Lei, que nfo possui em seu quadro Societdrio e de funciondrios.
qualquer servidor efetive ou comissionado ou empregado da Prefeitura Municipal de Alhandra, como também em nenhum
outro 6rgde ou entidade a ela vinculada, exercendo fungdes técnicas, gerenciais, comercizais, administrativas ou societdrias,
tocal e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVAGAQ: a declaragio devera ser elaborada em papel timbrado do proponente.

5 o
iy i - -
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ANEXO 111 - PREGAO ELETRONICO N° 90013/2026
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N /..

Aos ... dias domés de ... de ..., na sede do Setor de Contratagio da Prefeitura Municipal de Alhandra, Estado da Paraiba, localizada
na Rua Rosemiro Ferreira, 168 - Centro - Alhandra - PB, nos termos da Lei Federal n® 14,133, de 1° de Abril de 2021; Lei
Complementar n° 123, de 14 de Dezembre de 2006; Decreto Municipal n® 181, de 03 de Janeiro de 2024, Decreto Municipal n®
183, de 03 de Janeiro de 2024; e legislaciio pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas; e, ainda,
conforme a classificagdio da proposta apresentada no Pregdo Eletronico n® 90013/2026 que objetiva o: Registro de pregos para
fornecimento de mobilidric escolar para atender as necessidades da Secretaria de Educagio, resolve registrar o prego nos
seguintes termos:

1. DOS PRECOS, ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

1.1.0 prego registrado, as especificacdes do objeto, as quantidades minimas e maximas de cada item, fornecedor(es) e as demais
condi¢des ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

[TEM DESCRICAO | MARCA UND | QTD | PUNIT | P.TOTAL |
ETC.
VALOR TOTAL
12 A listagem do cadastro de reserva referente ao presente regisiro de precos consta como 2nexo a esta Ata

2. ORGAO GERENCIADOR E PARTICIPANTES

2.1 O érghio gerenciador sera a Secretaria de Educagéo.

3. DA VALIDADE DOS PRECOS, FORMALIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS E CADASTRO
RESERVA

3.1.1 O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos sera de um ane, contado do primeiro dia 0til subsequente a data
publicagio de seu extrato na imprensa oficial, e podera ser prorrogado por igual periodo, desde que comprovado que o
pre¢o € vantajoso.

3.1.2 O contrato decorrente da ata de registro de pregos terd sua vigéncia estabetecida no proprio instrumento contratual e
observari no momento da contratagio ¢ a cada exercicio financeiro a disponibilidade de créditos orgamentarios. bem
como a previsdo no plano plurianual, quando ultrapassar | {um) exercicio financeiro.

3.1.3 Na formalizacio do contrato ou do instrumento substituto deverd haver a indicagdo da disponibilidade dos créditos

oFgamentarios respectives.
3.2 A contratagio com os fornecedores registrados na ata serd formalizada pelo drgdo ou pela entidade interessada por
intermédic de instrumento contratual, emissio de nota de empenho de despesa, aulorizagdo de compra ou outro
instrumente habil, conforme o art. 93 da Lei n® 14.133, de 2021,

32.1 O instrumento contratual de que trata o item 3.2, deverd ser assinade no prazo de validade da ata de registro de pregos.
3.3 Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderio ser alterados, observado o art. 124 da Lein® 14,133, de
2021,
3.4 Apds a homologacio da licitagio, deveriio ser observadas as seguintes condigdes para formalizacio da ata de registro de
Pregos:
341 Seriio registrados na alz 0s pregos e os quantilativos do adjudicatdrio, devendo ser observada a possibilidade de o

licitante oferecer ou nio proposta emi quantitativo inferior ao méximo previsto no edital ou no aviso de contratagao
direta e se obrigar nos limites dela;
3.42  Serd incluido na ata, na forma de anexo, o registro dos {icitantes ou dos fornecedores que:




3.42.1 Aceitarem cotar os bens, as obras ou 0s servigos com pregos iguais aos do adjudicatario, observada a classificagdo da
licitagdo; €

3.4.2.2 Mantiverem sua proposta original.

3.43  Serarespeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagio dos licitantes ou dos fornecedores registrados na ata

3.5 O registro a que se refere o item 3.4.2 tem por objetivo a formagio de cadastro de reserva para o caso de lmpossibllézq
de atendimento pelo signatario da ata.

3.6 Para fins da ordem de classificagfo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem reduzir suas propostas pa|a 0 preqo do
adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

3.7 A habilitagio dos licitantes que comporiio o cadastro de reserva a que se refere o item 4.4.2.2 somente sera efetuada guando
houver necessidade de contratagfio dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipdteses:

3.7.1  Quando o licitante vencedor nio assinar a ala de registro de pregos, no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital; e

3.7.2  Quando houver o cancelamento do registro do licitante ou do registro de precos nas hipdteses previstas no item 9.

3.8 O prego registrado com indicagdio dos licitantes ¢ fornecedores sera divulgado no PNCP e ficard disponibilizado durante
a vigéncia da afa de registro de pregos,

3.9 Apds a homolegagﬁo da licitagdio, o licitante mais bem classificado ou o fornecedor, no caso da contratago direta, serd
convocado para assinar 2 ata de registro de pregos, no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital de licitagio ou no
aviso de contrataciio direta, sob pena de decair o direito, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

3.9.1 O prazo de convocagdo podera ser prorrogado | {uma) vez, por igual pericdo, mediante solicitagao do licitante ou
fornecedor convocado, desde que apresentada dentro do prazo, devidamente justificada, e que a justificativa seja aceita
pela Administragho.

3.10 A ata de registro de pregos serd assinada por meio de assinatura digital e disponibilizada no Sistema de Registro de Prec,os

3.11Quando o convocado ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condigdes estabelecidos no edital ou no aviso
de contratagdio, e observado o disposto no item 4.7 e subitens, fica facultado & Administragdo convocar os licitantes
remanescentes do cadastro de reserva, na ordem de classificagio, para fazé-lo em igual prazo e nas condigles propostas
pelo primeiro classificade,

3.12 Na hipétese de nenhum dos licitantes que trata o item 3.4.2,1, aceitar a contrata¢do nos termos do item anterior, a
Administragio, observados o valor estimado e sua eventual atuahzag;ao nos termos do edital, poderd:

3.12.1 Convocar para negociagio os demais licitantes ou fornecedores remanescentes cujos pregos foram registrados sem
redugiio, observada a ordem de classificagdio, com vistas & obtencio de prego melhor, mesmo que acima do prego do
adjudicatdrio; ou

3122 Adjudicar e firmar o contrato nas condacoes ofertadas pelos licitantes ou fornecedores remanescentes, atendida a ordem
classificatoria, quando frustrada a negociagfo de methor condigfo.

3.13 A existéneia de pregos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condigbes estabelecidas, mas nio obrigara
a Administracdo a contratar, facultada a realizagio de licitaglico especifica para a aquisi¢fio pretendida, desde que
devidamente justificada.
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4. DA ADESAO A ATA DE REGISTROQ DE PRECOS

4.} Durante a vigéncia da ata, os drgios e as entidades da Administragio Publica municipal que ndo participaram do
procedimento de IRP n&o poderfio aderir & ata de registro de pregos na condi¢do de no participantes.

5. ALTERACAQ OU ATUALIZACAO DOS PRECOS REGISTRADOS

5.1 Os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual redugio dos pregos praticados

no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigos registrados, nas segumtes situagdes:

5.4.1  Em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de
consequéncias incalculdvels, que inviabiiizem a exccugiio da ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d™ do inciso
[l do caput do art. 124 da Lein® 3, de 202

5.1.2  Em caso de criaciio, alteragio ou ewtmq;ao de quaisquer tributos ou encargos legais ou a superveniéncia de disposigdes
legais, com comprovada repercussdo sobre os pregos registrados;

5.1.3  Na hipdtese de previsdo no edital ou no aviso de contratagdo direta de clausula de reajustamento ou repactuagio sobre

0s precos registrados, nos termos da Lei n® 14,133, de 2021
1 No caso do reajustamento, devera ser respeitada a contagem da anualidade ¢ o indice previstos para a contratagio;
2 No caso da repactuagio, poderd ser a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratagao.
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6. NEGOCIACAO DE PRECOS REGISTRADOS

6.1  Na hipétese de o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado ne mercado por motivo superveniente, o orglo
ou entidade gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a redugio do prego registrado,

6.1.1  Caso niio aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor serd liberado do compromisso
assumido quanto ao item registrado, sem aplicagdo de penalidades administrativas;

6.1.2  Na hipdtese prevista no item anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de
classificaciio, para verificar se aceitam reduzir seus pregos aos valores de mercado e ndio convocard os licitantes ou
fornecedores que tiveram seu registro cancelado.

6.1.3  Se ndo obtiver 8xito nas negociacdes, o orgiio ou entidade gerenciadora procedera ao cancelamento da ata de registro
de pre¢os, adotando as medidas cabiveis para obtengdo de contratagio mais vantajosa.




6.1.4  Na hipotese de reducio do prego registirado, o gerenciador comunicara aos 6redos ¢ is entidades que tiverem firmado
contratos decorrentes da ata de registro de pregos para que avaliem a conveniéneia ¢ 2 oportunidade de dili W}n
negociagio com vistas 3 alteragio contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14,133, de 2001, 777 7

6.2 Na hipdtese de o preco de mercado tomar-se superior 20 prego registrado e o fornecedor ndo poder cumprir as obriga
estabelecidas na ata, serd facultado zo fornecedor requerer ao gerenciador a alteragio do prego revmra;!o Jamiggl
comprovagio de fato supervenienie que supostamente ¢ impossibilite de cumprir o compromisso.

6.2.1  Nesie caso, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteragiio. a documentagiio comprabatiria va 4 -
planilha de custos que demonstre a inviabilidade do prego registrado em relagiio is condigdes inicizlmente pactuadas.

6.2.2  Nahipétese de ndo comprovagio da existéncia de fato superveniente que inviabilize o prego registrado, ¢ pedido sera
indeferido pelo orgdo ou entidade gerenciadora e o fornecedor devera cumprir as obrigaces estabelecidas na ata, sob
pena de cancelamento do seu registre, nos termos do item 9.1, sem prejuizo das sangdes previstas na Let o™ 14,133, de
2021, @ na fepislagio aplicavel.

6.23  Na hipoiese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do item anterior, o gerenciador convocars os
fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam marer seus precos registrados,
observado o disposto no item 4.7.

6.2.4  Se nido obtiver éxito nas negociages, o érgio ou entidade gerenciadora procederd ao cancelamento da ata de registro
de preqos, nos termos do ifem 9.4, e adotara as medidas cabiveis para a obtenciio da contratagio mais vamajosa.

6.2.3  Na hipdtese de comprovacio da majoraglo do prego de mercado que inviabilize o prego registrado, conforme previsto
o ilem 6.2 e no item 6.2.1, o drgdo ou entidade gerenciadora atualizara o prego registrado, de acordo com a realidade
dos valores praticados pelo mercado,

6.2.6 O drglo ou entidade gerenciadora comunicara aos drgdos ¢ as entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da
ata de registro de pregos sobre a efetiva akeracio do prego registrado, para que avaliem a necessidade de alieracio
contratual, sbservado o disposto no art. 124 da Leit n® 14,133, de 2021,

' 7. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES RECISTRADAS NA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

7.1 As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nas atas de regisiro de pregos poderdo ser remanejadas pelo
drgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rglos ou as entidades participantes e ndo participantes do registro de pregos.
O remanejamento somente podera ser feito:
72,1 De orgde ou entidade participanie para orgfio ou entidade pariicipaine; ou
722 Dedrgio ou entidade participante para drgio ou entidade nio participante.
O 6rgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar serd considerado participante
. para efeito do remancjamento.
Competira ao drglo ou 4 entidade gerenciadora autorizar o remanejamento solicitado, com a redugio do quantilativo
iniciaimente informado pelo érgio ou pela entidade participante, desde que haja prévia anuéncia do 6redo ou da entidade
que sofrer redugiio dos quantitativos informados.
Caso o remanejamento seja feito entre orgdos do Municipio, caberd ao fornecedor beneficiario da ata de regisiro de pregos,
sbservadas as condigdes nela estabelecidas, optar pela aceiiagio ou ndo do formecimento decorrente do remanejamento
dos itens.
7.6 Na hipdtese da compra centralizada, ndo havendo indicagdo pefo drgdio ou pela entidade gerenciadora, dos quantitativos
dos pariicipanies da compra centralizada. nos termos do item 7.3. a diswibuicio das quantidades para a execucio
descentralizada serd por meio do remangjamento.
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’ 8. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS

O registro do fornecedor serd cancelado pelo gerenciador, quando o fornecedor:
Descumprir as condigdes da ata de registro de pregos, sem molivo justificado;
Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecide pela Administragio sem justificativa
razodivel;
Nio aceitar manter seu prego registrado;
Sofrer sangfio prevista nos incisos HE ou 1V do caput do art. 156 da Lei n® 14,133, de 2021.
.b Na hipotese de aplicacio de sangio prevista nos incisos HI ou 1Y do caput do art. 136 da Lei n® 14133, de 2021, caso
a penalidade aplicada ao fornecedor n3o ultrapasse o prazo de vigéneia da ata de registro de pregos, poderd o draio ou
a entidade gerenciadora podera, mediante decisio fundamentada, decidit pela manutengio do regisro de pregos,
vedadas contratagbes derivadas da ata enquanto perdurarem os efeitos da sangao.
8.2 O -cancelamento de registros nas hipiteses previstas no item 8.1 sera formalizado por despacho do 6rgio ou du entidade
gerenciadora, garantidos os principios do contraditdrio e da ampla defesa.
8.3  Nahipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o drgdo ou # entidade gerenciadora podera convocar os ficitantes
que compdem o cadasivo de reserva, observada a ordem de classificachio.
84 O cancelamento dos pregos registrados poderd ser realizado pelo gerenciador, em determinada ata de registro de pregos,
lotal ou parcialmente. nas seguointes hipGteses, desde que devidamente comprovadas ¢ justificadas:
$4.1  Porrazdo de interesse publico:
842 A pedido do fornecedor. decorrente de caso fortuito ou forca maior; ou
843 Sendo houver éxito nas negociagdes, nas hipdteses em que o prego de mercado fornar-se superior ou inferior 40 prego
registrado.
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9. DAS PENALIDADES P
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9.1 0 descumprimento da Ata de Registro de Pregos ensejard aplicagiio das penalidades estabelecidas no edital; Q{s

911 As sangdes também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de pregos que, convoca‘ddﬁ,. W
honrarem o compromisso assumide injustificadamente apés terem assinado a ata.

9.2 E du competéncia do gerenciador a aplicagio das penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado mesta ata da

registro de precgo, excele nas hipoteses em gue o descumprimento disser respeilo 4s contratagdes dos 6rgaos ou entidade
participante, caso no qual caberd ao respective 6rgo participante & aplicacio da penalidade.

9.3 O orglio ou entidade participante devera comunicar ao drgio gerenciador qualgquer das ocorréncias previstas no item
8.1, dada a necessidade de instauragio de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

10. CONDICOES GERAIS

10,1 As condigfes gerais de execu¢lio do objeto, tais como os prazos para entrega e recebimento, as obrigagdes da
Administragdie e do fornecedor registrado, penalidades e demais condigGes do ajuste, encontram-se definidos no Termo
de Referéncia, ANEXQO AQ EDITAL.

Para firmeza ¢ validade do pactuado, a presente Ata toi lavrada em 02 {duas) vias de igual teor, que, depois de lida e achada em
ordem, vai assinada pelas partes.

PELOC CONTRATANTE ' PELO CONTRATADOC

FERNANDO FRANCISCO DE LIMA
Secretario de Educagio
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA

ANEXO 1V - MINUTA DO CONTRATO

PREGAO ELETRONICO N° 90013/2026
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 00072/2026

CONTRATON® /...

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI
CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE
ALHANDRA E ....., PARA FORNECIMENTO
CONFORML: DISCRIMINADO NESTE
INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA, Rua Presidente
Jodo Pessoa, 66, Centro, Athandra - PB, CNPJ n® 08.778.318/0001-00, neste ato representada pelo Secretario de
Educacdo Fernando Francisco de Lima, Brasileiro, Casado, residente e domiciliado na Rua Francisco Vitor T. de
lima — Alhandra ~ PB, CPF n® ??5.274.454-9}, Carteira de ldentidade n® 1504488 — SSP;'PB, doravante

simpiesmente CONTRATANTE, e do outro lado ......... ~ ..o - o S » CNPJ n® ........., neste ato
representado por . residente e domicitiado na . R e SR . CPF n® ... , Carteira de
Identidade n° doravantc simplesmente CONTRATADO demd:ram as partes contratantes assinar o presente

confrato, o qual se regera pelas clausulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — DOS FUNDAMENTOS

1.1 Este contrato decorre do pregdo eletrdnico n® 90013/2026, processada nos termos da Lei Federal n® 14,133, de
12 de Abril de 2021; Lei Complementar n° 123, de 14 de Dezembro de 20006; ¢ legislagdo pertinente, consideradas
as alteragdes posteriores das referidas normas, as quais os contratantes estdo sujeitos como também as cliusulas
deste contrato.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETOQ

2.1 O objeto do presente instrumento é: Registro de pregos para fornecimento de mobilidrio escolar para atender as
necessidades da Secretaria de Educagfio, Nas Condi¢des Estabelecidas No Termo De Referéncia.

2.2 Vinculam esta contratagio, independentemente de transcri¢do:
a)} O Termo de Referéncia;

b} A Proposta do CONTRATADO:
¢} Eventuais anexos dos documentos supracitados.

CLAUSULA TERCEIRA -~ VIGENCIA E PRORROGACAO

3.1 O prazo de vigéncia da contratagdio serd determinado: serd determinada: 12 (doze) meses, contados da
assinatura do contrato, na forma do artigo 105 da Lei n® 14,133, de 2021,

3.2 A prorrogagiio de contrato devera ser promovida mediante celebragfio de termo aditivo.

3.3 O contrato nido poderd ser prorrogado quande o CONTRATADO tiver sido penalizado nas sangdes de
declaragiio de inidoneidade ou impedimento de licitar e contratar com poder piblico, observadas as abrangéncias de
aplicacéo.
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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
ANEXO IV — MINUTA DO CONTRATO

PREGAOQ ELETRONICO N° 900132026
PROCESSO ADMINISTRATIVO N? 00072:2026

CONTRATON? 0.

CLAUSULA QUARTA — MODELOS DE EXECUCAO E GESTAO CONTRATUAIS

4.1 O regime de execugio contratual, os modelos de gestdo ¢ de execugdo, assim como os prazos ¢ condicdes de
conclusio, entrega, observagio e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia.

CLAUSULA QUINTA — DO PRAZO

5.1 O prazo maximo para a execugdo do objeto desta contratacdo e que admite prorrogagio nas condigbes ¢
hipéteses previstas na Lei 14.133:21, esta abaixo indicado ¢ ser considerado da emissdo do pedido de compra:
Entrega: 30 (trinta) dias:

Coneclusdo: 12 (doze} meses;

A vigéncia da presente coniratagio sera determinada: 12 (doze) meses, considerada da data de assinatura do
respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei
14.133421, principlamente do Art. {07, por se tratar de fornecimento continuo.

CLAUSULA SEXTA — SUBCONTRATACAO

6.1 Nio sera permninido a subcontratagiio.

CLAUSULA SETIMA — PRECO

7.1 O valor total da contratagio ¢ de RS . (el )

ITEM DESCRICAQ UND QTD P.UNT P.TOTAL

VALOR TOTAL |

7.2 No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordindrias diretas e indicetas decorrentes da execugdo do
objeto. inclusive tributos efou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdencidrios. fiscais e comerciais
incidentes, taxa de administragio, frete, seguro € outros necessarios ao cumprimento imtegral do obpeto da
contratacio.

CLAUSELA OITAVA - PAGAMENTO

8.1 O prazo para pagamento a0 CONTRATADO e demais condigdes a ele referentes encontram-se definidos no
Termo de Referéncia.

CLAUSULA NONA - DA DOTACAO

9.1 As despesas correriio por conta da seguinte dotagdo, constante do orgamento vigente:

CLAUSULA DECIMA — REAJUSTE

0.1 As regras acerca do reajuste do valor contratual sdo aguelas definidas no Termo de Referéncia.




ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
ANEXO IV — MINUTA DO CONTRATO

PREGAO ELETRONICO N* 90013:2026
PROCESSO ADMINISTRATIVO N 00072:2026

CONTRATON® ...

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — OBRIGACOES PO CONTRATANTE

1.1 Sdo obrigagdes do CONTRATANTE:
F1.1.1 Exigir o cumprimenio de todas as obrigagoes assumidas pelo CONTRATADO, de acordo com o
CONFato € Seus anexos;
11.1.2 Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termo de Referéncia:
11.1.3 Natificar o CONTRATADO., por escrito. sobre vicios, defeitos incorreges, imperfeicdes, falhas ou
irregularidades verificadas na execucdo do objeto contratual, fixando prazo para que seja substiuido,
reparado ou corrigido, total ou parcialmente, as suas expensas. certificando-se de que as solugdes por ele
propostas sejam as mais adequadas;
t1.}.4 Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato e o cumprimento das obrigacdes pelo
CONTRATADO:
11.1.5 Efetuar o pagamento ao CONTRATADO do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no
prazo. forma e condig¢des estabelecidos no presente Contrato e no Termo de Referéncia;
[1.1.6 Aplicar ao CONTRATADO as sangdes previstas na lei ¢ neste Contrato;
11.1.7 Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamacdes relacionadas 3 execugdo do
presente Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramenie protelaiorios ou
de nenhum interesse para a boa execugéio do ajuste;
11.2 A Adminisiragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo CONTRATADO com terceiros,
ainda gue vinculados a execugdo do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de
ato do CONTRATADO. de seus empregados. prepostos ou subordinados.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — OBRIGACOES DO CONTRATADO

12.1 O CONTRATADO deve cumprir todas as obriga¢des constantes deste Contrato ¢ de seus anexos, assumindo
como exclusivamente seus os riscos ¢ as despesas decorrentes da boa e perfeita execugio do objeto, observando,
ainda, as obrigagdes a seguir dispostas:

12.2 Atender s determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior e prestar
todo esclarecimento ou informacgiic por eles solicitados;

12.3 Reparar, corrigir. remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo tixado
pelo fiscal do contrato, os bens e servigos nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da
execugdo ou dos materiais empregados:

12.4 Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, sociais, previdencidrias, tributarias.
fiscais, comerciais ¢ as demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia mdo transfere a
responsabilidade ao CONTRATANTE e ndo podera onerar o objeto do contrato;

12.5 Comunicar ao Fiscal do contrato tempestivamente. observada a urgéncia da situagdo. qualquer ocorréncia
anormal ou acidente que se verifique no local da execugéo do objeto contratual, nio ultrapassardo o prazo de 24
{vinte ¢ quatro) horas;

12.6 Paralisar, por determinacdo do CONTRATANTE. qualquer atividade que ndo esteja semdo executada de
acordo com a boa téenica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou bens de (erceiros:

2.7 Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, 1odas as
condigdes exigidas para habilitacdo na Jicitagio:

12.8 Cumprir, durante todo o periodo de execugio do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na
legislaciio;

12.9 Comprovar a reserva de cargos a que se refere a cldusula acima, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, com a
indicagdo dos empregados que preencheram as referidas vagas;
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12.10 Guardar sigilo sobre todas as informagées obtidas em decorréneia do cumprimento do conirato;

12.11 Arcar com o dnus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta,
inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o
previsto inicialmente em swa proposta ndo scja satisfatorio para o atendimento do objeto da contratagdo, exceto
quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, d, da Lei n® 14.133. de 2021;

12.12 Alocar os empregados necessdrios ao perfeito cumprimento das clausufas deste contrato, com habilitagio e
conhecimento adequados;

12.13 Prestar os servigos dentro dos pardmetros e rotinas estabelecidos;

12.14 Fornecer todos os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios demandados, em quantidade, qualidade ¢
tecnologia adequadas, com a observincia as recomendagdes aceitas pela boa técnica. normas e legislacao de
regéneia;

12.t5 Conduzir os trabalhos com estrita observincia as normas da legislagio pertinente, cumprindo as
determinagdes dos Poderes Pablicos, mantendo sempre limpe o local de execugdo do objeto ¢ nas melhores
condicdes de seguranca, higiene e disciplina;

12.16 Submeter previamente, por escrito, a0 CONTRATANTE, para andlise ¢ aprovagio, quaisqiier mudangas nos
meétodos executivos que fujam as especificagdes do memeorial descritive ou instrumento congénerc;

12.17 Comunicar a0 CONTRATANTE. no prazo maximo de 24 (vinte ¢ quatro) horas que antecede a data da
entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacio.

12.18 Oricntar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei 1° 13.709, de i4 de agosto de 2018,
adotando medidas eficazes para protegdo de dados pessoais a que tenha acesso por forca da execucdo deste
contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - GARANTIA DE EXECUCAO

13.1 Nao haverd exigéncia de garantia confratual da execugdo.

CLAUSULA DECIMA QUARTA — INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1 As regras acerca de infragdes e sangOes administrativas referentes & execugfio do contrato sdo aquelas
definidas no Termo de Referéncia,

CLAUSULA DECIMA QUINTA — DA EXTINCAO CONTRATUAL

15.1 O contrato podera ser extinto antes de cumpridas as obriga¢des nele estipuladas, ou antes do prazo nele fixado,
por algum dos motivos previstos no artigo $37 da Lei n® 14,133, de 2021, bem como amigavelmente. assegurados o
contraditorio e a ampla defesa;
15.2 Nesta hipotese, aplicam-se também os artigos 138 ¢ 139 da mesma Lei;
15.3 A alteracio social ou a modificagdo da finalidade ou da estrutura da empresa niio ensejara a extingdo se ndo
restringir sua capacidade de concluir o contrato;
15.4 Se a operagdo implicar mudanga da pessoa juridica contratada. devera ser formalizado termo aditivo para
alteragdo subjetiva;
15.5 O termo de extinglo, sempre que possivel, serd precedido

13.5.1 Do balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;

15.5.2 Da relagdo dos pagamentos j& efetuados ¢ ainda devidos;

15.5.3 Das indenizagdes ¢ multas,
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15.6 A extingdio do contrato ndo configura 6bice para o reconhecimento do desequilibrio econdmico-financeiro.
hipdtese em que serd concedida indenizagiio por meio de termo indenizatério.
13.7 O CONTRATANTE poderd ainda:
15.7.1 Nos casos de obrigagio de pagamento de nwlta pelo CONTRATADO, reter a garantia prestada a ser
executada, conforme legisiagio que rege a matéria; e
15.7.2 Nos casos em que houver necessidade de ressarcimento de prejuizos causados & Administragio, nos
termos do inciso IV do art. 139 da Lei n.° 14,133, de 2021, reter os eventuais créditos existentes em favor
do CONTRATADO decorrertes do contrato.
15.8 O contrato podera ser extinto caso se constate que 0 CONTRATADO mantém vinculo de natureza téenica.
comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do drgiio ou entidade contraiante ou com
agente pablico que tenha desempenhado fungfio na licitagdio ou atue na fiscalizagio ou na gestdo do contrate. ou
que deles seja cdnjuge, companheiro ou parente em linha reta. colateral ou por afinidade, at€ o terceiro grau.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - ALTERACOES

16.1 Eventuais alteragdes contratuais reger-se-do pela disciplina dos arts, 124 ¢ segumtes da Lel n” L1335, de
2021.

16.2 O CONTRATADO ¢ obrigado a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, 08 acrésclimos ou supressies que
se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atealizado de cowtrato.

16.3 As supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderdio exceder o limite de 25%
(vinte e cingo por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

16.4 As alteracdes contratuais deverio ser promovidas mediante celebragio de termo aditivo, submetido a prévia
aprovagiio da consuitoria juridica do CONTRATANTE, salvo nos casos de justificada necessidade de antecipacio
de seus efeitos, hipdtese em que a formalizagio do aditivo devera ocorrer nio prazo maximo de 1 {um) mes.

16.5 Registros que nfio caracterizam alteragdo do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a
celebragio de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lein® 14,133, de 2021

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DAS OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD

17.1 As partes contratantes deverdo cumprir a Lei n® 13.709. de 14 de Agosto de 2018, que ¢ a Ler Geral de
Protecdo de Dados Pessoais LL.GPD. quanto a todos os dados pesscals a gue tenham acesse em razdo deste contrato,
independeniemente de declaracio ou de aceitagiio expressa.

17.2 Os dados obtidos somente poderiio ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo
com & boa-fé e com os principios do Art. 6% da Lei 13.709/18.

17.3 E vedado o compartithamento com terceiros de qualguer dado obtido, fora das hipOteses permitidas em [Lel.
17.4 Constitut atribuiciic do CONTRATADO erientar e treinar seus empregados, quando for o caso, sobre 0s
deveres, requisitos e responsabilidades decorrentes da LGPD.

17.5 O CONTRATANTE devera ser informado, no prazo de cinco dias oteis sobre todos os contratos de
suboperacio firmados ou que venham a ser celebrados pelo Contratado.

17.6 O CONTRATADO devera exigir de suboperadores ¢ subcontratados o cumprimento dos deveres da presente
clausula, permanccendo integralmente responsavel por garantir sua observincia.

17.7 O CONTRATANTE poderd realizar diligénecia para aferir o cumprimento desta clausula, devende o
Contratado atender prontamente eventuais pedidos de comprovacio formulados.

17.8 O CONTRATADO devera prestar, no prazo fixado pelo Conratante, prorrogivel mediante justificativa,
quaisquer informactes acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual descarte
realizado.
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17.9 Terminado o tratamento dos dados nos termos do Art, 15, ¢é dever do CONTRATADO elimina-los, com
exceclo das hipSteses do Art. 16, ambos da Lei 13.709/18, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda
de documentacdo para fins de comprovaciio do cumprimento de obrigagdes legais ou contratuais e somente
enquanto nio prescritas essas obrigagdes,

17.10 Os bancos de dados formados a partir da execugdio do objeto deste contrato, notadamente aqueles que se
propopham a armazenar dados pessoals, devem ser mantidos em ambiente virtual confrolado, com registro
individual rastreavel de tratamentos realizados, conforme Art. 37, da Lei 13.709/18, com cada acesso, data, horario
¢ registro da finalidade, para efeito de responsabilizagio, em caso de eventuais omissdes, desvios ou abusos. Os
referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos em formato interoperdvel, a fim de garantic a reutilizagio
desses dados pelo CONTRATANTE nas hipdteses previstas na LGPD.

17.11 O presente contrato estd sujeito a alteragdes nos procedimentos pertinentes ao tratamento de dados pessoais.
quando indicado pela autoridade competente, em especial a Autoridade Nacional de Protegiio de Dados, por meio
de opinides técnicas cu recomendagoes, editadas na forma da LGPD.

CLAUSULA DECIMA OITAVA — DOS CASOS OMISSOS

18.1 Os casos omissos serdo decididos pelo CONTRATANTE, segundo as disposigdes contidas na Lei n® 14,133,
de 2021, ¢ demais normas federais aplicaveis ¢, subsidiariamente, segundo as disposigdes contidas na Lei n® 8.078,
de 1990 — Cddigo de Defesa do Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA NONA - PUBLICACAO

19.1 Incumbird a0 CONTRATANTE divulgar o presente insttumento no Portal Nacional de Contratagdes Publicas
(PNCP), na forma prevista no art. 94 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na internet, em
atencdo ao art. 91, caput, da Lei n.° 14.133, de 2021, e ao art. 8°, §2° da Lei n. 12.527, de 2011, ¢/c art. 77, 83%,
inciso V, do Decreto n. 7.724, de 2012.
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CLAUSULA VIGESIMA — FORO

20.1 Para dirimir as questSes decorrentes deste contrato, as partes efegem o Foro da Comarca de Alliandra.

£, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02 (duas) vias, o qual vai assinado pelas partes ¢
por duas festemunhas.

Athandra - PB, .. de ....de .....

TESTEMUNHAS PELO CONTRATANTE

PELLO CONTRATADO
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ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP

3 OBJETO:
|

% necessidades da Secretaria de Educagio.

| Registro de pregos para o fomecimento de mobilidrio escolar para atender as |
|

PREGAO ELETRONICO
COMPRAS - RP

1.1. Este Estudo Técnico Preliminar - ETP constitni a primeira etapa do plancjamento da
contratagdo, definindo o interesse pitblico e a solugdo ideal para o objeto em epigrafe

1.2 Dessa forma, o presente documento tem o intuito de avaliar a viabilidade (técmica ¢
econdmica) da contratagio pretendida, bem como o levaniamento dos elementos essenciais que servirdo
para compor o Termo de Referéncia e demais pegas processuais. '

AREA(S) REQUISI’I’ANTE(S)
2.1. Departamento de Coordenagio.

3.1, A Secretaria de Educagfio necessita realizar contratagio, por meio de registro de pregos, para o

fornecimento de mobilidrio escolar, com o objetivo de atender adequadamente as demandas estruturais
de 18 unidades de ensino da rede piblica municipal. A aguisigdo ¢ essencial para assegurar
condigbes adequadas de aprendizagem, garantindo ambientes escolares seguros, confortiveis e
ergonomicamente apropriados para estudantes, professores e demais profissionais.

3.2, O mobilidrio atalmente disponivel em diversas unidades encontra-se defasado, insuficiente
ou em condigdes inadequadas de uso, comprometendo o desenvolvimento das atividades pedagdgicas e
a permanéncia dos alunos em sala de aula. A renovagdo e complementagiio desse mobilidrio sdo,
portanto, medidas indispensdveis para a melhoria da infraestrutura escolar, impactando diretamente na
qualidade do ensino oferecido.

3.3. Ressalta-se que todos os itens a serem adquiridos deveriio atender integralmente s normas
técnicas da ABNT, requisito fundamental para assegurar seguranca, durabilidade, ergonomia e
adequagio ao uso escolar. O comprimento dessas normas garante que o mobilidrio seja apropriado as
faixas etarias atendidas, reduza riscos de acidentes ¢ contribua para ambientes escolares mais acessiveis
e inclusivos.

34. A adogiio do registro de pregos como modelo de contratagio justifica-se pela necessidade de
atender demandas recorrentes ¢ variaveis ao longo do periodo, proporcionando maior planejamento,
economia de escala e flexibilidade na entrega conforme as necessidades das unidades escolares. Esse

Prefeitura Municipal de Athandra
Secretaria de EducacZo - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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procedimento permite 2 Administragdo manter estoque regulado, reposiggo continua e resposta rapida as
necessidades emergenciais, evitando interrupe@es das atividades pedagdgicas.

3.5. Considerando que os itens serfio distribuidos entre 18 (dezoito) unidades de ensino da Rede
Municipal, conforme relacionadas no Anexe I, torna-se imprescindivel a realizagdo de aquisigio
padronizada, de modo a assegurar uniformidade funcional e estética do mobilidrio, bem como otimizar
os processos de manutengfio e reduzir custos operacionais. A padronizagdo adotada garante, ainda, a
conformidade com as especificagdes técnicas exigidas para o uso educacional, além de contribuir para a
eficiéncia na gestdo patrimonial, possibilitando melhor controle, rastreabilidade e substituigdo dos bens
ao fongo de sua vida atil.

3.6. Diante de tais elementos, fica evidenciada a necessidade e a relevincia da contratagio, a fim
de proporcionar infraestrutura adequada, cumprir normas técnicas aplicdveis e promover condiges
favoraveis ao processo de ensino ¢ aprendizagem. Assim, justifica-se plenamente a realizaglo do
registro de precos para aquisicio de mobilidrio escolar para atender as demandas da Secretaria de
Educaggo.

4.1. O mobiliario escolar a ser fornecido sera composto por itens essenciais para o atendimento das
necessidades das unidades escolares, garantindo conforto, ergonomia, seguranga e durabilidade. A
composi¢io do lote incluird os seguintes itens: mesas e cadeiras para alunos (modelos CJIA-03B,
CJA-04B, CJA-05B, CJA-06B), conjuntos coletivos (CJC-01), conjuntos de professor (CJP-01),
carteiras universitirias conforme ABNT NBR 16671:2018, e conjuntos para refeitério modelo
FNDE/FDE.

4.2, Para atender 4 demanda de mobilidrio escolar, o fornecedor deve:

4.2.1,  Obedecer aos modelos € normas técnicas definidas pelo FNDE/FDE e as normas ABNT
aplicaveis (NBR 14006:2008 ¢ NBR 16671:2018);

4.2.2.  Apresentar certificado de conformidade emitido por organismo acreditado pelo INMETRO;

4.2.3.  Apresentar, obrigatoriamente, memorial descritivo, catdlogos técnicos e laudos, comprovando
que o mobilidrio atende as normas FNDE/FDE e ABNT na entrega;

4.2.4.  Cumprir os seguintes requisitos indispenséveis e padrdes minimos de qualidade, tais como:

ITENS REQUISITOS

Modelos: CJA 03B, CJA 04B, CJA 05B, CJA 06B.
Estrutura; tubos de ago ou aluminio, com pintura eletrostdtica,

) conforme modelo FNDE/FDE.
Conjuntos de Aluno ¢ Assento ¢ encosto: polipropileno injetado ou compensado anatdmico,
{mesa + cadeira) resistente a impactos,

¢ Mesa: tampo em MDP/MDF de 18 mm ou tampo em plastico injetado,
revestido com laminado melaminico.
¢ Porta-livros: incorporado 4 mesa, em pléstico injetado ou chapa

Prefeitura Municipal de Athandra
Secretaria de Educacgfo - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-G00 - Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071




PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAQC

n{r(m,l E13
9‘:.<,?‘,’r’}.‘a i’.\‘-“
Eraial B
LONYNED f.»{m

ESTADO DA PARAIBA

metalica, conforme modelo.

Dimensdes: de acordo com as especificagdes do modelo FNDE/FDE | '

correspondente & faixa etdria dos alunos.

Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, Himpeza
€ uso continuo.

Os conjuntos devem ser entregues proutos para uso, montados
quando solicitado.

Conjuntes Coletivos de
ey Aluno {mesa + cadeiras}

Modelo: CJC 01.

Composi¢do: 1 mesa + 4 cadeiras, seguindo a ergonomia e dimensdes
adequadas a faixa etaria.

Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza
¢ uso continuo.

Os conjuntos devem ser enfregues prontos para uso, montados
guando solicitado.

(mesa + cadeira)

Conjunto do Professor .

Modelo: CJP 01.

Mesa com tampo em MDP/MDF de 18 mm, revestimento melaminico
e estrutura tubular de ago.

Cadeira com assento e encosto em polipropileno injetado, estrutura
metalica. Materiais de acabamento que garantam resisténcia a
impactos, limpeza e uso continuo.

Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados
quando solicitado,

Carteiras Universitarias
(assento e encosto)

L

CARTEIRAS UNIVERSITARIAS (ASSENTO E ENCOSTO
MODELC FNDE) CERTIFICADO DE CONFORMIDADE - ABNT
NBR 16671:2018

Estrutura ¢ materiais adequados para uso em nivel superior, com
ergonomia ¢ resisténcia conforme norma técnica.

Materiais de acabamento que garantam resisténcia a impactos, limpeza
€ uso continuo.

As carteiras devem ser enfregues prontas para uso, montados
quando solicitado.

Conjunto Escolar para
Refeitério ! .

CONJUNTO PARA REFEITORIO —~ TAMANHO 4 M2B-041
(MODELO FDE/FNDE)

Mesa ¢ cadeiras com estrutura metédlica tubular ¢ assentos/tampo em
material resistente 4 limpeza ¢ 4 umidade.

Dimensdes e ergonomia adequadas ao uso coletivo em refeitdrios
escolares.

quando solicitado.

'Os conjuntos devem ser entregues prontos para uso, montados |

i

> Alteraces em dimensdes, materiais ou modelos somente serdo aceitas mediante antorizaciio
expressa da Administracdo.

Prefeitura Municipal de Alhandra
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42.5. Entregar os itens desta contratagio com garantia minima de 24 (vinte ¢ quatro) meses,
contados a partir do recebimento definitivo, abrangendo defeitos de fabricaglio, vicios aparentes e
ocultos, falhas estruturais, desprendimento de partes, instabilidade, desgaste prematuro de componentes
€ quaisquer anomalias que comprometam a seguranga, a ergonomia ou o uso adequado do mobiliario.

4.2.5.1. Durante ¢ periodo de garantia, o fornecedor obriga-se a realizar, sem dnus para a
Administragiio, a substitui¢iio integral do item defeiuoso ou a correcio/assisténcia técnica
necessaria, no prazo maximo estabelecido no contreto, garantindo 2 manvtengdo das
caracteristicas originais do mobilidrio.

4.2.5.2. Os produtos devem ser novos, de primeiro uso, e acompanhados de Manuat de Uso ¢
Conservagio, conforme recomendagdes técnicas vigentes para mobilidrio escolar, sendo
responsabifidade do fornecedor instruir a Administracio sobre cuidados essenciais a
preservacio da vida Wil dos bens.

4.2.53. A garantia ndo -exclui ou reduz outras responsabilidades civis ou administrativas

previstas em lei, permanecendo o formecedor integralmente responsivel pela gualidade,
seguranca € desempenho dos bens fornecidos.

4.2.6. Seguir as seguintes condigdes de entrega:
4.2.6.1. Entregar todos os itens no Jocal indicado pela Secretaria de Educacéo;

4.2.6.2. Garantir que o mobiliario seja transportado protegido contra danos, lmpactos e
umidade;

4.2.6.3. Emitir termo de conferéncia e checklist de integridade do mobilidrio entregue.

Da natureza do fornecimento de bens:

4.3, O objeto desta contratagiio ndo se enguadra como sendo de bem de luxo.
43.1.  Os bens objeto desta contratagiio sio classificados como bens comuns, conforme defini¢ic do
art. 6°, inciso XIIi, da Lein® 14, 1335'?021 uma vez que possuem especificagdes usuais no mercado ¢ de

facil padronizagdo.
$.3.2. O fornecimento dos bens caracteriza-se como de natureza eventual, pois trata de aguisigio

pontual, sem habitualidade e sem configuragio de fornecimento continuo ao longo do exercicio.

Da Garantia Contratual:

44. Nio sera exigida a garantia confratual prevista nos arts. 96 e seguintes da Lei n® 14.133:2021,
considerando que se trata de contratacio de fornecimento de mobilidrio escolar de baixa complexidade ¢
baixo risco, inexistindo necessidade de imposigio de garantia para assegurar a adequada execugdo
conratal. :

44.J.  Ressalta-se que a exigénceia de garantia confratual, como regra. implica aumento dos custos
das propostas, uma vez que o fornecedor repassa & Administragiio os encargos decorrentes da
contratagio de seguro, fianca ou cauglio, 0 que no se justifica para o presente objeto.

44.2. A onerosidade em torno da propria exigéneia de garantia, como regra, representa um valoer que
seria agregado as propostas do potencial fornecedor, ¢ que equivale dizer que os custos dessa exigéncia

Prefeimra Municipal de Alhandra
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seriam repassados 4 prépria Administrac3o contratante,
Sustentabilidade:
4.5, Além dos critérios de sustentabilidade eventualmente inseridos na descri¢do do objeto, devem

ser atendidos os seguintes requisitos, em conformidade com o Guia Nacional de Contratagdes
Sustentaveis e a legislagdo municipal aplicavel:

4.5.1.  Adogio de critérios ambientais, sociais e econdmicos em todo o ciclo de vida do mobilidrio
escolar, considerando a extraglio da matéria-prima, produgdo, transporte, uso e destinacio final dos
produtos. '

4.85.2.  Preferéncia por mobilidrio que apresente menor impacto ambiental e social.

Indicacie de marcas

4.6, Na presente contratagfio nio serfio exigidas marcas especificas para a contratagfio, a descrigio
do objeto ja delineia todas as suas caracteristicas essenciais.

5. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO -

5.1. A descrigo da solugio como um todo, foi baseada na anélise da vantajosidade ¢ dos aspectos
técnicos e econdmicos da solugdo, no qual abrange registro de pregos para o fornecimento de mobilidrio
escolar para atender as necessidades da Secretaria de Educagiio.

5.2, Conforme detathado na tabels a seguir, estdo relacionados os itens a serem contratados, com
suas respectivas especificagBes técnicas, quantitativos e demais elementos necessarios 4 adequada
caracterizagfo do objeto, de modo a assegurar a efetividade da contratacio, o atendimento das demandas
da Administra¢io e o alcance dos resultados pretendidos, em conformidade com os principios da
eficiéncia, economicidade e planejamento.

ITEM : CATMAT DESCRICAO UND | QUANT
CJA-03B (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
1 escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) - UND 140
603100 | Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricagio, de 02 {dois) anos.

Prefeitura Municipal de Athandra
Secretaria de Educac¢fio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
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. Y TEM : CATMAT

DESCRICAO

| UND

QUANT

603100

CJC41 (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
} escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -

fabricagio, de 02 (dois) anos.

'_gi

{ Termo de Garanmtia expressa do fabricante contra defeitos de

UND

15

603150

! CIP-0} (MODELO FDEFNDE) NBR 146062008 (moveis
| escolares — cadeiras e mesas para corjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricanie contra defeitos de
fabricagdo, de 02 (dois) anos.

UND

603100

CJA-04B (MODELO FDEFNDE) NBR 14006:2008 {(moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunte alunc individual) -

; Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeltas de

fabricagfio, de'02 {dois) anos.

Prefeitura Municipal de Athandra
Seeretaria de Educagiio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 38320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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ITEM | CATMAT

DESCRICAQ .

UND

603100

CIA-05B (MODELO FDE/FNDE} NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricagfo, de 02 (dois) anos.

115

603100

CJA- 06B (MODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricaggo, de 02 (dois) anos.

. ‘!%wﬁwl

250

7 603100

CARTEIRAS UNIVERSITARIAS (ASSENTO E ENCOSTO)
Composi¢io: CADEIRA: Dimenstes aproximadas: Altgra:791
mm Largura: 592mm Profundidade: 781 mm Altura do assento
até¢ o chiio: 462 mm Estrutura; Fabricada em tubos de ago
1010/1020 de secgéio obionga 16 X 30 mm e espessura de parede
de 1,2 mm. Travessas horizontais em tubo de 22 mm de didmetro
e [,2 mm de espessura. Suporte da prancheta fabricado em um
tubo 19 mm de didmetro e 1,5 mm de espessura de parede. Pegas
da estrutura sac uvnidas entre si por solda MIG, Pintura com
revestimento eletroestdtico epéxi em p6é, com preparagiio de
superficie metalica em nanotecnologia (nano cerimica). PORTA
LIVRO: Produzido em polipropilenc copolimere pelo processo
de injec&o de termoplésticos. A abertura frontal de acesso & porta-
livros mede 270 x 85 mm. Profundidade ¢ de aproximadamente
260 mm. ASSENTOC: O assento ¢ fabricado em polipropileno
copolimero injetado. Moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e aberturas para ventilagfo. Possui borda frontal
arredondada para nfo obstruir a circulagfio sanguinea do usudrio.
Dimens@es aproximadas: Largura: 465 mm Profundidade: 415
mm Prancheta: Pranchetas injetadas em ABS. Possui 620 mm de
comprimente por 318 mm de profundidade. Possui porta canetas
frontal de aproximadamente 263 mm de comprimento por 20 mm

50
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ITEM

CATMAT

DESCRICAQ

UND

de largura. Contra tampo é produzido em MDF com 18 mm de
espessura. Suporte estrutural o qual possibilita a prancheta
rotacionar 180°, Mecanismo que permite uma rotagio de 90° em
torno do seu préprio eixo. ENCOSTOQ: Fabricado em
polipropilenc copolimero injetado. Moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. A pega une-se a estrutura por meio
de encaixe na estrutura metdlica. Encosto travado a estrutura por
dois pinos retriteis injetados em polipropileno copolimero.
Dimens8es aproximadas: Largura: 460 mm Altura: 278 mm.
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE - ABNT NBR
16671:2018. Terme de Garantia expressa do fabricante contra
defeitos de fabricagfo, de 02 (dois) anos.

‘ N

L

603100

CONJUNTO PARA REFEITORIO —~ TAMANHO 4 M2B-041
(MODELO FDE/FNDE) - Termo de Garantia expressa do
fabricante conira defeitos de fabricacéo, de 02 (dois) anos.

290

Para efeito de processamento da licitagdo em ambiente elemrdnico, foi adotado o item CATMAT mais
semelhante ao descrito na tabela. Havendo divergéncia entre a descrigio dos itens existentes nesla tabela e a

utilizada pelo Sistema COMPRASNET, deve prevalecer o estabelecido neste documento.

O prazo de vigéncia da contratagdo € de 12 {doze) meses, contados da assinatura do respectivo instrumento de

ajuste, na forma do artigo 105 da Lei n® 14,133, de 2021.

5.3.

Prefeitura Municipal de Athandra
Secretaria de Educacdo - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071

art. 6° [...] XL - pregdo: modalidade de licitagdo obrigatéria
para aquisi¢Bo de bens e servigos comuns, cujo critério de

Sendo assim, o fornecimento do objeto serd realizada mediante licitagdio na modalidade de
PREGAO, em sua forma eletrdnica, no do tipo MENOR PRECO, nos termos do inciso XLI, art. 6° e art.
29 da Lei 14.133/2021:
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julgamento poderd ser o de menor prego ou o de maior
desconto; {...]

[

art. 29. A concorréncia € o pregio seguem o rito
procedimental comum a que se refere o art. 17 desta Lei,
adotando-se o pregdo sempre que o objeto possuir
padries de desempenho e qualidade que possam ser
objetivamente definidos pelo edital, por meic de
especificaches usuais de mercado. (grifo nosso)

54, Ainda acerca da forma de contratagio, fez-se opgHo pelo Sistema de Registro de Pregos,
disciplinado na Secio V - Do Sistema de Registro de Pregos, da Lei n® 14.133/2021, haja vista a
impossibilidade de determinacdio precisa dos quantitativos a serem adquiridos pela Secrctaria de
Educagiio e do momento em que seriio de fato necessdrios, indicando neste caso a viabilidade de
fornecimento parcelado dos objetos.

5.5. Por meio do Sistema de Registro de Pre¢os — SRP a Administragiio tem a discricionariedade
de agir conforme suas necessidades / demandas, pois hd a possibilidade de compra progressiva, nio
havendo necessidade de que se adquira todo o quantitativo de uma s vez, o que nfo gera custos com
implantagio e manutencio de estoque, bem como evita o 6nus de vigilancia e nfo causa riscos de perda
do objeto por prazo de validade.

art. 6° [...] XLV - sistema de registro de pregos: conjunto de
procedimentos para realizagéio, mediante contratagio direta
ou licitagdo nas modalidades preglo ou concorréncia, de
registro formal de precos relativos a prestago de servigos, a
obras € a aquisigio e locaglo de bens para contratagdes
futuras;

5.6. O prazo de vigéncia da ata serd de | {um) ano, podendo ser pforrogado por igual periodo, nos
termos do art. 84 da Lei 14.133/2021;

Art. 84. O prazo de vigéneia da ata de registro de pregos serd
de 1 (um) ano e poderd ser prorrogado, por igual perfodo,
desde que comprovado o prego vantajoso.

5.7.  Nesse caminho, a adogfio do Sistema de Registro de Pregos (SRP) revela-se o instrumento
mais adequado para a presente contratagiio, em consonincia com o disposto no art. 82 da Lei n°
14.133/2021 e nos arts, 66 a 94 do Decreto Municipal n® 181/2024, que regulamenta, no &mbito do
Municipio de Alhandra, os procedimentos auxiliares da Nova Lei de LicitagSes e Contratos
Administrativos.

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagiio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 ~ Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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5.8.  Nos termos do art. 67 do Decreto n® 18142024, o SRP & prefemnc:almente utitizado. quando,
pelas caracteristicas do bem ou servigo, houver:

I necessidade de contratactes frequentes;

H — conveniéncia na aquisi¢io de bens com entregas parceladas ou
servigos remunerados por unidade de medida;

I} - atendimento a mais de um drglo, entidade ou programa de
BOVETRO; Ou

- IV —impossibilidade de defiir previamente o guantitativo exato a ser
demandado pela Administragio.

5.9.  Dessa forma, considerando que o objeto em andlise — fornecimento de mobilidrio escolar
para atender as necessidades da Secretaria de Educagfio — possui caracteristicas que demandam
fornecimentos ou execugdes reiteradas, fracionadas e de natreza varidvel, a utilizagiio do SRP mostra-
se a opglo mais vantajosa € racional sob o ponto de vista administrativo, orgamentario ¢ operacional.

5.10. A adogdo do Sistema de Registro de Pregos permitiré 4 Administraciio:

3.10.1. A adogiio do Sistema de Registro de Pregos permitira & Administracio realizar conteatagdes de
forma parcelada e conforme a demanda efetiva das 18 unidades de ensino da Rede Municipat de
Educagiio, considerando a necessidade continua de reposigiic, complementagdo e ampliagio do
mobilidrio escolar. Tal modelo mostra-se adequado diente da variabilidade das demandas, decorrentes
do desgaste natural dos bens, da substituigdio de itens inserviveis ¢ da necessidade de manutencio das
condigdies adequadas de funcionamento das unidades escolares.

3.10.2. Além disso, o Sistema de Registro de Pregos possibilita maior eficiéncia no planejamento das
aquisigdes, promovendo economia de escala, padronizagiio dos itens conforme as normas técnicas da
ABNT aplicaveis ¢ melhor gestio do estoque, evitando aquisicSes desnecessirias ou armazenamento
inadequado. Ressalta-se, ainda, que a contratagio sob demanda assegura maior agilidade no
atendimento de necessidades emergenciais, garantindo a continuidade das atividades pedagdgicas e a
adequada infraestrutura escolar.

3.11. Porianto, a escolha pelo Sistema de Registro de Precos atende aos principios da eficiéneia,
eccnomicidade, planejamento ¢ interesse publico, previstos na Lei n® 14.133/2621, sendo o
instrumento que melhor se ajusta & dinamica de contratagio pretendida para ¢ objeto descrito.

6. - ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES A SEREM CONTRATADAS

ITEM | CATMAT DESCRICAO UND | QUANT

1 CIA-03B (MODELO FDEFNDE) NBR 14006:2008 (moveis | i
503100 ! escolares —— cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) - | UND

j Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de | ; f

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagiic - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 - Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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ITEM | CATMAT

DESCRICAQ

UND

QUANT

fabricac8o, de 02 {dois} ancs.

603100

CIC-01 (MODELO FDEFNDE)} NBR 14006:2008 {moveis
cscolares -— cadeiras e mesas para conjunto sluno individual) -
Terme de Garantia expressa do fabricante conira defeitos de
fabricagio, de 02 {dois) anos,

15

603100

®

CJp-61 (MODELO FEDE/FNDE) NBR 14006:2008 (nioveis
escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defeitos de
fabricagfo, de (2 (dois) ancs.

UND

60

603100

CIA-G4B (MCODELO FDE/FNDE) NBR 14006:2008 {(moveis
escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual) -
Termo de Garantia expressa do fabricante contra defettos de
fabricagdo, de 02 (dois) anos.

205

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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"ITEM | CATMAT DESCRICAQ UND | QUANT |

: CJA-05B (MODELO FDE/FNDE) NBR 140062008 (moveis | | "
- escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual) - ;
Termo de Garantia expressa do fabricame contra defeitos de [
fabricagiio, de 02 {dois) anos. :

603160

CIA- 96B (MODELQ FDE/FNDE) NBR 14006:2008 {moveis
escolares — cadeiras ¢ mesas para conjunto aluno individual) - ! ;
Termo de Garantia expressa do “fabricante contra defeitos de -
| fabricacdo, de 02 (dois) anos. . |

UND { 256
603100

9

i CARTEIRAS UNIVERSITARIAS (ASSENTO E ENCOSTO) — @ E
- Composic3o: CADEIRA: Dimensdes aproximadas: Alwura:791 |
- mm Largura: 592mm Profindidade: 781 mm Ahura do assento i
até o chio: 462 mm Estutura: Fabricada em twbos de age

1010/1620 de secclio oblonga 16 X 30 mm ¢ espessura de parede | !
de 1,2 mm. Travessas horizontais em tubo de 22 mumn de didmeiro : !
e 1,2 mm de espessura. Suporte da prancheta fabricade em um j
wbo 19 mm de didmetro ¢ 1,5 mm de espessura de parede. Pegas
. 1 da estrutura s¥o umidas entre si por solda MIG. Pintura com !
-,- | revestimento eletroestitico epoxi em pd, com preparagio de | pND | 50
603106 | superficie metalica em nanotecnologia (nano cerdmicaj. PORTA |
- I LIVRO: Produzido em polipropileno copolimero pelo processo
. de injecdo de termoplasticos. A abertura frontal de acesso & porta-
livros mede 270 x 85 mm. Profundidade ¢ de aproximadamente
260 mm. ASSENTO: O assento é fabricade em polipropilenc
copolimero injetado. Moldado anatomicamente com acabamento | _ :
* texturizado e aberturas para ventilagic. Possui borda frontal ' i
arredondada para nfic obstruir a circulagfo sanguinea de usuério.
Dimensbes aproximadas: Largura: 465 mm Profundidade: 415 | !
min Prancheta: Pranchetas injetadzs em ABS. Possui 620 mm de i

Prefeitura Mumicipal de Alhandra S
Secretaria de Educagdo - Rua Clovis Ferreirz, 41 — Centro S
CEP: 58326000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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H

comprimento por 318 mm de profundidade. Possui porta canetas
] frontal de aproximadamente 265 mm de comprimento por 20 mm |
‘ de largura. Conira tampo é produzide em MDF com 18 mm de
espessura. Suporte estrutural o qual possibilita a prancheta
- rotacionar 130°, Mecanismo que permite uma rotacio de 90° em
tormo do sen proprio eixo, ENCOSTO: Fabricade em
polipropileno copolimero injetado. Moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. A peca une-se a estrutura por meio

| ITEM | CATMAT | DESCRICAO UND | QUANT |

de encaixe na estrutura metilica, Encosto travado a estrutura por
dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE - ABNT NBR ; . ;
16671:2018. Termo de Garantia expressa do fabricante contra | ' ;
defeitos de fabricagio, de 02 (dois} anos.

|

L

. CONJUNTO PARA REFEITORIO — TAMANHO 4 M2B-041
{MODELO FDEFNDE) - Terme de Garantia expressa do |
fabricante conira defeitos de fabricagiio, de 02 (dois) anos.

UND | 20
603100

6.1. A estimativa das quantidades a serem contratadas foi definida com base em levantamento
técnico realizado pela drea requisitante, considerando dados concretos da Rede Municipal de
Educaclio, especialmente o guantitativo atualizado de aproximadamente 3.918 alunos, distribuidos

DimensGes aproximadss: Largura: 460 mm Altura: 278 mm. l

entre 18 unidades de ensino, abrangendo creche, educacgio nfantil, ensino fundamental (anos iniciais €

finais) e Educagio de Jovens e Adultos — EJA,

6.2.  Para a apuragiio dos quantitativos, foram adotados os seguintes parimetros técnicos:

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagio - Raa Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 38320-000 — AlkandraPB - Telefone: 3256-2071
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6.2.1, Levantamento fisico- patrimonial das unidades escolares, que identificou o déficit de
mobilidrio ¢ a existéncia de itens inserviveis, em avancado estado de desgaste e sem viabilidade de
manutengio,;

6.2.2. Anilise da distribuiciio de alunos por unidade de ensino e por segmento educacicnal,
permitindo o adequado dimensionamento dos itens conforme a faixa etaria e especificidade de uso;
6.2.3. Necessidade de reposicio imediata de mobilidrio danificado, com vistas & garantia de
condigdes adequadas de seguranga, ergonomia e continuidade das atividades pedagdgicas;

6.2.4. Previsio de expansiico da rede municipal de ensino, incluindo implantagiio de nova unidade
egscolar ¢ adequagdes estruturais em unidades j4 existentes,

6.2.5. Transi¢#o de unidades para o regime de ensino integral, implicando maior tempo de utilizagio
dos bens e consequente aumento da demanda, especialmente no que se refere ao mobilidrio de
refeitorio; '

6.3.  Destaca-se que o dimensionamento dos quantitativos encontra-se detalhado conforme a
distribuicio por unidade escolar, considerando as necessidades especificas de cada estabelecimento de
ensino, conforme tabela constante no Anexo II, a qual apresenta a correlagdo entre o numero de
alunos, 0s segmentos atendidos e os respectivos itens a serem fornecidos.

6.4. Adicionalmente, a estimativa considerou a padronizagdo dos itens conforme modelos -
FDE/ENDE e normas técnicas da ABNT, assegurando compatibilidade, durabilidade e adequago -

ergondmica ao publico atendido,

6.5. Ressaita-se, ainda, que foram considerados fatores futuros aptos a impactar ‘a demanda, tais

como o crescimento da rede municipal, a variabilidade no némero de matriculas ao longo do periodo e

a necessidade continua de substituigiio de mobilidrio decorrente do desgaste natural pelo uso infensivo.

6.6. Dessa forma, os quantitativos estimados mostram-se compativeis com a realidade da rede.
municipal, suficientes para atender s demandas atuais e futuras, e adequados para garantir a eficiéncia

da contratagio, evitando tanto a insuficiéncia quanto o excesso na aquisicdo dos bens. |

7. LEVANTAMENTODE MERCADO

7.1. Para o presente estudo técnico, o levantamento de mercado se configura como um passo
fundamental nesse processo, uma vez que possibilita a analise detalhada ¢ criteriosa do cenério de
fornecedores, servigos ¢ produtos disponiveis no mercado,

7.2, Os Acordaos TCU 2383/2014 e 214/2020-Plenério, assim orientam:

A Administragfio, por ocasiio do planejamento de suas
contratacSes, deve identificar, previamente & elaboracdo das
especificagdes técnicas e & cotagdo de pregos, um conjunto’
representativo dos diversos modelos existentes no mercado
que possam atender completamente suas necessidades, de
modo a caracterizar a realizagio de ampia pesquisa de
mercado e evitar o direcionamento do certame para modelo-
especifico pela insergic no edital de caracteristicas atipicas.

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Fducagdo - Rua Clovis Ferreira, 41 - Centro
CEP: 58320-00{) — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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7.3. Apés levantamento nfo identificamos alternativas de solugiio no mercado para o bmblema _-x’
apresentado que ndo seja o fornecimento na forma descrita nesse estudo. Para a contratacio em tela,
verificou-se contratagGes similares feitas por outros drgfos e entidades da Administragiio, no intuito de
identificar melhores praticas, metodologias e solugGes que melhor se adequassem a nossa necessidade.

Na oportunidade, constatamos que a forma de contratagdic ¢ similar aos modelos adotados em outras
contratagfes no &mbito da Administragdo Plblica. Salienta-se ainda que esta € a forma atual adotada,
atendendo perfeitamente as necessidades da administrac8o. Documentos utilizados como suporte em

anexo:
ORGAO MODALIDADE - K°DOS CONTRATOS
Prefeitura Municipal de Boa | Pregfio Eletrnico N® | Contrato n®: 240501/2025-
Vista — PB 00050/2024 CPL
Prefeitura Municipal de Mato | Pregéio Eletrénico N° Contrato n®: 00103/2024-
Grosso —PB 00014/2024 CPL
Prefeitura Municipal de Pregiio Eletrdnico de N° Contratos n° 1190 ¢
Patos — PB 044/2025 119172025
Prefeitura Municipal de Preglo Eletronico N° Contratos n° 0069 ¢
Alagoa Nova 00014/2025 00075/2025- SDC
Fonte: Site Eletronico do Tribunal de Contas do Estaﬁnﬁ:;uf’ﬁralba TCE/PB .
74. Com base nas informagdes obtidas, foi possivel estabelecer parimetros adequados para

garantir a contrataciio eficiente, vantajosa e alinhada ao interesse piblico, observando 0s principios -
da ecoromicidade e eficiéncia prev1stos na !egislagﬁo

8 ESTMTIVA no VALOR DA CONTRATACAO ACOMPANHADA DOS PRECOS :
UNITARIOS REFERENCIATS, DAS MEMORIAS DE CALCULO E DOS DOCUMEN’I‘OS QUE
;LREDAOSUPORTE S S e R T R

8.1. O valor estimado da contratagfo foi elaborado seguindo as diretrizes do disposto no § 1°do
art. 23 da Lei 14.133/21.

8.2, O critério/parfmetros utilizados para se apurar a estimativa de valor pretendida foi elaboragfio
de cesta de pregos, por meio de pesquisa de mercado realizada no sistema Banco de Pregos, conforme
detathado na tabela abaixo.

' PN . “ P,
ITEM | CATMAT DESCRICAO UND ;. QUANTE PARAMETRO UNITARIO P. TOTAL

CJA-03B (MODELO
- FDE/FNDE) NBR

14006:2008 (moveis '
] escolares — cadeiras e | UND 140 Banco de Pregos R$ 773,50 R¥ 108.290,00

603140 .
mesas para  ¢onjunto

aluno individual) - Termo
de Garantia expressa do

Prefeitura Municipal de Alhandra
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ITEM

CATMAT

DESCRICAO

UND

QUANT

PARAMETRO

P.
UNITARIO

P. TOTAL

fabricante contra defeitos
de fabricaglo, de 02
{dois) anos.

603100

{MODELO
FDE/FNDE) NBR
14006:2008 (moveis
escolares — cadeiras e
mesas para  conjunto
alune individual) - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos
de fabricagfo, de 02
(dois} anos.

CIC-01

15

Banco de Pregos

R3 960,46

RY 14.406,90

603100

CJP-01 {MODELO
FDE/FNDE) NBR
140606:2008 {moveis
escolares — cadeiras e
mesas  para  conjunto
aluno individual) - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos

de fabricagio, de 02

{dois) anos.

UND

60

Banco de Pregos

R$ 670,69

RS 40.241,40

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretariz de Educagfio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Alhandra/PB - Tetefone: 3256-2071
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ITEM

CATMAT

DESCRICAO

UND

QUANT

PARAMETRO

P,

P. TOTAL

UNITARIO

603100

(MODELO
FDE/FNDE} NBR
14006:2008 {moveis
escolares — cadeiras e
mesas  para  conjunto
aluno individual} - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos
de fabricagio, de 02
{dois) anos. :

CIA-04B

203

Banco de Pregos

R$ 703,94

R$ 144.307,70

603100

CIA-05B -
FDE/FNDE}
14006:2008
escolares — cadeiras e
mesas  para  conjunto
aluno individual) - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos
de fabrica¢fio, de 02
(dois) anos.

(MODELO
NBR
{moveis

UND

Banco de Pregos

R$ 780,00

R¥ 89.700,00

Prefeitura Municipal de Athandra
Secretaria de Educagfo - Rua Clovis Ferreirz, 4}
CEP: 58320-000 - Alhandra/PRB - Telefone: 3256-2071
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PO

ITEM | CATMAT | A A '
DESCRICAO UND | QUANT | PARAMETRO | \oo.io

P. TOTAL

CJA- 06B (MODELO
FDE/FNDE) NBR
14006:2008 {moveis
escofares -— cadeiras e
mesas para  conjunto
aluno individual} - Termo
de Garantia expressa do
fabricante contra defeitos
de fabricaglto, de 02
603106 (dois) anos. UND | 250 | BancodePregos | R$693,00 | RS$ 173.250,00

CARTEIRAS
UNIVERSITARIAS
(ASSENTO E
ENCOSTO) -
Composi¢io: CADEIRA:
Dimensdes aproximadas:
Altura:79% mm Largura;
392mm  Profundidade:
781 mm Alura do
-4 assento até o chio: 462
mm Estrutura; Fabricada
em  tubos  de  aco
101/8020  de secglio
7 oblonga 16 X 30 mm ¢ | yND 50 Banco de Preos | R$ 575,59 R$ 28.779,50
603100 espessura de parede de .

1,2 T Travessas
horizontais em tubo de 22
mm de difmetro e 1,2
mm de espessura. Suporte
da prancheta fabricado
em um tubo 19 mm de
difimetro e 1,5 mm de
espessura  de  parede.
Pecas da estrutra sdo :
unidas entre si por solda
MIG. Pintura  com
revestimento
eletroestatico epdxi em

9

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Ceniro
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[

ITEM | CATMAT DESCRICAO UND | QUANT | PARAMETRO UNI’I?ARIO E P. TOTAL
po, com preparacio de :

superficic metalica om
nanotecnologia (nano
cerimica). PORTA
LIVRO: Produzido em
pelipropileno copolimero
pelo processo de injegfio
de termoplasticos. A
abertura frontal de ‘acesso
4 porta-livros mede 270 x
85 mm. Profundidade é
s de aproximadamente 260
o mm, ASSENTO: O
assento € fabricado em
polipropileno copolimero
injetado, Moldado
anatomicamente com
acabamento texturizado ¢
aberturas para ventilagfio.
Possui borda  frontal
arredondada para ndo
obstruir a circuiagio
sanguinea do  usudrio.
DimensSes aproximadas;
Largura: 465 mm
Profundidade: 415 mm
Prancheta: Pranchetas
injetadas em ABS. Possui
620 mm de comprimento
por 318 mm de
profundidade. Possui
- porta canetas frontal de
’ aproximadamente 265
mm de comprimente por
20 mun de largura. Conira
tampo ¢ produzido em
MDF com 18 mm de

espessura. Suparte
estrutural 0 qual
possibilita a prancheta
rotacionar 180°.

Mecanismo que permite
uma rotacio de 90° em
torno do seu préprio eixo.
ENCOST(:  Fabricado
em polipropileno
copolimero injetado.
Moldado anatomicamente
com acabamento
texturizado, A peca unhe-

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagfo - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 38320-000 — Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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ITEM | CATMAT DESCRICAO UND | QUANT | PARAMETRO UNI'II‘);QRJO : P. TOTAL
se a estrutura por meio de
encaixe na  estrutura
.metdlica, Encosto travado
a estrutura por dois pinos
refrateis injetados em
pelipropileno copolimero.
Dimensfes aproximadas:
Largura: 460 mm Altura:
278 mm. CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE -
ABNT NBR 16671:2018.
Termo de  Garantia
. expressa do fabricante

contra defeitos de
fabricagio, de 02 (dois)
anos.

CONIJUNTO PARA
REFEITORIO -
TAMANHO 4 M2B-041
(MODELQO FDE/FNDE)

- - Termo de Garantia
O expressa do fabricante
contra defeitos de
fabricagio, de 02 (dois)

anos- UND | 20 Banco de Pregos | RS 1.781,60 | RS 35.632,00
603109 :

VALOR TOTAL PESQUISADO | RS 634.607,50

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educacfio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 -- Alhandra/PB - Telefone: 3256-2071
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KR JUSTIFICATIVA PARA o PARCEIAMENTO ou NAO DA SOLU(;AO e

9.1, De acordo com o art, 47 da Lei 14. 133!2021 as licitagdes e contratagoes deverdo atender ao
principio do parcelamento, quando for tecnicamente vidvel e economicamente vantajoso, desde que
verificado néo haver prejuizo para o conjunto da solugfio ou perda de economia de escala visando a
ampla participagdo de licitantes que embora nio dispunham de capacidade para a execugdo da totalidade
do objeto, possam fazé-lo com relag#o a itens ou unidades autdnomas evitando assim a concentragéio de
mercado,

9.2. A Siimula 247 do TCU nos orienta neste sentido:

E obrigatéria a admisso da adjudicagiio por item ¢ néo por
pre¢o global, nos editais das licitagOes para a contratago
de obras, serviges, compras e alienages, cujo objeto seja
divisivel, desde que nfio haja prejuizo para ¢ conjunto ou,
complexo ou perda de economia de escala, tendo em vista
o objetivo de propiciar a ampla participagio de licitantes -
que, embora ndo dispondo de capacidade para a execugio,
fornecimento ou aquisigdo da totalidade do objeto, possam
fazé-lo com relagdo a itens ou unidades autdénomas,
devendo as exigéncias de habilitago adeguar-se a essa
divisibilidade.

9.3. De forma imperativa, o parcelamento ¢ a regra, embora somente seja obrlcratorzo se houver.
vantagem para a Administragio, devidamente justificada no processo.

2.4, Neste caso, o 6rgéo optou pelo parcelamento, nio agrupando 0s itens sollcltados objetivando
assim a ampia participagfio de fornecedores.

10.  PROVIDENCIAS PREVIAS AO CONTRATO -

10.1. N#o ha providéncias a serem adotadas pela administragiic previamente & celebragio do
contrato, visto que nfio hd necessidade de capacitagBio de fiscais e/ou gestores de-contrato ou de
adequar;ao do ambiente da organizag¥o para realizagdo da contratago pretendida,

1L commucOEs CORRELATAS Efou ]NTERDEPENDENTES

11.1. O presente processo ndo possui contratagdes correlatas e/ou interdependentes.

Prefeitura Municipal de Alhandra
Secretaria de Educagio - Rua Clovis Ferreira, 41 — Centro
CEP: 58320-000 — Athandra/PB - Telefone: 3256-2071

;I - .
& G R
B T i




T,

ntrﬁvu £ \SL

.o Si DU( : wﬁ»_‘«nw"'
y LORT AL ETECQENNG

ESTADO DA PARAIBA R
PREFEITURA MUNICIPAL DE ALHANDRA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAQ (/? )\

12, IM'PAC'TOS AMBIENTA‘IS E BIEDIDAS })E TRATAMENTO

12.1. Nio se v1slumbra a ocorréncia de possiveis impactos ambientais gerados pela contratagio em
estudo, contudo, a contratada deverd conduzir suas agBes em conformidade com os requisitos legais ¢
regulamentos aplicdveis observando também a legisiago ambiental para a prevengio de adversidades
a0 meio ambiente e a saldde dos trabalhadores e envolvidos na execw;ﬁo do objeto.

13, RESULTADGS PRETENI)IDOS EM TFRMOS DE ECONOMICIDADE E DE MELHGRR .
APROVEITAMENTO DOS RECURSOS HUMANOS MATFRIAIS E FEJANCEIROS
DISPONIVEI& ' : '

13.1. A contratagdo visa proporcionar melhorias diretas na infraestrutura das unidades de ensina,-
mediante a substitui¢do de mobilidrio inservivel ¢ a padronizagfio dos itens, garantindo condigdes
adequadas de seguranga, ergonomia e conforto para alunos e profissionais da educag@o. -

13.2. Como beneficios, destacam-se a otimizag#o dos recursos piblicos, comn ganhos de economicidade '
decorrentes da padronizagio € economia de escala; o aumento da eficiéncia administrativa, com melhor
gestio patrimonial e redugdio de custos de manutengo; ¢ o atendimento adequado as demandas atuais e
futuras da rede municipal.

13.3. Adicionalmente, a contratagfio contribui para a melhoria da qualidade do cnsino ofertado, bem
como para a redugdo de impactos ambientais, em razio da aquisigio de bens mais durdveis, reduzindo a
necessidade de substituicdes frequentes. '

14 DECLARACAO DE VIABILIDADE (OUNAO) DA CONTRATACAD =

14,1, Considerando o0s pressupostos apresentados, considero a contratagéo viével, tendo em vista 2
descrigio da necessidade exposta. Conforme demonstrado mneste Estudo Técnico Preliminar, a
contratagio do fornecedor para o fornecimento do objeto em epigrafe € tecnicamente possivel ¢
essenmal para a eficiéncia na execucdo da demanda.

15 ANEXO(S)

15.1. Anexo I - Relw;.ao das Umdades de Ensino Atend idas pela Contratat;éo
15.2, Anexo II - Tabela de Distribuigio de Mobilidrio por Unidade Escolar

Alhandra - PB, 17 de Junho de 2026.

'\lt ‘“} ; |} { 1 S {;!:'f}i?“..-.‘ .
THAYLA SARAH FIDELES FERREIRA
ASSESSOR DE APQIO EDUCACIONAL

Matricula: 306362
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ANEXO I - RELACAO DAS UNIDADES DE ENSINO ATENDIDAS PELA CONTRATACAQ

. CMEI Joana Lopes da Costa

Rua Conego Fernandes Passos, S/N - Bairro:
Salgadinho

CMEI Josefa Ambrésio dos Santos

Rua Francisco Guedes, N® 154 - Bairro: Centro

{ Creche Municipal Alaide Pessoa da
| Silveira

Rua Ministro Joao Agripino, N° 70 - Bairro: Centro

Creche Municipal Julieta Francisca da Rua Bernardino Ferreira Da Silva, S/N - Bairro: Mata
Silva Redonda
Bergario Municipal — Anexo da Creche Rua Severina Bezerra da Silveira, S/N - Bairro: Bela
Municipal Alaide Pessoa da Silveira Vista

¥ i J i £ \ - i . i E
EMEIEF Adauto Ferreira de Paula Joaquim Francisco Do :iahs;?;nto, S/N - Bairro: Nova

Sitio Taperubus, S/N - Bairro: Mata Redonda

EMEIEF Alfredo Cipriano da Silva
- EMEIEF Alfredo José de Carvalho

Rua Alfredo José De Carvalho, $/N - Bairro: Mata
Redonda

H

"EMEIEF Antenor Ferreira da Silva

Sitio Subaiima, SN - Bairro: Zona Rural

| EMEIEF Bernardina Maria da Conceigio

Sitic Arvore Alta, 8/N - Bairro: Zona Rural

EMEIEF Herculano Bandeira Lundgreen

Sitio Palmeiral, S/N - Bairro: Zona Rural

EMEIEF losé Albino Pimentel

Sitio Jussara, SIN - Bairrs: Zona Rursl

¢ EMEIEF Marta Cindida de Andrade
- Torres

Sitio Riacho, SN - Bairro: Zona Rural

EMEIEF Maria Domingos da Conceigéo

Siio Andreza, S'N - Bairro: Andreza

EMEIEF Olivia Correia da Silva

Sitio Acais, NT) - Bairro: Zona Rural

EMEF Jodo Francisco de Lima

i Rua Francisco Viter Terto De Lima, S/N - Bairro: Mata |

Redonda

' EMEF Creuza Raquel Pereira Genuério
Nunes

Rua do Oiteiro, SN - Bairro: Oiteire

| EMEF Zélia Correia do O

Rua Francisco Guedes, S/N - Bairro: Centro

Prefeitura Municipal de Alhandra

Secretaria de Educagiio - Rua Clovis Ferreira, 4] — Centro
CEP: 38320-000 — Alhandra/PB - Telsfone: 3236-2071
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DISTRIBUICAO DE MOBILIARIO POR UNIDADE ESCOLAR
DISTRlBUICKO DOS QUANTITATIV OS

ANEXO I1 - TABELA DF,

O

BERCAI
ALAIDE
“Correia.

. Ferreira |-
Esct.lilh_l’mfeés.om.__

Zélia Correia do O

‘Escola Jodo .

| Fraiidlico de Lims

_Domingos

" Escola Maria

" Ferreira
. Cipriano

CJULIETA |

“Escola Creuza - | -

‘Escola Adauto
e

_AMBROZIO

xmﬁm@m;‘

Escola José A_;mo'

| CRECHE ALATDE | -

2| Escola Alfredo José |

;'Carteiras

.. 'Conjunto :
I Refeitério

Prefeitura Municipal de Athandra
Secretaria de Educaglio - Rua Clovis Ferreira, 41 - Centro
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